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Este manual foi preparado para e é considerado parte do -

RT9130E-2

NUm. do modelo do guindaste

Este manual esta dividido nas seguintes sec¢oes:

SECAO 1 INTRODUCAO
SECAO 2 SISTEMA HIDRAULICO
SECAO 3 SISTEMA ELETRICO
SECAO 4 LANCA
SECAO 5 GUINCHO E CONTRAPESO
SECAO 6 SISTEMA DE GIRO
SECAO 7 SISTEMA PROPULSOR
SECAO 8 ESTRUTURA INFERIOR
SECAO9 LUBRIFICACAO

AVISO

O nuimero de série do guindaste € o Gnico meio que seu distribui-
dor ou a fabrica tem para atendé-lo com as informagdes sobre
manutencdo e pegas corretas.

O numero de série do guindaste é identificado pela etiqueta do
fabricante fixada na cabine do operador. Forneca sempre o
numero de série do guindaste ao solicitar pegas ou ao comuni-
car problemas de manutencao ao seu distribuidor ou a fabrica.

APERIGO

Um operador sem treinamento se sujeita e sujeita outras pessoas
a acidentes pessoais graves ou morte. Ndo opere este guindaste
amenos que:

Tenha recebido treinamento sobre a operacéo segura deste guindaste.
A Manitowoc nédo é responsavel pela qualificacéo de pessoal.

Tenha lido, compreendido e seguido as recomendagfes operacionais
e de segurancga contidas nos manuais do fabricante do guindaste e na
tabela de cargas, as regras de trabalho de seu empregador e os regu-
lamentos governamentais pertinentes.

Esteja certo de que todos os sinais de seguranca, as prote¢des e outros
recursos de seguranca estejam em locais e condi¢cdes adequadas.

O Manual do operador e a Tabela de carga estejam no suporte que
esta no guindaste.

© 2018 Grove U.S. L.L.C.
Published 3-2-2018 Control # 560-04

o | o} ~ ] o] o] 2] o} > |



A ATENCAO
Proposta 65 da Califérnia

Respirar os gases de escape de motores a diesel expfe as
pessoas a produtos quimicos conhecidos pelo Estado da
Califérnia, EUA, como causadores de cancer, defeitos congénitos
ou outras anomalias reprodutivas.

e Sempre dé partida e opere 0 motor em uma area bem
ventilada.

* Se estiver emuma érea fechada, dé saida ao escape para o
lado de fora.

* N&o modifique ou adultere o sistema de escape.

* N&o deixe o motor funcionar em marcha lenta a ndo ser que
necessario.

Para obter mais informacdes, acesse www.P65warnings.ca.gov/
diesel.

Os polos e terminais das baterias, bem como os acessoérios
relacionados, contém chumbo quimico e compostos a base de
chumbo, elementos que o Estado da Califérnia, EUA, considera
como causadores de cancer, defeitos congénitos e outros danos
ao sistema reprodutivo. Lave as maos apds 0 manuseio.

Protetores contra faiscas para a Califérnia

A operacdo deste equipamento pode criar faiscas que podem dar
inicio a incéndios proximo de vegetagdo seca. Um protetor contra
faiscas pode ser necessario. O proprietario/operador deve
contatar agéncias locais de prevencao de incéndios quanto a leis
ou regulamentos relacionados aos requisitos de prevencéo de
incéndio.

O idioma original desta publicacéo é o inglés.
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DESCRICAO

Este manual fornece informag¢des para a manutencao do
Guindaste Grove Série RT9130E.

As capacidades de elevacao estéo listadas na Tabela de
carga armazenada na cabine.

Visdo geral dos manuais

Antes de fazer a manutencéo do guindaste, familiarize-se
completamente com o contelddo deste manual. Apos ler e
compreender todas as sec¢fes, guarde o manual para con-
sultas futuras em um local facilmente acessivel.

NOTA: Em todo este manual, faz-se referéncia ao lado
esquerdo, direito, dianteira e traseira para indicar
posi¢cOes. Essas posicdes de referéncia devem ser
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consideradas como vistas do assento do operador
com a superestrutura voltada para frente sobre a
dianteira da estrutura do transportador.

Os procedimentos de operacdo do motor e de operagfes de
rotina sdo fornecidos em manuais separados com cada
guindaste e devem ser consultados para obter informacdes
detalhadas. Um manual separado de seguranca também é
fornecido com cada guindaste. Consulte a Secdo n° 2 do
Manual do operador sobre outras questdes referentes a
seguranca.

Relatorio de entrega

Depois que o guindaste for vendido, alugado ou arrendado,
o distribuidor Grove devera preencher um relatério de
entrega, que deve ser assinado pelo comprador e devolvido
a Manitowoc Cranes. Este relatério déa inicio a vigéncia do
periodo de garantia, assegurando assim que todas as recla-
mag0es feitas durante este periodo serédo honradas e aten-
didas oportunamente. Para garantir um servico completo no
periodo de garantia, certifique-se de que seu distribuidor
Grove tenha enviado o relatério para a Manitowoc Cranes.
Também é necessério preencher um formulério de garantia
do motor, assina-lo e envia-lo para o fabricante do motor
para ter direito a toda a cobertura de garantia:

Assisténcia ao cliente

A Manitowoc e nossa rede de distribuidores querem garantir
sua satisfacdo com nossos produtos e com a assisténcia ao
cliente. Seu distribuidor local tem maior conhecimento e esta
mais bem equipado para ajuda-lo quanto a pegas, servigos e
questdes referentes a garantia. Eles tém as instalagdes,
pecas, pessoal treinado pela fabrica e as informag6es para
ajuda-lo prontamente. Solicitamos que vocé entre em con-
tato primeiramente com eles para obter assisténcia. Se acre-
ditar que necessita da assisténcia da fabrica, solicite ao
gerente de servigos do distribuidor para que ele coordene o
contato em seu nome.

Novos proprietarios

Se vocé for um novo proprietario de um guindaste Grove,
registre-o com a Manitowoc Crane Care para podermos
entrar em contato se for necessario.

Va para: https://www.manitowoccranes.com/en/
Parts_Services/ServiceAndSupport/
ChangeOfOwnershipForm e preencha o formulério.

Informagdes sobre seguranca

Um CD/unidade USB sobre Seguranca, que inclui secoes
sobre operacédo, seguranga e manutencao para operadores
e proprietarios de guindastes é fornecido quando o guin-
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daste é adquirido novo. Coépias adicionais estédo disponiveis
em seu distribuidor local.

Projeto geral do guindaste

O guindaste Grove foi projetado para fornecer desempenho
méaximo com o minimo de manutengdo. Com o devido cui-
dado, pode-se esperar anos de funcionamento sem
problemas.

O aperfeicoamento constante e o0 progresso da engenharia
faz com que seja necessario que tenhamos o direito de fazer
alteracdes nas especificacdes e nos equipamentos sem pré-
Vvio aviso.

Descricédo especifica do guindaste

O guindaste incorpora uma estrutura de a¢o na forma de
caixa paralela completamente soldada que usa eixos de acio-
namento planetario para fornecer tragdo nas quatro rodas. A
direcdo do eixo € obtida por meio da utiliza¢édo de cilindros
hidraulicos de direcao. O motor esta montado na parte tra-
seira do transportador do guindaste e fornece for¢a motriz por
meio de uma transmisséo de seis velocidades de avanco e
trés de marcha a ré. Os estabilizadores hidraulicos, com vigas
deslizantes e com caixa dupla sdo removiveis.

A estrutura do transportador incorpora uma quinta roda inte-
gral na qual o eixo traseiro € montado para possibilitar a
oscilagdo do eixo. O bloqueio da oscilagao do eixo é auto-
matico quando a superestrutura gira a partir da posi¢do de
deslocamento.

A superestrutura é capaz de realizar rotagdes de 360 graus
em qualquer sentido. Todas as fun¢fes do guindaste sdo
controladas da cabine que é totalmente isolada e montada
na superestrutura. O guindaste é equipado com uma lanca
sincronizada, sequencial de poténcia maxima e com cinco
segOes. E possivel obter alcance adicional utilizando-se
uma extensédo de langa articulada opcional. A elevacgao é
proporcionada por um guincho principal e um guincho auxi-
liar opcional.

NOTA: O Adesivo com dados de transporte e elevacao
esta indicado na Figura 1-1.

Capacidades de elevacao (Tabela de carga)

As capacidades de elevacgéo estéo listadas na Tabela de
carga na cabine.

Componentes basicos

Para ver a localizagdo dos componentes basicos do guin-
daste, consulte a Figura 1-2.

Distribuicdo de peso dos eixos

Para informacdes sobre a distribuicdo de peso dos eixos,
consulte a Tabela 1-1.

Qanlrowoc
Crane Care
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LISTA DE ESPECIFICACOES

Informacgdes gerais

Modelo...................... Série RT9000E

Capacidade nominal

.......... Consulte a Tabela de carga na cabine

TraG80 . ..o 4x4x4

Peso bruto . . . .. Consulte a Tabela de distribuicdo
de peso dos eixos

Dimensdes

NOTA: As dimensdes indicadas referem-se a um guindaste
com todos os componentes totalmente retraidos no

modo de deslocamento com pneus 33.25 x 29.

Distancia entre eixos . . . . .. 4.940 mm (194.5 pol.)
Comprimento total do guindaste
...................... 16,48 m (54 pés 1 pol.)
Largura total do guindaste . . 3,80 m (12 pés 5 pol.)
Altura total do guindaste

........... 4.172 mm (13 pés 8.25 pol.) (padréo)
............ 4.089 mm (13 pés 5 pol.) (opcional)

Raiodegiro........... 4,331 m (14 pés 2.5 pol.)
Extenséo do estabilizador
Retraido ............ 3,56 m (11 pés 8 pol.)
Semiestendido ....... 6,02 m (19 pés 9 pol.)

Totalmente estendido . 8,49 m (27 pés 10 pol.)

Capacidades

Tanque de combustivel .......... 3781 (100 gal)
Sistema de arrefecimento

.................. Consulte o Manual do motor
Sistema de lubrificagdo do motor
.................. Consulte o Manual do motor
Tanque hidraulico (capacidade do reservatério)

Total..................... 1.363 1 (360 gal)
no nivel Cheio........... 1.2261(324.1 gal)
no nivel Baixo........... 1.1761(310.6 gal)
Espaco de expanséo. ......... 511(13.5 gal)
Guinchos . ........ ... .. . L 211 (22 qt)
Caixa de engrenagens de giro. ...... 51(5-1/4 qt)
Cubos planetariosdoeixo . .......... 111 (12 qt)
Diferenciaisdoeixo ............. 27-1/21 (29 qt)
Transmissdo (inclui conversor de torque)
................................ 321 (34 qt)

DEF (fluido do escape de diesel). . . .37,91 (10 gal)

Conversor de torque

Razédo de parada por sobrecarga ......... 2,29:1

Capacidade da bomba de carga

............... 117,3 I/min (31 gpm) a 2000 rpm
Transmisséo

Relacdes de engrenagem:

Avancgo
1o 7,87
2 5,94
B 2,98
A3 e 2,25
B 0,95
B2 L 0,73
Grove

Ré
18 7,87
L 2,98
B 0,95
Motor

Cummins QSL ou (QSC)

Poténcia . . 320 (300) hp [239 (224)] kw a 2.200 rpm
Torque de pico
.. 1020 (1000) Ib-pé [1.383 (1.356)] Nm a 1500 rpm
Quantidade de lubrificante
...................... 22,71(18.91) [24 (20) qt]
Sistema de liquido de arrefecimento . . 34,11 (36 qt)

Eixos
Relacao de reducéo total
(com bloqueio do diferencial). . .......... 33,43:1
Relacdo de reducéo total (padréo) ....... 31,94:1
Relacao do transportador
(com bloqueio do diferencial). . .......... 6,429:1
Relacéo do transportador (padrao) . . ..... 6,143:1
Relagdo da planetaria . ................. 5,20:1
Freios
Tpo. . oo Hidraulico/Sistema dividido que
atua nas quatro rodas
Tamanho . ...... 470 x 40 mm (18.5 x 1.575 pol.)
Rodas e pneus
Porcasderoda .......................... 24
Torque ......... 461 a 488 Nm (340 a 360 Ib-pé)
Dimens@es dos pneus
Padrao ............... 33.25 x 29-38 lonas
Opcional .. ..................... 29.5R29
NOTA: Para obter as press6es de deslocamento e eleva-

¢ao, consulte o Manual de tabelas de carga na

cabine.

Caixa de engrenagens de giro

Relacdoderedugdo. .................... 36:2
Torquedesaida.......... 5.629 Nm (4152 Ib-pé)
Lanca
Comprimento
Retraido ................. 12,8 m (42 pés)
Estendido ........ 48,5 m (159 pés, 3.6 pol.)
Poténcia............ 5 secdes, poténcia maxima
Elevagdo ..................... -3 a +78 graus
Extensdes
Fixa*............... 11 m (36 pés, 1.2 pol.)
Dobramento*. .. ............. 11moul8m

........ (36 pés, 1.2 pol. ou 59 pés 1.2 pol.)
*As extensdes sdo deslocaveis em 0, 20 ou

40 graus.
Inserto de extens&@o........ 8 m (26 pés, 2.4 pol.)

Conjunto da roétula

Elétrico. . ................ 20 anéis deslizantes
Hidraulico. . ...................... 11 orificios
Agua ... e 2 orificios

Published 3-2-2018, Control # 560-04
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Bombas hidraulicas

NOTA: Os valores de saida da bomba sé&o tedricos.

Bomba N° 1
TIPO. vt Engrenagem
SECOES .
Saida a 2486 rpm com carga
Secdol.............. 194 |/min (51.2 gpm)
Secdo2.............. 116 |/min (30.6 gpm)
Bomba N° 2
TIPO . . Engrenagem
SECOBS . ...
Saida a 2486 rpm com carga
Secdol.............. 115 I/min (30.3 gpm)
Bomba N° 3
TIPO . .o Engrenagem
SECOES .
Saida a 2486 rpm com carga
Secdol.............. 194 |/min (51.2 gpm)
Secdo2............... 58 I/min (15.3 gpm)

Bomba N° 4
TPO. ... Engrenagem
SECAD . . i
Saida a 2486 rpm com carga
Segdol............... 41 |/min (10.7 gpm)
Guinchos
Modelo . ........... ... ... ... ... HP35-26G
Dimenso6es dos tambores
Comprimento. . ........ 626 mm (26.65 pol.)
Diametro . ............... 381 mm (15 pol.)
Comprimento (padréo) .. 676 mm (26.63 pol.)
Cabo
Diametro . .............. 19 mm (0.75 pol.)
Comprimento-principal .. ... 290 m (951 pés)
Comprimento-aux.. ........ 214 m (702 pés)

Max. tragdo de cabo permissivel (6x36)
........................ 7.760 kg (17,070 Ib)
Velocidade méax. de cabo Unico
................... 171,3 m/min (562 pés/min)
Deslocamento do motor do guincho

Baixa .. ... 80,3 cm3 (4.9 pol.3) por revolugso
Alta ........ 46 cm3 (2.8 pol.3) por revolucéo
Capacidade dedleo . ............... 211 (22 qt)

L
N Vi
4 b,
18.491kg O |
(34,521 1b)

635,0 cm LINHA DE

(248.55 pol.) ~| CENTRO

~ ¢ DO PIVO

LANCA (S/ EXTENSAO) « DA LANGA
J J

—| |« 466cm
55,0 cm 53,7 cm (18.3 pol.)
(21.7 pol.) (21.1 pol.) 3.629 kg
(8000 Ib)

12.739 kg
LATERAL CP (L/CP)

J

10.886 kg
(28,084 Ib) (24,000 Ib)
COM GUINCHO AUXILIARE CABO CP
CONTRAPESO (CP)

4.276 kg
(9427 Ib)

F (PONTO DE AMARRAGAO)

H
4.276 ki
(9427 Ib)

202,9 cm LINHA DE CENTRO CAIXA DO

34.098kg G
(75,172 1b)

CONFIGURAGAO DE TRANSPORTE

LINHA DE CENTRO
E (PONTO DE @ oeroracio

AMARRAGAO) ¢
1.769 kg i
(3900 Ib) PIVO DO TAMBOR
DA LINHA DE CENTRO 54

2(1;37.,3 chT 1 (17 6?1?154k|gb) 1(%%’.% (:)TI.)
.9 pol.,
CILINDRO DE ELEVAGAO SUPERESTRUTURA (S/E)

LINHA DE CENTRO

—r 1

K

s88 1 O oA O

C

D

TRANSPORTADOR (SEM ESTABILIZADORES) 2&2,_3 pol,)

CAIXA DO
ESTABILIZADOR (79.9 pol.) kooexorasero ESTABILIZADOR

DADOS DE TRANSPORTE E ELEVAGAO DO RT9130E-2

UNIDADE | TRANSPOR- | ciuinoro CAPACIDADE
TOTAL | TADOR |eieiicsd S/E [LANCA) CP | L/CP [ EST DA CONEXAO (TON)
FAEIEE FIXACAO
ELevAGAo| eLEVAGAO | ELEVAGRO | ELEVAGAO| ELEVAGHO| ELEVAGAD DIANT, PARA
TRE\S. LATERAY BAIXO|

ELEVAGAO|

81 12 | 52

% | % |ELEVAGAO]

81 12 52

57 12

57 12

z|r|x|<|z|o|n|m|o|o|w]>|coNExOEs

s a|nndo ] NN N | NOM/UNIDADE

X

1. A cao do gui inteiro ou de di j pode ser ili as

3. As dimensdes e pesos indicados servem para as i ¢oes mais isponivei:
. Os funcionarios de movimentagao de carga devem verificar as dimensées necessarias para as folgas.
. Estenda as vigas dos il es aproxi 45,7 cm (18 pol.) e amarre ao redor das vigas.

. O peso maximo do pneu montado é de 1.080 kg (2380 Ib).

417,9 cm
@ 00 Exo TRASEIRO (16

4.

2. Os funciondrios de movimentagao de carga serao responsabilizados pela correta selegéo e colocagao

especificas indicadas na tabela abaixo. E proibido o uso das oes para fins di

dos i
na tabela. As capacidades das conexdes sao as cargas maxi per iveis por indivi

de todas as amarras e dispositivos de manuseio de carga.

1.590,8 cm (626.3 pol.) Fr—
£ DO EIX0 TRASEIRO

e

B / = 7\
O ) q

221,7cm |
B (87.3 pol.)
UNIDADE TOTAL (C/ EXTENSAO DA LANGA) 80067996

[

FIGURA 1-1
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Tabela 1-1
Tabela de distribuicdo de peso dos eixos

CG alLC Truque

Descrigao de movimentacao Peso Eixo dianteiro Eixo traseiro
cm (pol.) kg (Ib) kg (Ib) kg (Ib)
Unidade basica

Cargas méaximas nos eixos permitidas
a 24 km/h (15 mph)

40.824 (90,000)

40.824 (90,000)

Cargas maximas nos pneus e rodas
a 24 km/h (15 mph)

41.223 (90,880)

41.223 (90,880)

Cargas méaximas nos eixos permitidas
a 16 km/h (10 mph)

43.092 (95,000)

43.092 (95,000)

Cargas maximas nos pneus e rodas
a 16 km/h (10 mph)

44.829 (98,830)

44.829 (98,830)

Transportador 4 x 4; todos os fluidos

208,84 (82.22)

24.492 (53,996)

10.353 (22,825)

14.139 (31,171)

Conjunto de caixa e viga do estabilizador
dianteiro

675,6 (266.00)

4.276 (9427)

5.848 (12,892)

—1.572 (-3465)

Conjunto de caixa e viga do estabilizador tra-
seiro

~208,28 (-82.00)

4.276 (9427)

~1.803 (-3974)

6.079 (13,401)

Superestrutura com cabine mais guincho
principal mais cabo de 950 pés; menos
contrapeso mais pino de elevacgéo inferior

103,38 (40.70)

7.070 (15,587)

1.480 (3262)

5.591 (12,325)

Contrapeso removivel (inclui cilindros,
guincho auxiliar e cabos)

~141,17 (-55.58)

19.996 (44,084)

—5.714 (=12,597)

25.710 (56,681)

Conjunto da langa; com RCL, polias da
extremidade 2/7, cil. de elevagéo, pino supe-
rior e pinos pivd

661,19 (260.31)

15.201 (33,512)

20.344 (44,851)

-5.143 (-11,339)

Cilindro de elevagéo

542,29 (213.50

1.769 (3900)

1.942 (4281)

-173 (-381)

Maquina béasica completa: Lanca de

5 secdes 12,8-48,8 m (42-160 pés),

Motor classe 4 Cummins QSL, Pneus
33.25x29 (38 lonas), Guincho principal

¢/ cabo de 290 m (951 pés) de 3/4 pol. em
35x7, Guincho auxiliar ¢/ cabo de 214 m
(702 pés) de 3/4 pol. em 35x7, Combustivel
e 6leo hidraulico completos, A/C

207,98 (81.88)

77.081 (169,933)

32.450 (71,540)

44.631 (98,393)

Adi

cionar ao peso dau

nidade basica

Extensdo da lanca de duas sec¢des
de 10,97 a 17,98 m (36 a 59 pés)

749,9 (295.25)

1.411 (3110)

2.141 (4721)

—731 (-1611)

Extensao da lanca fixa de 10,97 m (36 pés)

837,08 (329.56)

1.043 (2300)

1.768 (3897)

—724 (-1597)

Extensdo da lanca hidraulica de duas
secOes de 10,97 a 17,98 m (36 a 59 pés)

805,18 (317.00)

1.595 (3516)

2.599 (5730)

~1.004 (-2214)

Extensao da langa hidraulica fixa de 10,97 m
(36 pés)

893,65 (351.83)

1.235 (2722)

2.234 (4924)

—999 (-2202)

Componentes para Extensdo de langa
hidraulica

936,37 (368.65)

92 (202)

174 (383)

-82 (~181)

Grove
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Descricao dce:(r;ni\l/_ifng::g;;o Peso Eixo dianteiro Eixo traseiro

cm (pol) kg (Ib) kg (Ib) kg (Ib)

Suportes do transportador de extensao 606,09 (238.62) 100 (220) 122 (270) _23(-50)

da lanca (com parafusos)

Extremidade da lanca auxiliar - instalada 1.346,20 (530.00) | 60 (133) 164 (362) —104 (—229)

Inserto da extensao da langa (n&o inclusa no

peso) de 8,0 m (26 pés) 652 (1437)

72,5t (80 ton), Moitéo de 5 polias -

Recolhido na calha 469,90 (185.00) 730 (1610) 694 (1531) 36 (79)

118t (130 ton), Moitéo de 8 polias -

Recolhido na calha 469,90 (185.00) 1.148 (2530) 1.091 (2406) 56 (124)

9,0t (10 ton), Bola do guindaste (Rétula) -

Conectada a caixa do estabilizador 787,40 (310.00) SUGRY) 526 (1159) ~196 (432)

Resfriador auxiliar de 6leo hidraulico 335,28 (132.00) 93 (205) 63 (139) 30 (66)

Esteira de borrach_a na _bandeja de 449,58 (177.00) 27 (60) 25 (55) 2 (5)

armazenamento dianteira

Acionador 233,68 (92.00) 113 (250) 54 (118) 60 (132)

Pacote sonoro para CE - Transportador —15,24 (-6.00) 136 (300) -4 (-9) 140 (309)

Pacote sonoro para CE —27,94 (—11.00) 375 (827) —21 (—47) 396 (874)

Substitui¢cdes, adicdes e remocdes
Adicionar: Kit de remocéo da lanca 601,12 (236.66) 39 (85) 47 (103) -8 (-18)

Rem.: Contrapeso 10.886 kg (24,000 Ib)

~142,5 (-56.10)

—10.886 (—24,000)

3.140 (6922)

~14.026 (-30,922)

Rem.: Pneus Titan 33.25 X 29 (38) (para
deslocamento)

247,02 (97.25)

—4.318 (-9520)

-2.159 (-4760)

—2.159 (-4760)

Sub.: Motor Classe 3

~109,22 (—43.00)

—287 (-633)

64 (140)

—351 (-773)

Rem.: Contrapeso 7.256 kg (16,000 Ib) -137,24 (-54.03) | —7.258(-16,000) | 2.016 (4445) —9.274 (-20,445)
Rem.: Contrapeso 10.886 kg (24,000 Ib) —142,49 (-56.10) | —10.886 (—24,000) | 3.140 (6922) —14.026 (-30,922)
Rem.: Ar-condicionado 93,42 (36.78) -89 (-196) =17 (-37) —72 (-159)
Rem.: Cabo do guincho principal B = B = B =

(cabo de 290 m (951 pés) de 3/4 pol. 35x7) 69,09 (—27.20) 526 (—1160) 73 (162) 513 (-1132)
Rem.: Cabo do guincho auxiliar

(cabo de 214 m (702 pés) de 3/4 pol. 35x7) | 12941 (-62.76) | -388 (-856) 125(276) ~72(-159)
Adicionar: Suporte de transporte do 570,87 (224.75) | 57 (125) 65 (144) -9 (~19)

cilindro de elevagédo

Adicionar: Suporte do contrapeso

(fixado com pinos ao transportador) 616,56 (242.74) 8(172) 98 (215) —20 (-43)
Ferramenta de remoc&o de pneu

(ndo incluido no peso da unidade) 247 (545)
1-6 Published 3-2-2018, Control # 560-04 Q anifowoc

Crane Care



MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2 INTRODUCAO

Localizacdo dos componentes

A Figura 1-2 indica a localizag&o dos principais componen-
tes do Guindaste RT9130.
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7 FIGURA 1-2
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Item Descricéo Item Descricao
1 Contrapeso 14 Extremidade da langa auxiliar
2 Refletor 15 Eixo dianteiro
3 Cabine 16 Tanque hidraulico
4 Luz de trabalho 17 Eixo traseiro
5 Flutuador do estabilizador 18 Lanca
6 Degraus 19 Extensao da lanca articulada
7 Cilindro do estabilizador com macaco 20 Pos-tratamento de escape
8 Polias da extremidade da lanca 21 Recipiente do fluido do lavador de para-brisa
9 Guincho auxiliar 22 Componentes do ar-condicionado
10 Guincho principal 23 Tanque de combustivel
11 Pivé da lanca 24 Bateria
12 Cilindro de elevagéo 25 Separador de agua do combustivel
13 Lanca articulada 26 Tanque do DEF
1-8 Published 3-2-2018, Control # 560-04 anifowoc
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MANUTENCAO GERAL

Estas sugestdes gerais devem ser Uteis para seguir as ins-
trucdes neste manual. Ao analisar um defeito no sistema,
use uma abordagem sistematica para localizar e corrigir o
problema.

NOTA: A suaseguranca e a de outras pessoas € sempre a
consideracao principal ao trabalhar perto de
magquinas. Seguranca é uma questdo de plena
compreenséo do trabalho a ser feito e de aplicagcéo
de bom senso. Nao é apenas uma questao de o
que fazer e que néo fazer. Mantenha distancia de
todas as pecas mdveis.

1. Determine o problema.

2. Liste as possiveis causas.

3. Planeje verificac@es.

4. Realize as verificagbes em uma ordem logica para

determinar a causa.

5. Considere a vida util restante dos componentes compa-
rando com o custo das pecas e da mao de obra neces-
séria para substitui-las.

6. Faca 0s reparos necessarios.

7. Verifiqgue novamente para garantir que nada deixou de
ser feito.

8. Teste funcionalmente a pec¢a de reposicdo em seu sis-
tema.

Limpeza

Um importante aspecto na preservacao da vida util da
maquina € manter as pecas maveis livres de sujeira. Com-
partimentos fechados, vedac®es e filtros foram fornecidos
para manter limpos os suprimentos de ar, combustivel e
lubrificantes. E importante realizar a manutencdo desses
componentes.

Sempre que forem desconectadas linhas hidraulicas, de
combustivel, de 6éleo lubrificante ou de ar, limpe o ponto de
conexao bem como a area adjacente. Téo logo seja feita a
desconexdao, tampe, cubra ou vede com fita cada linha ou
abertura para evitar a entrada de material estranho. As mes-
mas recomendacgdes de limpeza e cobertura se aplicam
guando tampas de acesso ou placas de inspecao forem
removidas.

Limpe e inspecione todas as pecas. Verifique se todas as
passagens e furos estao abertos. Cubra todas as pecgas para
manté-las limpas. Verifique se as pecas estéo limpas ao
serem instaladas. Deixe as pecas novas em suas embala-
gens até a hora da montagem.

Limpe o composto antioxidante de todas as superficies usi-
nadas das pegas novas antes de instala-las.

1-10 Published 3-2-2018, Control # 560-04

ApoOs alimpeza

Remova toda a agua ou solvente das pecas imediatamente
apos a limpeza. Use ar comprimido ou um pano limpo. Verifi-
que se as pecas estdo completamente secas e limpas. NAO
use ar comprimido em rolamentos. Girar rolamentos sem
lubrificante provocara danos ao rolamento e pode fazer com
gue o rolamento seja arremessado.

A AVISO

Risco de les6es nos olhos!

Ao utilizar ar comprimido, use apenas baixa presséo de
ar e mantenha o fluxo de ar distante do rosto.

Sempre use protecdo para os olhos e para a face ao usar
ar comprimido. Podem ocorrer lesées nos olhos.

Remocao e instalacao

Ao realizar a manutencéo, ndo tente levantar manualmente
pecas pesadas em casos que equipamentos de elevagéo
devem ser usados. Nunca coloque ou deixe pecas pesadas
em uma posigéo instavel. Ao elevar um guindaste ou parte
dele, verifique se o guindaste esta calgado com seguranca e
se 0 peso esté sustentado por calgcos ou macacos em vez de
pelo equipamento de elevacéao.

Ao usar o equipamento de elevacéo, siga as recomenda-
¢cOes dos fabricantes dos guinchos e use dispositivos de ele-
vagdo que permitam alcangar o equilibrio apropriado dos
conjuntos sendo elevados e garantam uma movimentacao
segura. Salvo especificacdo em contrério, todas as remo-
¢Oes que exijam equipamentos de elevacdo devem ser reali-
zadas usando acessorios de elevagao ajustaveis ou tirantes
projetados para essa finalidade. Todos os membros de sus-
tentagdo (tirantes, correntes e cabos) devem estar paralelos
entre si e 0 mais perpendiculares possiveis a parte superior
do objeto sendo elevado.

NOTA: A capacidade de uma cavilha com olhal diminui a
medida que o angulo entre os membros de susten-
tacdo e o objeto se torna inferior a 90°. As cavilhas
com olhal e os suportes nunca devem ser dobrados

e s6 devem ser submetidos a esforgos de tenséo.

Algumas remogdes exigem o uso de dispositivos de eleva-
¢do para obter o equilibrio adequado. O peso de alguns
componentes é indicado nas respectivas se¢des do manual.

Se houver dificuldade para remover alguma peca, verifique
se todos os parafusos e porcas foram removidos e se
alguma peca adjacente nao esta interferindo.

Qanlrowoc
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Desmontagem e montagem

Ao desmontar ou montar um componente ou sistema, con-
clua uma etapa por vez. Ndo monte parcialmente uma peca
e inicie a montagem de outra. Faca todos os ajustes con-
forme recomendado. Sempre examine o trabalho apés a
concluséo para verificar se nada deixou de ser feito. Verifi-
gue novamente 0s varios ajustes operando a maquina,
antes de retorna-la ao servico.

Pressionamento de pecas

Ao pressionar uma pega contra outra, use um composto
antiengripante ou um a base de bissulfeto de molibdénio
para lubrificar as superficies em contato.

Monte as pecas conicas a seco. Antes de montar pegas com
estrias coOnicas, verifique se as estrias estéo limpas, secas e
sem rebarbas. Posicione as pegas com as maos para encai-
xar as estrias antes de aplicar presséo.

Pecas que sdo unidas por estrias cnicas sdo sempre muito
apertadas. Caso nao estejam bem apertadas, inspecione as
estrias cOnicas e descarte a peca se elas estiverem desgas-
tadas.

Dispositivos de trava

Arruelas de presséao, travas metalicas chatas ou contrapinos
sdo usados para travar porcas e parafusos.

As travas metdlicas chatas devem ser instalados apropriada-
mente para serem eficazes. Dobre uma extremidade da trava
ao redor da borda da peca. Dobre a outra extremidade contra
uma superficie plana da porca ou cabeca do parafuso.

Sempre use dispositivos de trava novos em componentes
com pecgas moveis.

Ao instalar arruelas de presséo em carcacgas de aluminio ou
lamina fina de metal, use uma arruela chata entre a arruela
de presséo e a carcaca.

Fios e cabos

As baterias devem sempre ser desconectadas antes de se
trabalhar no sistema elétrico.

Ao remover ou desconectar um grupo de fios ou cabos, eti-
guete cada um para assegurar a identificacdo correta
durante a montagem.

Calcos

Quando os cal¢os sdo removidos, amarre-0s juntos, identifi-
cando-o0s quanto a localizagcdo. Mantenha os cal¢os limpos e
na horizontal até serem reinstalados.

Grove

Mangueiras e tubos

A PERIGO

Risco de alta presséo/alta temperatura!

Tenha extrema cautela em torno de mangueiras ou
tubos hidraulicos pressurizados. NAO trabalhe em um
sistema hidraulico enquanto ele estiver em operacao
ou até que toda a presséo seja liberada.

O ¢leo hidraulico esta aquecido e pode causar quei-
maduras graves.

Oleo hidraulico pressurizado pode provocar acidentes
pessoais graves ou morte.

Mantenha distancia de vazamentos de 6leo hidraulico.
Alivie a pressédo do sistema e use um pedaco de pape-
|80 ou papel para verificar se ha vazamentos. Ndo use
as maos.

O fluido injetado na pele deve ser removido cirurgica-
mente dentro de poucas horas por um médico familia-

rizado com essa lesdo sendo pode ocorrer gangrena.

Inspecéo

Inspecione atentamente as mangueiras. Ndo use as maos
para verificar se ha vazamentos.

Aperte todas as conexdes ao torque recomendado.

Sempre troque a mangueira ou tubo se as conexdes das
extremidades das mangueiras estiverem danificadas. Cone-
x0es de mangueiras danificadas, esmagadas, sobradas ou
com vazamentos restringem a vazéo de 6leo e a operagéo
das pecas que estdo passando por manutencdo. Conexdes
gue mostrarem sinais de movimento de suas posi¢es origi-
nais estdo com defeito e devem ser substituidas.

Verifigue se as mangueiras estdo em boas condi¢des. Em
caso de duvida, substitua-as.

Substitua as mangueiras se houver alguma das evidéncias a
seguir (Figura 1-3):

» Evidéncia de dobra ou esmagamento (1)
» Abraséao ou cortes; o fio esta exposto (2)
¢ Conexdes danificadas ou com vazamento (3)

* Inchaco localizado (4)
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FIGURA 1-3

Instalacdo

1. Ao instalar uma nova mangueira, conecte cada extremi-
dade mantendo uma folga e verifique se a mangueira
ocupa a posicao designada antes de apertar a conexao.
As bracadeiras devem ser apertadas o suficiente para
fixar a mangueira sem esmaga-la e para evitar abraséo.

2.  Se uma mangueira em uma pec¢a que se move durante
a operacgdo for substituida, verifique se ela se move
livremente movimentando a pe¢a em toda a sua faixa de
movimento.

3. \Verifique se todas as mangueiras instaladas ndo estéo
dobradas ou torcidas.

Mangueiras com movimento livre e sem apoio nunca devem
raspar umas nas outras nem nas superficies de trabalho
associadas. Isso provoca abrasao e reduz a vida til da
mangueira.

Rolamentos

Rolamentos antifriccdo

Quando um rolamento antifriccao for removido, cubra-o para
evitar a entrada de sujeira e abrasivos. Lave os rolamentos
em uma solucéo de limpeza néo inflamavel e deixe-os dre-
nando até secarem. Os rolamentos podem ser secos com ar
comprimido, mas néo gire o rolamento. Descarte os rola-
mentos se as pistas, esferas ou rolos estiverem corroidos,
riscados ou com sinais de danos causados por calor. Se o
rolamento ainda tiver condi¢gfes de uso, revista-o com 6leo e
envolva-o em papel encerado limpo. Nao desembale rola-
mentos novos até o momento da instalacdo. A vida util de
um rolamento antifricgao sera reduzida se ele néo for lubrifi-
cado apropriadamente. Sujeira em um rolamento antifriccdo
pode provocar seu travamento, fazendo o eixo girar na pista
interna ou a pista externa girar dentro do anel porta-esferas.

1-12 Published 3-2-2018, Control # 560-04

Rolamento de rolos conicos com duas fileiras

Rolamentos de rolos conicos com duas fileiras sdo monta-
dos com preciséo durante a fabricacdo e seus componentes
ndo sdo intercambiaveis. Os copos, cones e espagadores
normalmente tém gravados o mesmo nimero de série e
designador de letra. Se nenhum designador de letra for
encontrado, amarre 0os componentes juntos para assegurar
a instalacéo correta. Os componentes reutilizaveis dos rola-
mentos devem ser instalados em suas posi¢des originais.

Aquecimento de rolamentos

Rolamentos que exigem dilatacdo para a instalacdo devem
ser aquecidos em 6leo no méaximo até 250°F (121°C).
Quando mais de uma peca for aquecida para auxiliar na
montagem, € necessario deixa-las esfriar para, em seguida,
prensa-las juntas novamente. As pe¢as normalmente se
separam-quando resfriam e contraem.

Instalacdo

Lubrifigue os rolamentos novos ou usados antes da instala-
¢do. Rolamentos que devem ser pré-carregados devem ter
uma pelicula de 6leo sobre todo o conjunto para obter uma
pré-carga precisa. Ao instalar um rolamento, espacador ou
arruela em um ressalto em um eixo, verifique se o lado chan-
frado esta voltado para o ressalto.

Ao pressionar rolamentos dentro de um retentor ou furo,
aplique pressédo uniforme na pista externa. Se o rolamento
estiver prensado em um eixo, aplique presséo uniforme na
pista interna.

Pré-carga

A pré-carga € uma carga inicial aplicada no rolamento no
momento-da montagem. A necessidade ou ndo de pré-carga
em um rolamento de rolos conicos depende de vérias condi-
¢Oes: rigidez das carcacas e do eixo, separacdo dos rola-
mentos, velocidade de operagéo etc.

Para determinar se um rolamento necessita de pré-carga ou
folga na extremidade, consulte as instrugfes de desmonta-
gem e montagem do rolamento especifico.

A aplicagdo da pré-carga deve ser feita com cuidado. A apli-
cacao incorreta ao aplicar pré-carga em rolamentos que
necessitam de folga na extremidade pode causar a falha do
rolamento.

Rolamentos deslizantes

N&o instale rolamentos deslizantes com um martelo. Use
uma prensa e aplique a pressao diretamente em linha com o
furo. Se for necessario inserir um rolamento no lugar, use
um instalador de rolamentos ou uma barra com uma ponta
lisa e chata. Se um rolamento deslizante possuir um furo de
0leo, alinhe-o ao furo de dleo na pecga correspondente.

Qanlrowoc
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Juntas de vedacéo

Verifique se os furos nas juntas de vedacao correspondem
as passagens nas pecas a serem unidas. Se for necessario
fazer juntas de vedacéo, selecione material do tipo e espes-
sura adequados. Faca os furos nos locais corretos. Juntas
de vedacgédo inadequadas podem provocar graves danos.

Quando removidas, sempre instale novas juntas de vedacédo
no cabecote e coletores do cilindro, usando o composto
recomendado para juntas de cabecote, de forma a permitir
uma vedacao uniforme.

Baterias

Limpe as baterias esfregando-as com uma solucéo de bicar-
bonato de sédio e 4gua. Enxague com agua limpa. Depois
da limpeza, seque completamente e revista os terminais e
conexdes com um composto anticorrosivo ou graxa.

Se a maquina for armazenada ou néo utilizada por um peri-
odo prolongado de tempo, as baterias devem ser removidas.
Guarde as baterias em um local fresco (n&o abaixo do ponto
de congelamento) e seco, preferencialmente em prateleiras
de madeira. Nunca armazene em concreto. Devera ser apli-
cada uma pequena carga periodicamente para manter a
gravidade especifica nominal no nivel recomendado.

Sistemas hidraulicos

A PERIGO

Risco de alta presséo/alta temperatura!
Tenha extrema cautela perto de sistemas hidraulicos
pressurizados. NAO trabalhe em um sistema hidraulico
enquanto ele estiver em operagéo ou até que toda a pres-
sdo seja liberada.

O éleo hidraulico esta aquecido e pode causar queimadu-
ras graves.

Oleo hidraulico pressurizado pode provocar acidentes
pessoais graves ou morte.

Mantenha distancia de vazamentos de 6éleo hidraulico. Ali-
vie a pressao do sistema e use um pedaco de papeldo ou
papel para verificar se ha vazamentos. Nao use as maos.
O fluido injetado na pele deve ser removido cirurgica-
mente dentro de poucas horas por um médico familiari-
zado com essa lesdo sendo pode ocorrer gangrena.

Limpeza

Contaminantes em um sistema hidraulico afetam a operacéo
e resultam em graves danos aos componentes do sistema.
Sistemas hidraulicos sujos séo a principal causa de falhas
de componentes.

Grove
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Mantenha o sistema limpo

Ao remover componentes de um sistema hidraulico, cubra
todas as aberturas no componente e no guindaste.

Se houver evidéncias de particulas estranhas no sistema
hidraulico, lave o sistema.

Desmonte e monte componentes hidraulicos em uma super-
ficie limpa.

Limpe todas as pe¢as metélicas com um fluido de limpeza
nao inflamavel. Em seguida, lubrifique todos os componen-
tes para auxiliar na montagem.

Elementos de vedacgéo

Inspecione todos os elementos de vedagédo (anéis de veda-
¢éo, juntas de vedagéo etc.) ao desmontar e montar os com-
ponentes do sistema hidraulico. Recomendamos sempre
instalar elementos novos.

Linhas hidraulicas

Ao instalar tubos metdlicos, aperte manualmente todos os
parafusos. Em seguida, na ordem, aperte os parafusos na
extremidade rigida, na extremidade ajustavel e nos suportes
de montagem. Apdés montar os tubos, instale as mangueiras.
Conecte as duas extremidades da mangueira apertando
manualmente todos os parafusos. Posicione a mangueira de
forma que ela ndo raspe na maquina ou em outra mangueira
e que tenha um minimo de dobra e tor¢do. Aperte os dois
acoplamentos.

Devido aos métodos de fabricacdo, hd uma curvatura natu-
ral nas mangueiras hidraulicas. A mangueira deve ser insta-
lada de forma que qualquer dobra acompanhe essa
curvatura.

Inspecdo visual de mangueiras e conexfes

« Inspecione visualmente as mangueiras e conexdes uma
vez por més ou a cada 250 horas para averiguar o
seguinte:

- Vazamentos na mangueira ou em suas conexdoes.
- Revestimento danificado, cortado ou desgastado.
- Reforgo exposto.

- Mangueiras dobradas, comprimidas, achatadas ou
torcidas.

- Mangueiras duras, rigidas, rachadas por calor ou
gueimadas.

- Revestimento com bolhas, amolecido, desgastado
ou solto.

- Conexodes rachadas, danificadas ou muito corroi-
das.

- Folga na conex&do da mangueira.

- Outros sinais de deterioracao significativa.

1-13
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Se f

or detectada alguma das condi¢des acima, avalie os

conjuntos de mangueiras para determinar a necessidade de
reparos ou substituicdo. Para substituir conjuntos de man-

guei

ras, consulte o Manual de pecas da Manitowoc Crane

Care.

No mesmo intervalo de manutencéo, inspecione visual-
mente todos os outros componentes hidraulicos e valvu-
las para averiguar o seguinte:

- Oirificios com vazamento.

- Sec0es de valvulas ou coletores com vazamentos e
valvulas instaladas nos cilindros ou motores.

- Bracadeiras de mangueiras, protecdes ou blinda-
gens danificadas ou ausentes.

- Excesso de sujeira e detritos ao redor dos conjun-
tos das mangueiras.

Tabela 1-2: Zonas climaticas

Se for detectada alguma dessas condi¢Bes, tome as provi-
déncias apropriadas.

Recomenda-se a substituicdo de todos os conjuntos de
mangueiras hidraulicas apos 8.000 horas de tempo de
servigo.

Recomenda-se a substituicdo de todos os conjuntos de
mangueiras hidraulicas que operam na zona climéatica
“C” (Tabela 1-2) ap6s 8.000 horas de tempo de servigo.

Conjuntos de mangueiras hidraulicas que operam nas
zonas climaticas “A” e “B”, com altas temperaturas
ambientes, podem ter sua vida Gtil reduzida em 40 a
50%. Portanto, recomenda-se substituir essas manguei-
ras apos 4.000 a 5.000 horas de tempo de servigo.

Pode ocorrer degradacgéo das propriedades mecénicas,
como a elasticidade, de conjuntos de mangueiras
hidraulicas que operam nas zonas climaticas “D” e “E”.
Portanto, recomenda-se inspecionar e tratar de acordo
essas mangueiras.

Zona

Classificacao

A Umidade tropical: temperaturas médias mensais acima de 18°C. Latitudes de 15° a 25° Norte e Sul

Seca ou arida: pouca precipitagdo durante a maior parte do ano. Latitudes de 20° a 35° Norte e Sul

Umida de latitude média: temperatura com invernos amenos. Latitudes de 30° a 50° Norte e Sul

Umida de latitude média: invernos frios. Latitude 50° a 70° Norte e Sul

m O O ®

Polar: invernos e verfes extremamente frios. Latitudes de 60° a 75° Norte e Sul

1-14
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Conexodes hidraulicas

Método F.F.F.T. (NUmero de partes planas apos
aperto manual)

A Manitowoc recomenda o uso do método de aperto F.F.F.T.
aqui descrito, ao montar todas as conexdes hidraulicas.
Esse método minimizara o risco de danos ou falhas nas
conexdes devido a aperto insuficiente ou excessivo.

Este método também reduz a possibilidade de uma conexao
apresentar vazamento, 0 que normalmente ocorre por com-
binac6es de conexfes com diferentes tipos de acabamento
superficial. Este método é particularmente Gtil quando o tipo
de acabamento superficial da conexdo nédo € conhecido e
durante manutenc¢&o ou reparo quando uma junta pode estar
oleosa.

Siga estas etapas ao apertar todas as conexdes de encaixe:

1. Verifique se as duas roscas e as superficies de vedagao
estdo sem rebarbas, entalhes, riscos, arranhges ou
guaisquer particulas estranhas.

2. Alinhe o tubo ou a mangueira a conexao correspon-
dente e verifique se a parte conica se assenta adequa-
damente na extremidade da conexao.

3. Aperte com o dedo a porca ha conexao. Se necessario,
use uma chave para assentar firmemente a porca na

conexdo. Essa é considerada a condicdo de “aperto
manual”.

4. Com um marcador de tinta permanente, fagca uma
marca em uma das partes planas da porca e continue
até a parte sextavada da conexdo ou entrada estética.

Conexdo de aco acampanada de 37°: Tubo ou
mangueira a conexao

Siga o método F.F.F.T. acima descrito.

Tabela 1-3: Tubo e porca giratéria/conexdes de
mangueira

TAMA- | CON.TUBO | PORCA GIRATO-
NHO | (FFFT) | RIA/CON. MAN-
SAE GUEIRA (FFET)

2 — _
3 - _
4 2 2
5 2 2
6 15 1,25
8 1,5 1
10 1,25 1
12 1,25 1
14 1 1
16 1 1
20 1 1
24 1 1
32 1 1
T-2-5

Conex0bes ajustiveis com anel de vedacao e rosca
reta

Consulte a Figura 1-5 e a Tabela 1-4 para o procedimento
descrito a seguir.

Tabela 1-4: Conex6es ajustaveis com anel de vedagéo
eroscareta

CONEXOES AJUSTAVEIS COM ANEL
MARQUE A
A PORCA DE VEDACAO E ROSCA RETA
EE%?EEQ/ZO POSICAO TAMANHO SAE (FEFT)
FINAL
2 1,0+£0,25
POSICAO 3 1,0+£0,25
INICIAL 4 1,5+0,25
5 1,0+£0,25
LINHA
OPCIONAL 6 15£0,25
APOS O APERTO COR- 8 1,5£0,25
GZ,E\EL?_ RETO (Exemplo de porca 10 1,5+0,25
apertada para 2 F.F.F.T.) 12 1,5+0,25
14 1,5+0,25
a0027 FIGURA 1-4 16 1,5+0,25
. , o 20 2,0x+0,25
5. Aperte a junta pelo numero de partes planas especifi-
do na Tabela 1-3 e em 1-4 para o tamanho e o tipo d £ 20£0.25
cado na Tabela ee para o tamanho e o tipo de 30 204025
conexao.
6. Opcionalmente para aperto futuro da mesma conexao: 20
estenda a linha a partir da porca em seu novo local na
parte sextavada da conexdo ou orificio estatico
(Figura 1-4).
Grove Published 3-2-2018, Control # 560-04 1-15
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RECUE A

DIRECIONE
A CONEXAO

APERTE
A PORCA

Conexao ajustavel a entrada

FIGURA 1-5

1.

Inspecione se ha rebarbas, entalhes, arranhdes ou par-
ticulas estranhas nas pecas correspondentes.

Lubrifique o anel de vedacdo com uma camada fina de
6leo limpo.

Recue a contraporca o maximo possivel (A).

Aparafuse manualmente a conexdo no orificio até a

arruela de encosto encostar na face do orificio e ser
empurrada totalmente na dire¢do da contraporca (C).

Para direcionar a conexao, desparafuse-a o quanto for
necessario, mas nao ultrapasse uma volta completa.

Mantenha a conex&o na posicdo desejada e aperte a
porca (D) seguindo o método F.F.F.T., comegando pela
etapa 4.

Conexao nao ajustavel com anel de vedacgéo e rosca
reta: Conex&o ao orificio

Consulte a Tabela 1-5 sobre o procedimento a seguir.

1.

2.

1-16

Verifigue se as duas roscas e as superficies de vedagao
estdo sem rebarbas, entalhes, riscos, arranhées ou
quaisquer particulas estranhas.

Lubrifique o anel de vedagao com éleo limpo (Figura 1-6).
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20032

\ LUBRIFIQUE O ANEL

DE VEDAGAO

3

Conex&o ndo ajustavel aentrada &5 RA 1-6

3.
4.

Gire a conexdo até aperta-la com os dedos.

Utilizando o método de torque de montagem, aperte até
0 torque determinado para o tamanho descrito na
Tabela 1-5.

Tabela 1-5: Conexdes com rosca reta

CONEXOES NAO AJUSTAVEIS COM
ANEL DE VEDAGAO E ROSCA RETA
TAMANHO TORQUE
SAE (Ib-pol.) (Ib-pé)
2 90 +5 7.5+0.5
3 170 = 10 14+1.0
4 220 + 15 18£1.0
5 260 + 15 22+1.0
6 320 +20 27+2.0
8 570 + 25 48+20
10 1060 + 50 90£5.0
12 1300 +50 110£5.0
14 1750 +75 145+6.0
16 1920 +25 160+6.0
20 2700 +150 | 225+12.0
24 3000 +150 | 250%12.0
32 3900 +200 | 325+15.0
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Sistema elétrico

Chicotes, fios e conectores

Inspecione visualmente todos os chicotes, cabos e conecto-
res elétricos a cada més ou 250 horas para averiguar o
seguinte:

* Isolamentos danificados, cortados, com bolhas ou
rachaduras.

 Fios desencapados expostos.
« Cabos e fios dobrados ou esmagados.

« Conectores, terminais de bateria e conexdes de aterra-
mento rachados ou corroidos.

Se for detectada alguma das condicdes acima, avalie, limpe
e substitua conforme necessério.

O clima em que o guindaste opera afeta a vida util dos com-
ponentes elétricos. As zonas climaticas estdo definidas na
Tabela 1-2. Recomenda-se a substituicdo de chicotes e
cabos elétricos da seguinte maneira:

e Zona climética C: apds 10.000 horas de servico.

« Zonas climaticas A e B: em altas temperaturas ambien-
tes e ciclos de servigco exigentes, apds 8.000 horas de
servigo.

« Zonas climéaticas D e E: ap6s 5.000 horas de servigo.

« Em condi¢Bes de agua salgada, apés 8.000 horas de
servico.

Fadiga de estruturas soldadas

A experiéncia demonstra que estruturas soldadas submeti-
das a altas tensdes, quando sujeitas a esforgos variaveis e
repetitivos provocados por tor¢cdes, choques, dobras e
sobrecargas intencionais ou ndo, podem apresentar, com
frequéncia, rachaduras nas soldas devido a fadiga nas jun-
tas de soldagem. Essa condigdo ndo € incomum em equipa-
mentos de construcao.

O equipamento deve ser inspecionado periodicamente para
detectar se ha evidéncias de fadiga nas soldas. A frequéncia
dessas inspec¢des deve aumentar com a idade do equipa-
mento e o rigor da aplicagdo. As areas a seguir sdo sabida-
mente submetidas a altas tensdes em maquinas da Grove e
sua inspec¢éo visual deve fazer parte do programa de manu-
tencdo preventiva planejado pelo proprietario:

« Lanca telescopica: estruturas de retencédo das placas de
desgaste, pontos de conexao do cilindro hidraulico e
estruturas de retencdo do eixo do pivd da lanca.

« Patolas, vigas, caixas e estruturas de conexao dos esta-

« Estruturas principais: geralmente na area das placas
dobradas e travessas, na jun¢do dos membros frontais
e traseiros da estrutura em guindastes rodoviarios.

« Conexdo dos mancais da plataforma rotativa - onde o
mancal é soldado na superestrutura ou no chassi do
guindaste.

 Estruturas de sustentag&o do contrapeso.
» Estruturas de montagem do eixo do chassi e da suspenséo.
» Conexdes das extremidades do cilindro hidraulico.

Os itens acima séo indicados apenas a titulo de orientacao e
0 seu plano de inspecdo nao deve se limitar as areas lista-
das. Uma inspec¢do visual minuciosa de todos os conjuntos
soldados € uma boa prética.

Se forem necessarias instru¢des de inspecao e/ou de proce-
dimentos de reparo mais detalhados, entre em contato com
seu distribuidor Manitowoc local.

Loctite®

A AVISO

Risco para a pele e/ou olhos!
Os adesivos tipo Loctite contém produtos quimicos que
podem ser prejudiciais se usados incorretamente. Leia e
siga as instru¢cdes na embalagem.

Sempre siga as instru¢cdes na embalagem do Loctite, pois
nem todos os tipos da Loctite sdo adequados a todas as
aplicacdes: Diversos tipos de Loctite sdo especificados no
Manual de servigo. Os tipos a seguir de adesivos da marca
Loctite estao disponiveis no departamento de pecgas do dis-
tribuidor local da Manitowoc.

Aplicacdo de Loctite de resisténcia média

NOTA: O elemento de fixagdo pode ser reutilizado; o ade-
sivo pode ser reaplicado sobre residuos curados
de adesivo.

O procedimento a seguir aborda a aplicagao e o0 método de
cura apropriados para adesivo/selante Loctite de resisténcia
média (Loctite n° 243) e primer (Locquic Primer T7471).

Aplicacdo do primer

NOTA: Na&o é necessario banhar as roscas no primer.

1. Verifique se as superficies rosqueadas, tanto macho
guanto fémea, estdo limpas e sem sujeira e 6leo. Pulve-
rize uma leve camada de primer as pecas macho e
fémea a serem unidas para limpar e acelerar o processo
de cura.

bilizadores. . . .
2. Deixe que as pecas sequem antes de aplicar o adesivo/
selante.
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Aplicacdo do adesivo/vedante

Aplicacéo do filete

Tl

_ 4203
FIGURA 1-7

1. Aplique um filete perpendicular a rosca, cobrindo varios
sulcos, no local aproximado do engate das roscas (con-
sulte a Figura 1-7).

2. Em uma aplicagdo de furo cego, um filete de varias
gotas de adesivo deve ser aplicado na parte inferior do
furo para ser hidraulicamente forgado para cima durante
0 engate.

3. Apos a aplicagdo e o engate das roscas corresponden-
tes, a fixagdo ocorrera em até 5 (cinco) minutos, se o pri-
mer foi aplicado antes do engate. A fixacdo pode levar
até 30 minutos se nao for aplicado primer as pegas.

4. A resisténcia maxima é obtida apos 24 horas. A resis-
téncia maxima total é obtida sem o uso de primer com
este tipo especifico de adesivo para travar roscas.

Elementos de fixac&o e valores de torque

Use parafusos com o comprimento correto. Um parafuso
muito longo pode atingir o batente antes de a cabeca estar
firme na peca que ela deve fixar. Se o parafuso for muito
curto, pode néo ter ocorrido o engate de roscas suficientes
para fixar a peca firmemente. As roscas podem ser danifica-
das. Inspecione-as e substitua os elementos de fixagao,
conforme necessario.

Os valores de torque devem corresponder aos tipos de para-
fusos, prisioneiros e porcas sendo usados.

As tabelas de torque séo fornecidas pela Manitowoc para
fins de referéncia ao executar a manutengéo.

O uso dos valores corretos de torque é extremamente
importante. Um torque incorreto pode afetar seriamente o
desempenho e a confiabilidade.

A identificagdo do grau do elemento de fixagdo sempre é
necessaria. Quando um parafuso € marcado como de alta
resisténcia (grau 5, 8 etc.), 0 mecanico deve estar ciente que
esta trabalhando com um componente submetido a altas
tensdes e que o torque adequado deve ser aplicado ao ele-
mento de fixagao.

Dedique atencéo especial a existéncia de lubrificante, reves-
timentos ou outros fatores que possam exigir variagdes em
relacé@o aos valores de torque padréo.

O uso de lubrificantes sobre pegas revestidas com flocos de
zinco deve ser proibido, pois ele altera o valor do torque
requerido.

Quando os valores maximos recomendados de torque forem
excedidos, os elementos de fixagdo devem ser substituidos.

Parafusos e porcas do Grau 8 ou Classe 10.9 e mais altos
previamente instalados ndo podem ser reutilizados.

Ao consultar as tabelas de torques aplicaveis, use os valores
mais proximos possiveis dos valores de torque indicados
para permitir a tolerancia de calibragem do torquimetro.

Torquimetros

Torquimetros do tipo haste flexivel, embora possam ter um
recurso de pré-ajuste, devem ser puxados em angulos retos
e a forca deve ser aplicada no centro da alavanca. As leitu-
ras do valor das forcas devem ser feitas enquanto a ferra-
menta estd em movimento. Torquimetros do tipo alavanca
fixa, com dispositivos limitadores de torque que podem ser
pré-ajustados com os valores necessarios, eliminam a
necessidade de leitura do mostrador e geram leituras mais
confiaveis com menos variagées:.

NOTA: Se multiplicadores efou ferramentas especiais
forem usados para alcangar locais de dificil acesso,
verifique se as leituras de torque séo precisas.

Os torquimetros sao instrumentos de precisao e devem ser
usados com cuidado. Para garantir a preciséo, calibre-os
regularmente. Sempre que houver a possibilidade de um tor-
quimetro ter sido sobrecarregado ou danificado, ele deve ser
imediatamente retirado de servigo até que seja recalibrado.
Ao usar um torquimetro, qualguer movimento erratico ou sola-
vanco pode resultar na aplicagdo de torque excessivo ou
incorreto. SEMPRE movimente lenta e uniformemente o tor-
quimetro e PARE quando o valor predeterminado for atingido.

Ao usar chaves de passo, os ajustes calculados da chave
séo validos somente quando as seguintes condi¢des forem
atendidas:

 Os torquimetros devem ser os especificados e as forgas
devem ser aplicadas no cabo da alavanca. O uso de
extensdes de cabo alterara o torque aplicado ao parafuso.

« Todos os cabos devem estar paralelos a chave de passo
durante o aperto final. Barras de reacao multiplicadoras
nao podem estar desalinhadas em mais de 30 graus
para ndo provocar sérios erros no torque.

NOTA: Algumas aplicacdes especiais exigem uma varia- » Cabos de barras multiplicadoras deyem estar escora-
¢d0 em relagdo aos valores de torque padrio. dos ou sustentados a 1/4 do comprimento externo do
Sempre consulte os procedimentos de vistoria do cabo, para evitar graves excessos nos apertos, para
componente para obter recomendagdes. mais ou para menos.
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Para converter o torque de libra-pé (Ib-pé) em newton-metro
(Nm), multiplique a quantidade em Ib-pés por 1,3558.

Para converter o torque de libra-polegada (Ib-pol.) em
newton-metro (Nm), multiplique a quantidade em Ib-pol. por
0,11298.

Valores de torque

As tabelas a seguir listam os valores de torque para elemen-
tos de fixacdo padrdo ASME e métrico. As tabelas listam os
valores para elementos de fixacdo com acabamento superfi-
cial de flocos de zinco dos graus 5 e 8, acabamento sem tra-
tamento (preto) e de ago inoxidavel.

Parafuso com
cabeca sextavada
SAE Grau le
Grau 2

Parafuso com
cabeca sextavada
SAE Grau 5

Parafuso Allen
Parafuso com
cabeca

Parafuso Allen
Parafuso de
ressalto

Parafuso com
cabeca sextavada
SAE Grau 8

Parafuso com
cabeca sextavada
SAE Grau 7

Cabeca com flange
serrilhado

FIGURA 1-8

Tabela 1-6: Rosca UNC (Grossa): Valores de torque para elementos de fixagcdo com acabamento superficial de flocos

de zinco e sem tratamento

Diametro do parafuso - Polegadas

Valores de torque (Ib-pé, maximo/minimo)

Grau SAE 1/4 5/16 3/8 7116 1/2 9/16 5/8 3/4 718 1 lal/8|1lal/ld| 1all2

. 7 14 25 40 61 88 121 213 342 512 636 884 1532
4incado 10 20 36 57 86 124 171 301 483 723 1032 1433 2488
5 9.0 19 32 52 78 114 156 270 416 606 813 1141 2028
Sem 7.7 17 30 48 72 106 144 249 384 560 751 1053 1865
tratamento 8 125 | 26 48 73 | 120 | 161 | 234 | 385 | 615 | 929 | 1342 | 2043 | 3276
11.5 24 44 67 110 143 216 355 567 857 1234 1885 3024

NOTA: Parafusos prisioneiros devem ser apertados usando os valores de torque de parafusos quando o grau for conhecido.

Tabela 1-7: Rosca UNF (Fina): Valores de torque para elementos de fixagdo com acabamento superficial de flocos de

zinco e sem tratamento

Diametro do parafuso - Polegadas

Valores de torque (Ib-pé, maximo/minimo)

GrauSAE | 1/4 | 516 | 3/8 | 7/16 | 1/2 | 9/16 | 5/8 | 3/4 | 7/8 1 [1al/8|1al/4|1alr2

: 5 8 15 28 44 66 95 | 132 | 229 | 364 | 543 | 785 944 | 1654
4incado 8 11 22 39 61 94 | 134 | 186 | 323 | 514 | 766 | 1109 | 1530 | 2682
5 10 21 36 57 88 | 126 | 182 | 312 | 458 | 658 | 882 | 1251 | 2288

Sem 9 19 34 53 81 | 116 | 167 | 287 | 421 | 606 | 814 1155 | 2105
tratamento 8 145 | 26 53 85 125 | 177 | 250 | 425 | 672 | 1009 | 1500 | 2092 | 3640
135 | 24 49 79 | 115 | 163 | 230 | 393 | 620 | 931 | 1380 | 1925 | 3360

NOTA:

Grove
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Parafusos prisioneiros devem ser apertados usando os valores de torque de parafusos quando o grau for conhecido.
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Tabela 1-8: Elementos de fixagdo métricos, rosca grossa, zincados

Diadmetro do parafuso - Sistema métrico

Valores de torque (Nm)

Classe| M4 M5 M6 M8 M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 M24 | M27 | M30 | M33 | M36

8.8 2,6 52 9,0 216 | 424 | 73,1 116 178 250 349 467 600 877 | 1.195 | 1.608 | 2.072

10.9 3,7 7,5 125 | 31,5 | 62,0 110 170 265 365 520 700 900 | 1.325 | 1.800 | 2.450 | 3.150

12.9 4,3 9,0 150 | 36,0 | 750 | 128 205 315 435 615 830 | 1.060 | 1.550 | 2.125 | 2.850 | 3.700

Tabela 1-9: Elementos de fixagdo métricos, rosca grossa, sem tratamento

Diametro do parafuso - Sistema métrico

Valores de torque (Nm, maximo/minimo)

Classe M4 M5 M6 M7 M8 M10 M12 | M14 | M16 | M18 M20 M22 M24 mM27 M30
6.8 3,1 6,5 11 19 27 53 93 148 230 319 447 608 774 | 1.134 | 1.538
2,8 5,9 10 17 25 49 85 136 212 294 413 562 714 | 1.046 | 1.420

10.9 4,5 9,2 16 26 38 75 130 212 322 455 629 856 | 1.089 | 1.591 | 2.163
4,1 8,5 14 24 35 69 120 195 298 418 581 790 | 1.005 | 1.469 | 1.997

129 54 11 19 31 45 89 156 248 387 532 756 | 1.029 | 1.306 | 1.910 | 2.595
4,9 10 17 28 42 83 144 228 357 490 698 949 | 1.206 | 1.763 | 2.395

Tabela 1-10: Elementos de fixagdo métricos, rosca fina, zincados

Diédmetro do parafuso - Sistema métrico
Valores de torque (Nm)
Classe [M8x1|M10x1 | M10x1,25| M12x1,5 | M14x1,5 | M16x1,5 | M18x1,5| M20x1,5 | M22x1,5 | M24x2 |M27x2 | M30x2 | M33x2 | M36x3

8.8 23 46 44 75 123 185 270 374 496 635 922 | 1.279 | 1.707 | 2.299
10.9 34 71 66 113 188 285 415 575 770 980 | 1.425 | 2.025 | 2.500 | 3.590
12.9 41 84 79 135 220 335 485 675 900 1.145 | 1.675 | 2.375 | 2.900 | 4.200

Tabela 1-11: Elementos de fixagcdo métricos, rosca fina, sem tratamento

Diametro do parafuso - Sistema métrico

Valores de torque (Nm; méximo/minimo)

Classe |M8x1|M10x1 | M10x1,25 |M12x1,5|M14x1,5|M16x1,5|M18x1,5|M20x1,5|M22x1,5| M24x2 | M27x2 | M30x2 | M33x2 | M36x3
6.8 29 57 57 100 160 248 345 483 657 836 | 1.225 | 1.661 - -
27 53 53 92 147 229 318 446 607 771 | 1.130 | 1.534 - -
10.9 41 81 81 1140 229 348 491 679 924 1.176 | 1.718 | 2.336 - -
38 75 75 130 211 322 451 627 853 1.085 | 1.587 | 2.157 - -
129 49 96 96 168 268 418 575 816 1.111 | 1.410 | 2.063 | 2.800 - -
45 90 90 156 246 386 529 754 1.025 | 1.302 | 1.904 | 2.590 - -
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Tabela 1-12: Rosca UNC (Grossa): Valores de torque Tabela 1-13: Rosca métrica grossa: Valores de torque
para elementos de fixagdo de a¢o inoxidavel para elementos de fixacdo de ago inoxidavel 1
lubrificados com 6éleo lubrificados com 6leo
D . Valor do torque Valor do
imen . ~
ensoes Ib-pol. lb-pé Dimensdes | torque
#5 (0,125) 6.9 - Nm
#8 (0,164) 18 - M2.5 0.4
#10 (0,190) 21 ] M3 0.9
1/4 68 - M4 1.5
5/16 120 10 M5 31
3/8 210 175 M6 53
7116 340 28 M8 13,0
12 _ 39 M10 27,0
5/8 _ 74 M12 45,0
3/a _ 14 M14 71,1
. — M16 109
NOTA: Os elementos de fixac@o de ago inoxidavel tendem
N ) N M18 157
a esfolar quando sao apertados. Para diminuir
esse risco, lubrifique a rosca com 6leo ou bissul- M20 220

feto de molibdénio e aperte lentamente sem inter-
romper. Nao aplique pressao excessiva. Chaves
de impacto néo séo recomendadas.

NOTA: Os elementos de fixacdo de aco inoxidavel tendem
a esfolar quando sao apertados. Para diminuir
esse risco, lubrifique a rosca com 6leo ou bissul-
feto de molibdénio e aperte lentamente sem inter-
romper. Nao aplique pressao excessiva. Chaves
de impacto néo sdo recomendadas.

Prisioneiros soldados

Salvo especificagdo em contrario, aplicam-se os seguintes
valores de torque de grau 2 (£10%).

Tabela 1-14: Valores de torque dos prisioneiros soldados

TAMANHO DO TORQUE
PRISIONEIRO

20 Ibpol.

4 b pés

9 Ibpés

10 Ibpés

14 Ib pés

35 Ibpés

T-2-4 70 b pés
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CABO DE ACO

Informacgdes gerais

Os dados a seguir sdo uma compilacdo de informacdes de
varios fabricantes de cabos de ac¢o e incluem diretrizes para
inspecdo, substituicdo e manutencéo de cabos de ago, con-
forme estabelecido pela norma ANSI/ASME B30.5, regula-
mentos federais (EUA) e a Manitowoc. O intervalo de
inspecdo deve ser determinado por uma pessoa qualificada e
se basear em fatores como a vida Util esperada do cabo, con-
forme determinado por experiéncia na instalagao especifica
ou em instalagBes similares, a severidade das condi¢cOes
ambientais, a porcentagem de elevac¢des de capacidade, as
taxas de frequéncia de operacao e a exposic¢ao a cargas de
choque. As inspecbes periddicas nao precisam ser feitas em
intervalos iguais e devem ser realizadas em intervalos de
tempo menores a medida que o cabo de aco se aproxima do
fim de sua vida util. Uma inspec¢éo periddica deve ser reali-
zada ao menos uma vez por ano. A seguir, os procedimentos
de inspec¢do e manutencao para os cabos de a¢o usados-em
produtos Grove (por exemplo, cabos de aco usados como
cabos de carga [cabos de elevacao], cabos de extenséo e
retracdo da lanca, cabos suspensos, cabos de guinchos de
reboque e cabos de fixacdo do moitéo).

Condicdes ambientais

A expectativa de vida til dos cabos de ago pode variar con-
forme o grau de hostilidade ambiental e outras condi¢ces a
gue esses dispositivos mecéanicos sejam submetidos. Varia-
¢Oes na temperatura, niveis continuos de umidade excessiva,
exposi¢cdo a produtos quimicos ou vapores corrosivos ou a
materiais abrasivos podem diminuir a vida util normal do cabo
de aco. Recomenda-se inspec¢des e manutencdes frequen-
tes/periédicas dos cabos de ago para evitar desgaste prema-
turo e garantir um desempenho satisfatério de longo prazo.

Cargas de choque dinamico

A expectativa de vida dos cabos de aco diminui se forem sub-
metidos a cargas anormais, além dos limites de resisténcia a
fadiga. Exemplos desse tipo de carga estéo listados a seguir:

< Movimentos em alta velocidade, por exemplo, elevagéo
ou giro de uma carga seguido de paradas abruptas.

e Suspensdo de cargas durante deslocamento sobre
superficies irregulares, como trilhos de ferrovias, bura-
cos e terrenos acidentados.

» Movimentagdo de uma carga além da capacidade nomi-
nal do mecanismo de elevacéo, ou seja, sobrecarga.

Lubrificacéo

Um cabo de aco ndo pode ser lubrificado de forma suficiente
durante a fabricagdo para durar por toda sua vida util. Por-
tanto, deve-se acrescentar lubrificante durante toda a vida util
do cabo para repor o lubrificante de fabrica usado ou perdido.
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E importante que o lubrificante aplicado em um programa de
manutengédo seja compativel com o lubrificante original e, por-
tanto, o fabricante do cabo deve ser consultado. O lubrificante
aplicado deve ser do tipo que ndo impeca a inspecao visual.
As sec¢0Oes do cabo localizadas sobre polias ou que por algum
motivo figuem ocultas durante os procedimentos de inspec¢éo
e manutencao exigem atencéo especial ao lubrificar o cabo.
O objetivo da lubrificac@o do cabo é reduzir o atrito interno e
evitar a corrosao.

Durante a fabricagéo, o cabo é lubrificado. O tipo e a quanti-
dade de lubrificante depende do tamanho, tipo e previsao de
uso do cabo. Esse tratamento na producédo fornecera ao
cabo acabado uma prote¢do ampla por um tempo razoavel,
se ele for armazenado em condi¢des adequadas. Mas,
guando o cabo é colocado em servicgo, a lubrificacao inicial
pode ser inferior a necessaria para toda a vida util do cabo.
Devido a essa possibilidade, sdo necessarias aplicagbes
periddicas de um lubrificante adequado de cabos.

A sequir, caracteristicas importantes de um bom lubrificante
de cabo de ago:

» Nao deve conter acidos e alcalis.

» Deve possuir resisténcia adesiva suficiente para perma-
necer no cabo.

» Deve possuir uma viscosidade capaz de penetrar nos
intersticios entre os cabos e os cordoes.

< Nao deve ser soltvel no meio que o circunda, nas condi-
¢Oes reais de operagéo (por exemplo, agua).

» Deve ter uma pelicula de alta resisténcia.
» Deve resistir a oxidacao.

Antes de aplicar a lubrificagdo, os acimulos de sujeira ou
outros materiais abrasivos devem ser removidos do cabo. A
limpeza pode ser feita usando uma escova de ago rigida e
solvente, ar comprimido ou vapor. O cabo deve ser lubrifi-
cado imediatamente ap0s sua limpeza. Podem ser usadas
muitas técnicas, que incluem métodos de banho, goteja-
mento, derramamento, escovacéo, pintura ou jato de pres-
sdo. Sempre que possivel, o lubrificante deve ser aplicado
na parte superior de uma dobra no cabo, pois nesse ponto
os corddes estao espalhados por flexdo e séo penetrados
mais facilmente. Nao deve haver nenhuma carga no cabo
enquanto ele estiver sendo lubrificado. Observe que a vida
uatil do cabo sera diretamente proporcional a eficacia do
método usado e a quantidade de lubrificante que penetra
nas partes moéveis do cabo.

Precaucdes e recomendacdes durante
ainspecao ou substituicéo

1. Sempre desative a alimentacdo do equipamento ao
remover ou instalar conjuntos de cabos de ago.

2. Use sempre 6culos de seguranga para proteger os olhos.

Qanlrowoc
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3. Use roupas de protec¢éo, luvas e sapatos de seguranca
apropriados.

4. Use suportes e bragadeiras para evitar movimentos des-
controlados de cabos de ago, pecas e equipamentos.

5. Ao substituir conjuntos de cabos de comprimento fixo
(por exemplo, cabos suspensos) que possuem cone-
x0es permanentes de extremidade, use apenas cabos
de ago com comprimentos pré-montados, fornecidos
pela Manitowoc. N&o monte comprimentos a partir de
componentes individuais.

6. Substitua o conjunto completo do cabo de ago. Ndo
tente retrabalhar cabos de aco ou extremidades de
cabos de ac¢o danificados.

Nunca galvanize conjuntos de cabos de ago.

Nunca solde nenhum conjunto ou componente do cabo
de aco, a ndo ser que a soldagem seja recomendada
pelo fabricante. Nunca permita que respingos de solda
entrem em contato com o cabo de a¢o ou suas extremi-
dades. Além disso, verifique se o cabo de a¢o ndo é um
caminho elétrico para outras operagdes de soldagem.

9. Cabos de aco séo fabricados a partir de agos especiais.
Se for absolutamente necesséario aguecer um conjunto
de cabo de aco para a sua remog¢édo, 0 conjunto inteiro
deve ser descartado.

10. Em sistemas equipados com dois ou mais conjuntos de
cabos de ago operando como um conjunto Unico, eles
devem ser substituidos como um conjunto completo.

11. Na&o pinte nem revista cabos de ago com qualquer subs-
tancia que ndo sejam os lubrificantes aprovados.

12. Mega o didmetro do cabo entre as coroas (1) dos corddes
ao determinar se o cabo esta danificado (Figura 1-9).

c“l““‘zll‘ll“ll“l“l“
c‘l“l“lz“““I‘L‘l“l“l

hozs FIGURA 1-9

Inspecao de cabos de aco - Cabos em
operacao e cabos suspensos

O cabo de aco deve ser inspecionado frequentemente/dia-
riamente e periodicamente/anualmente de acordo com as
informag0es a seguir, extraidas de uma Norma de Consenso
Nacional indicada por agéncias governamentais federais
(EUA). Os intervalos de inspecdo recomendados podem

Grove

variar de maquina para maquina e também em funcéo de
condi¢Bes ambientais, frequéncia de elevacdes e exposicdo
a cargas de choque. Os intervalos de inspec¢do também
podem ser predeterminados por agéncias reguladoras esta-
duais e locais.

NOTA: Cabos de aco podem ser adquiridos da Manitowoc
Crane Care.

Qualquer deterioracdo observada no cabo de aco deve ser
anotada no registro de inspecao do equipamento e uma ava-
liacdo quanto a substituicdo do cabo de aco deve ser feita
por uma pessoa qualificada.

Manutencédo dos registros

Um relatério assinado e datado da condi¢édo do cabo de aco
em cada inspecao periddica deve ser sempre mantido arqui-
vado. Esse relatério deve abranger todos os pontos de inspe-
¢éo listados nesta secdo. A informac&o nos registros pode ser
entdo usada para estabelecer dados que podem ser usados
para determinar quando um cabo de aco deve ser substituido.

E recomendado que o programa de inspecéo do cabo de
aco inclua relatérios sobre a verificagdo dos cabos de aco
retirados de servico. Esta informacédo pode ser usada para
estabelecer uma relagdo entre a inspec¢ao visual e a condi-
¢do interna real do cabo quando ele foi retirado de servigo.

Inspecgéo frequente

Uma inspecdo visual diaria frequente é recomendada para
todos os cabos de operagéo que estejam em servico. Essa
inspecao deve ser feita em todos os cabos de ago que seréo
usados durante as operacdes do dia em questdo. A inspe-
¢do deve ser usada para monitorar a degradagao progres-
siva e detectar danos graves que exijam a substituicdo do
cabo, como por exemplo:

« Distor¢do, dobras, esmagamento, desencordoamento,
falha por flambagem, reducéo de diametro etc.

e Corrosao geral.

e Corddes quebrados ou cortados.

« Numero, distribuicéo e tipo de fios rompidos.

« Evidéncia de falha no nucleo.

« Desgaste/abrasao das conexdes de extremidade.

Preste particular atencdo as areas do cabo onde existe
maior probabilidade de ocorrer desgaste e outros danos:

« Pontos de sustentacdo: Se¢6es do cabo de aco que sédo
submetidas a tenses repetitivas em cada elevagéo, tal
como aquelas se¢Bes em contato com as polias.

» Conexdes das extremidades: o ponto onde uma cone-
xao é fixada ao cabo de ago ou o ponto onde o cabo é
fixado ao tambor.

» Pontos de abraséo: O ponto onde o cabo é submetido a
esforcos de friccdo e raspagem anormais.
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Inspecédo periddica

O cabo de aco deve ser inspecionado periodicamente/anual-
mente ou a um intervalo de tempo menor se necessario
devido a condi¢Bes ambientais, ou outras situagcfes adversas,
e deve abranger todo o comprimento do cabo de aco. Apenas
a superficie externa do cabo precisa ser inspecionada e nédo
se deve tentar abrir o cabo. A inspecao periddica deve incluir
todos os itens da inspecéo frequente, mais os seguintes:

« Inspecione se h& reducéo do diametro do cabo abaixo
do diametro nominal.

« Inspecione se ha fios severamente corroidos ou rompi-
dos nas conexdes de extremidades.

 Inspecione se ha conexdes de extremidades severa-
mente corroidas, rachadas, dobradas, desgastadas ou
aplicadas inadequadamente.

* Inspecione o cabo de ago nas areas sujeitas a deteriora-
¢ao rapida, como:

- SecOes em contato com guias, polias equalizadoras
ou outras polias em que o deslocamento do cabo de
aco € limitado.

- Seg0es do cabo de ago nas ou proximas das extre-
midades dos terminais em que fios corroidos ou
rompidos podem sobressair.

* Inspecione se ha desgaste nas polias das extremidades
da lanca, polias do moitdo, polias da extensao da lanca/
jib, polias das extremidades da langa auxiliar e tambo-
res do guincho. Polias ou tambores do guincho danifica-
dos podem acelerar o desgaste e provocar rapida
deterioracao de cabos de aco.

Inspecao de cabos de acgo - Cabos de
extensao e retragdo da lanca

Inspecéo periddica

Recomenda-se que seja feita uma inspecao semanal de
todos os cabos de extensao e retracdo da langa usando as
seguintes diretrizes. A inspecéo deve abranger todas as
areas visiveis dos cabos de extensao e retracdo de uma
lanca montada. Observe que a extensao e/ou retragdo da
lanca pode ser necessaria para acessar orificios de inspe-
¢do visual. A inspecédo deve abranger todo o comprimento
dos cabos de extensao e retragdo de uma langca desmon-
tada antes da remontagem. A inspecao deve ser usada para
monitorar a degradacgéo progressiva e detectar danos gra-
ves gue exijam a substituicdo do cabo ou reparo do equipa-
mento. Os critérios de inspec¢do sdo os seguintes:

« Inspecione se ha redugédo do diametro do cabo abaixo
do didmetro nominal.

« Inspecione se ha fios severamente corroidos ou rompi-
dos nas conexdes de extremidades.

1-24 Published 3-2-2018, Control # 560-04

 Inspecione se ha conexdes de extremidades severa-
mente corroidas, rachadas, dobradas, desgastadas ou
aplicadas inadequadamente.

« Inspecione o cabo de ago nas areas sujeitas a deteriora-
¢ao rapida, como:

- SecBes em contato com guias, polias equalizadoras
ou outras polias em que o deslocamento do cabo de
aco € limitado.

- Seg0es do cabo de ago nas ou proximas das extre-
midades dos terminais em que fios corroidos ou
rompidos podem sobressair.

- Sec0es do cabo de aco em contato com superficies
estacionéarias onde pode ocorrer abrasédo ou des-
gaste devido a vibracao do equipamento.

* Inspecione se ha danos ou folgas nas polias de exten-
sdo e retracdo da langca que podem provocar deteriora-
¢dao rapida do cabo de aco.

* Inspecione se h& arqueamento ou estiramento anormal
e verifique se todos os cabos usados em conjuntos
estdo submetidos @ mesma tensdo. A necessidade
constante de ajustes em um cabo individual é evidéncia
de estiramento do cabo e indica a necessidade de uma
inspecédo adicional mais detalhada, a fim de determinar
e Corrigir a causa.

Inspecao/substituicao de cabos de ago
(todos os cabos de aco)

N&o existem regras precisas para determinar o momento
exato em que um cabo de acgo deve ser substituido, pois
muitos fatores varidveis estéo envolvidos. A determinacao
da continuidade do uso ou da substituicdo do cabo de aco
depende muito do bom discernimento de uma pessoa desig-
nada e qualificada, que avalia a resisténcia remanescente
de um cabo usado levando em conta qualquer deterioracédo
constatada na inspecéo.

A substituicdo do cabo de ago deve ser determinada pelas
seguintes informagdes extraidas de uma Norma de Consenso
Nacional indicada por agéncias governamentais federais
(EUA) e de acordo com o recomendado pela Manitowoc.
Todo cabo de ago se deteriora a ponto de ndo poder mais ser
usado. O cabo de aco deve ser retirado de servico quando
apresentar qualquer uma das condi¢fes a seguir:

« Dobra, esmagamento, falha por flambagem ou qualquer
outro dano que resulte na distor¢do da estrutura do cabo.

« Evidéncias de qualquer dano por aquecimento por qual-
quer causa.

* Reducdes no diametro original superiores a 5%.

« Em cabos em operacdo, quando existirem seis fios rom-
pidos distribuidos aleatoriamente em uma camada ou
trés fios rompidos em um corddo em uma camada.

Qanlrowoc
Crane Care



MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2

INTRODUCAO

« Em cabos de sustentagdo, mais de dois fios quebrados
em uma camada em secOes além das conexdes de
extremidade ou mais de um fio quebrado em uma cone-
x&o de extremidade.

« Em cabos resistentes ao giro, dois fios rompidos distri-
buidos aleatoriamente em seis diametros do cabo ou
guatro fios rompidos distribuidos aleatoriamente em
30 didmetros de cabo.

e Corrosdo severa evidenciada por pontos de corrosédo
localizada.

< A Manitowoc recomenda que para as lancgas estendidas
por cabo, se houver um Unico conjunto de cabos de aco
danificado, este deve ser substituido por um conjunto
completo de cabos de extenséo.

« A Manitowoc recomenda que para as lanc¢as estendidas
por cabo, os cabos de extensédo da lanca devem ser
substituidos a cada 7 (sete) anos.

Amarracao dos cabos de ago

E importante amarrar as extremidades de cabos de aco
resistentes a rotacéo para evitar o deslocamento e desenro-
lamento de fios e corddes individuais nas extremidades.
Todos os tipos de cabos de ago pré-formados ou ndo devem
ser amarrados antes de serem cortados. As amarracdes
devem ser feitas nos dois lados do ponto em que o cabo de
aco sera cortado.

Os dois métodos preferenciais para a amarragédo de cabos
de aco séo:

Método 1

Usando um pedaco de fio macio recozido (Figura 1-10),
insira uma extremidade no canal entre dois corddes do cabo
de ac¢o. Dobre a extremidade longa do fio recozido em angu-
los retos com relagdo ao fio e amarre-o firmemente sobre o
trecho no canal.

As duas extremidades do fio recozido devem ser torcidas
juntas de forma bem firme. Corte o excesso de fio e achate
as pontas torcidas contra o cabo de aco.

FIGURA 1-10

Método 2

Enrole um pedaco de fio macio recozido (Figura 1-11) em
volta do cabo de ago pelo menos sete vezes. As duas extre-
midades devem ser torcidas juntas no centro da amarragao.
Aperte a amarrac¢do forcando e torcendo alternadamente.
Corte as duas extremidades do fio e achate as pontas torci-
das contra o cabo.

NOTA: Um cabo de a¢o nao pré-formado (1) (Figura 1-12)
deve ter trés amarracdes (3) feitas em cada lado
do corte (4), em comparag¢do com o cabo de acgo
pré-formado (2).

7204

FIGURA 1-12

Grove
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Instalacédo de cabo de aco classe 35x7

AVISO

N&o se recomenda nenhum corte neste cabo de aco
especifico. Se for necessario cortar um cabo de aco
classe 35x7 por qualquer razéo, siga as instrucdes forne-
cidas a seguir. Além disso, diferentemente de outros tipos
de cabos de ago, as extremidades deste cabo devem ser
soldadas para manter as caracteristicas de resisténcia a

rotacao.
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Descarregue apropriadamente e desfaca todas as tor-
¢des. Puxe o cabo ou desenrole-o do carretel ou da
bobina de transporte. (Se isso for feito incorretamente, o
cabo pode ser dobrado, o que resultard em dano perma-
nente ao cabo). Estenda o cabo no chao alinhado dire-
tamente a lanca. Isso ajuda a desfazer qualquer tor¢céo
no cabo.

Puxe o cabo por cima da polia da ponta e conecte a
extremidade ao tambor do guincho. N&o remova a
extremidade soldada.

Enrole o cabo no tambor lenta e cuidadosamente.
Nesse momento, ndo é necesséario aplicar nenhuma
carga adicional além do peso do cabo sendo arrastado
pelo chéo.

Enrole a primeira camada de forma bem apertada. E
essencial em tambores de face lisa que a primeira
camada seja enrolada com voltas apertadas e bem pro-
ximas umas das outras, pois essa camada forma a base
para as camadas subsequentes. Se necessério, use
uma marreta de borracha, chumbo ou latdo (mas nunca
um martelo de ago) para acomodar o cabo no local ade-
quado.

Enrole véarias camadas com tens&o suficiente. E muito
importante aplicar uma carga de tensionamento nos
cabos durante o processo de amaciamento de um cabo.
(Caso contrério, as camadas inferiores podem ficar sol-
tas o suficiente para que as camadas superiores se
entranhem nelas sob carga, o que pode danificar seria-
mente o cabo). A carga de tensionamento deve variar
de 1 a 2% da forga minima de ruptura do cabo.

Para cabos em sistemas de varias pernas: passe o cabo
pelas polias do moitdo e da ponta da lanca de forma que
0 espacamento do cabo seja maximizado e o moitdo
fique suspenso reto e nivelado, assegurando sua esta-
bilidade.

Amaciamento do cabo de ago classe 35x7 novo - Apos
a instalacdo, amacie devidamente o cabo, o que permite
gue as partes que compdem o cabo se ajustem as con-
dicBes de operacao:

Com a lanca totalmente elevada e estendida, conecte
uma carga leve ao gancho e eleve-a alguns centimetros
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do solo. Deixe-a parada por varios minutos. Depois faca
um ciclo com a carga, alternado varias vezes entre as
posi¢Oes totalmente para “cima” e para “baixo”. Observe
0 enrolamento no tambor e o deslocamento do cabo
para ver se ha problemas potenciais.

Depois das eleva¢des com uma carga leve, aumente a
carga e faga novo ciclo de elevacao e abaixamento
algumas vezes. Este procedimento assentard o cabo e
ajudaréa a assegurar uma operagao suave durante sua
vida util.

Idealmente, essas elevacdes devem ser feitas com uma
passagem de cabo que permita a colocacao das cargas
no moitdo com todo o cabo fora do tambor, com exce-
¢do das ultimas trés voltas. Se isso nédo for possivel,
devem ser usados métodos alternativos para assegurar
o tensionamento apropriado do cabo no tambor.

Procedimentos para corte e preparacao do
cabo de ago classe 35x7

O cabo de aco classe 35x7 € um cabo de aco especial que
deve ser manuseado diferentemente de todos os outros
cabos fabricados. Uma caracteristica que torna este cabo
tdo especial é que os cordBes externos nao sao pré-forma-
dos. E por isso que estes procedimentos de corte e prepara-
¢do do cabo de aco classe 35x7 devem ser seguidos:

1.

NOTA:

As extremidades soldadas preparadas pelo fabricante
ndo devem ser removidas.

Antes de cortar.o cabo, faca trés cintas separadas com
corddes de amarracdo em cada lado de onde o corte
sera feito (total de seis cintas para cada corte). Cada cinta
devera ter um comprimento minimo equivalente a uma
vez e-meia 0 didmetro do cabo. As duas cintas mais pro-
ximas do corte devem estar afastadas do corte de uma
distancia equivalente a um diametro do cabo. As quatro
cintas restantes devem estar uniformemente espacadas
a uma distancia equivalente a trés didametros do cabo.

a. Se uma maguina de solda estiver disponivel, o corte
deve ser feito com uma serra abrasiva. Imediata-
mente apos o corte, as duas extremidades do cabo
devem ser recobertas com solda, de forma que todos
os corddes internos e externos sejam soldados jun-
tos, impedindo qualquer movimento entre eles.

Os cordBes externos ndao devem poder se movi-
mentar em relacdo aos corddes internos. A solda
nao deve exceder o didmetro do cabo.

b. Se ndo houver uma méaquina de solda disponivel, o
corte deve ser feito com um macarico de acetileno.
O corte deve ser feito de maneira que ambas as
extremidades do cabo estejam completamente fun-
didas, de forma que todos os corddes internos e
externos estejam unidos, impossibilitando qualquer
movimento entre os corddes.
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NOTA: Os cordfes externos ndo devem poder se movi-
mentar em rela¢do aos corddes internos. A extremi-
dade fundida n&o deve exceder o didametro do cabo.

3. ApoOs a conclusdo dos cortes, as cintas de amarragéo
devem ser deixadas no local.

FIGURA 1-13
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SISTEMA HIDRAULICO

DESCRICAO

Esta secéo descreve o sistema hidraulico, os componentes
gue constituem o sistema hidraulico e os componentes que
dependem do sistema hidraulico para sua operacéo. Ela
inclui descri¢6es do circuito hidraulico de pressédo de supri-
mento e retorno, das bombas hidraulicas e de todas as val-
vulas e cilindros hidraulicos. As descri¢cdes detalhadas e a
operacdao de circuitos hidraulicos individuais séo discutidas
nas respectivas seg¢des, conforme aplicavel. Um diagrama

Grove

completo do sistema hidraulico, mostrando todas as opc¢oes
encontra-se no verso deste manual e a Figura 2-1 e a
Figura 2-2 fornecem informacg6es sobre simbolos graficos
da A.N.S.I. para esta secao.

RECOMENDACOES DE OLEO HIDRAULICO

Para ver as especificagdes do 6leo hidraulico, consulte
Secdo 9 Lubrificagdo, pagina 9-1.
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LINHAS E FUNCOES DAS LINHAS

CILINDRO-ACAO UNICA

LINHA, TRABALHO

CILINDRO-DIFERENCIAL DE
LINHA, PILOTO —— o —— AGCAO DUPLA

LINHA, DRENO —_——————— NAO-DIFERENCIAL

CONECTOR ®

LINHA, FLEXIVEL .\_/.

VALVULAS

N SEGURANCA
LINHA, JUNGAO

LINHAS, PASSAGEM f}\ LIGA-DESLIGA

(DESLIGAMENTO MANUAL)

Mﬁg‘

- ——;’
DIREGAO DO FLUXO
—-—’
=1
LINHA PARA RESERVATORIO | ALIVIO DE PRESSAO 4
ACIMA DO NIVEL DE FLUIDO L I
I
ABAIXO DO NIVEL DE FLUIDO [J_|
REDUCAQ DE PRESSAO ']
N
LINHA PARA COLETOR CONTROLE DE FLUXO
VENTILADO AJUSTAVEL NAO %—
t J COMPENSADO
BUJAO OU CONEXRO COM™ | ¢ CONTROLE DE FLUXO
BUJAO AJUSTAVEL (COMPENSADO | 4 -
PARA TEMPERATURA E
RESTRICAO, FIXA % PRESSAO)
1

DUAS POSIGOES -

RESTRICAO, VARIAVEL DUAS CONEXOES

4

BOMBAS

DUAS POSICOES

] TRES CONEXOES
UNICA, CILINDRADA FIXA (:2

— |-
1PN |

QUATRO CONEXOES

DUAS POSICOES T
UNICA, CILINDRADA VARIAVEL
ATUADORES

TRES POSICOES
QUATRO CONEXOES

—>]
—
4 -

MOTOR, CILINDRADA FIXA,
REVERSIVEL

DUAS POSICOES EM
TRANSICAO

<

MOTOR, CILINDRADA FIXA,
NAO-REVERSIVEL )
VALVULAS DE
POSICIONAMENTO INFINITO
(BARRAS HORIZONTAIS
INDICAM CAPACIDADE DE
POSICIONAMENTO INFINITO)

MOTOR, CILINDRADA
VARIAVEL, REVERSIVEL

19511
FIGURA 2-1
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SISTEMA HIDRAULICO

METODO DE OPERACAO

DIVERSOS

MOLA

EIXO GIRATORIO

MANUAL

1

BOTAO DE PRESSAO

COMPARTIMENTO

[
L]

O
|

ALAVANCA DE EMPURRAR-PUXAR

RESERVATORIO

VENTILADO

PRESSURIZADO

PEDAL OU ACELERADOR

MANOMETRO

MECANICO

MOTOR ELETRICO

RESSALTO

ACUMULADOR, CARGA POR
MOLA

PRESSAO COMPENSADA

ACUMULADOR, CARGA DE GAS

SOLENOIDE, ENROLAMENTO UNICO

AQUECEDOR

MOTOR DE REVERSAO

RESFRIADOR

PRESSAO PILOTO
SUPRIMENTO REMOTO

SUPRIMENTO INTERNO

CONTROLADOR DE
TEMPERATURA

FILTRO

Mididi

FIGURA 2-2
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DRENAGEM E LAVAGEM 11. Conecte as linhas de retorno e eleve os cilindros do
) ) macaco do estabilizador para a posicdo armazenada.

Se um componente foi trocado devido a uma falha que Complete o nivel de 6leo hidraulico do reservatério con-

possa permitir a entrada de.partlculas metalicas ou ab_ra5|- forme necessario.

vas no sistema, todos os sistemas devem ser minuciosa- ) N

mente verificados, drenados e lavados. 12. Repita as Etapas 10 e 11 para os cilindros dos outros

N o dois estabilizadores.

1. Remova o bujdo do dreno do reservatorio. Aguarde . N o
cerca de trés minutos depois que o 6leo hidraulico parar ~ 13. Desconecte a linha de retorno do cilindro telescépico e
de fluir do orificio do dreno para que as paredes laterais estenda totalmente a langa.
sejam drenadas. 14. Conecte a linha de retorno e retraia a langa. Complete o

2. Limpe e instale o bujsio do reservatério e abasteca o nivel de 6leo hidraulico do reservatoério conforme neces-
reservatdrio com uma mistura de 50% de 6leo combus- sario.
1t 0, A i Atnli i . -
tivel e 50% de Oleo hidraulico limpo. 15. Desconecte as linhas de retorno de ambos os cilindros
varias vezes. Em seguida, retorne o guindaste para a mente para a direita.
posicdo armazenada e gire as rodas dianteiras e trasei- 16, Conecte as linhas de retorno e gire as rodas dianteiras
ras totalmente para a esquerda. Desligue o motor. totalmente & esquerda e, em seguida, de volta ao cen-

4. Remova o bujéo do dreno do reservatério e drene 0 tro. Complete 0 niVeI de éleo hldl’é.u“CO dO I’eserva'[f)rio
reservatério. Limpe e instale o bujéo do dreno e abas- conforme necessario.
teca o reservatorio com 6leo hidraulico limpo. 17. Repita as etapas 15 e 16 para os cilindros da direg&o

traseira.
. ) AVI‘SO o 18. Eleve o guindaste pelos estabilizadores.
As linhas de suprimento de 6leo hidraulico devem estar . i .
conectadas aos cilindros durante a limpeza do sistema. 19. Desconecte a linha da entrada A da vélvula de blogueio
. . . . do eixo.
Ao lavar e drenar fluidos, sempre providencie um reci-
piente adequado para evitar que os fluidos poluam o meio 20. Usando um macaco sob a roda traseira em um dos lados
ambiente. do guindaste, eleve a roda até o deslocamento maximo.
- 21. Conecte a linha a entrada A da valvula de bloqueio do
NOTA: A drenagem dos varios componentes pode ser . .
- . eixo e desconecte a linha da entrada B.
facilitada conectando uma linha de dreno no lugar
da linha de retorno desconectada. 22. Repita a'etapa 19 usando a outra roda traseira.
5. Desconecte a linha de retorno do cilindro de elevagéo e 23. Conecte a linha a entrada B da valvula de bloqueio do
eleve a langa até sua méaxima elevagéo. eixo. Energize a valvula de bloqueio do eixo. Complete
. . . 0 nivel de dleo hidraulico do reservatorio conforme
6. Conecte a linha de retorno do cilindro e abaixe a lanca L
Cx . . necessario.
para sua posicao armazenada. Complete o nivel de 6leo
hidraulico do reservatorio conforme necessario. 24. Desconecte a linha de retorno do motor do guincho prin-
. - N cipal e eleve totalmente o moitéo.
7. Desconecte a linha de retorno do cilindro de extenséo de P
um estabilizador e estenda totalmente o estabilizador. 25. Conecte a linha de retorno ao motor do guincho princi-
. . . al e abaixe totalmente o moitdo. Em seguida, eleve-o
8. Conecte a linha de retorno do estabilizador e retraia-o. P . . gu o
. . o . novamente. Complete o nivel de 6leo hidraulico do
Complete o nivel de 6leo hidraulico do reservatorio con- - <.
- reservatorio conforme necessario.
forme necessério.
. . . 26. Repita as Etapas 24 e 25 para o guincho auxiliar con-
9. Repita as Etapas 7 e 8 para os demais estabilizadores. P pe P g
forme necessério.
AVISO 27. Desconecte uma das linhas de cada motor de giro e
. . acione os motores na diregdo em gue eles operarem.
Ao drenar os cilindros do macaco dos estabilizadores,
sempre opere em conjunto ambos os cilindros frontais ou 28. Conecte as linhas aos motores de giro e acione-0s na
traseiros, a fim de evitar inclinar o guindaste. diregdo oposta, até que a lanca esteja centralizada e
avancada. Complete o nivel de éleo hidraulico do reser-

10. Desconecte as linhas de retorno de um par de cilindros vatério conforme necessario.
do macaco do estabilizador e ative os cilindros em sua
posicdo maxima de abaixamento.
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SISTEMA HIDRAULICO

AVISO

Quando os o6leos hidraulicos séo trocados ou adiciona-
dos, verifique se 6leos de fabricantes diferentes possuem
as mesmas especificagdes. Entretanto, pode ocorrer des-
coloracao.

Ao trocar éleos hidraulicos, verifique novamente o nivel de
6leo hidraulico no reservatério apoés uma breve operagéo do
sistema e complete o nivel, conforme necessario. A capaci-
dade do reservatoério de trabalho (capacidade até a marca
“cheio”) é de 324 gal (1.226 I). Verifique se o guindaste esta
nivelado e no modo de operagéo de deslocamento quando o
sistema hidraulico estiver sendo abastecido. O sistema deve
ser abastecido com todos os cilindros retraidos. Abasteca o
reservatério até a marca cheio no indicador visual de nivel.
ApOs abastecer o reservatoério, opere todos os circuitos e
verifigue novamente o indicador visual de nivel do reservato-
rio. Se necesséario, adicione 6leo hidraulico.

REMOCAO DE AR DO SISTEMA HIDRAULICO

O ar que penetra no 6leo hidraulico normalmente é removido
automaticamente pela passagem do 6leo hidraulico pelos
defletores no reservatdrio hidraulico. Se.um componente foi
substituido e o nivel do reservatdrio estiver muito baixo ou se
houver um vazamento nas linhas de succao para as bombas,
ar pode entrar no sistema. Se o ar ficar preso no 6leo hidrau-
lico, podera ser detectado nas bombas e nos componentes
operados por motor, tais como 0s mecanismos de giro e o(s)
guincho(s), pois essas unidades podem se tornar ruidosas
durante a operacéo. Se a operacao ficar ruidosa, primeira-
mente verifique o nivel do reservatorio hidraulico e complete
conforme necessario. Em seguida, inspecione se ha vaza-
mentos nas linhas de sucg¢édo que véo até as bombas.

Vazamentos muito pequenos podem ser dificeis de localizar.
Se um vazamento ndo puder ser detectado prontamente,
use o seguinte procedimento para localiza-lo:

Vede todas as aberturas normais no sistema hidraulico
e no reservatorio. Usando um meio positivo para.contro-
lar a pressdo (como um regulador), pressurize o sistema
hidraulico com 2 a 4 psi (13,8 a 27,6 kPa) e inspecione
todas as juntas e conexdes para buscar evidéncias de
vazamentos. Uma solucdo de sabao aplicada as cone-
x0es e juntas também pode ajudar a detectar pequenos
vazamentos enquanto o sistema esta pressurizado.
Remova a presséo, repare os vazamentos encontrados
e reabra todas as aberturas (por exemplo, um respiro)
gue foram fechadas para a inspecédo. Reabasteca o
reservatorio apos a conclusdo dos reparos ou da manu-
tencdo. Opere todos os circuitos hidraulicos vérias
vezes em ambas as direcoes.

Essa acdo deve fazer todo o ar aprisionado retornar ao
reservatorio, de onde ele podera ser removido do 6leo
hidraulico pelos defletores.

Grove

A PERIGO

Posicione a maquina em uma superficie de apoio firme e
coloque a lanca para frente sobre os estabilizadores ao
estendé-la em angulos baixos.

Para remover o ar aprisionado dos cilindros telescépi-
cos, abaixe a langa abaixo da linha horizontal e faca
movimentos telescopicos completos varias vezes.

Se o ar néo for rapidamente removido, abaixe a langa
abaixo da horizontal, estenda os cilindros telescépicos o
maximo possivel e deixe a langa nessa posi¢ao durante
a noite. Isso deve permitir que o ar aprisionado siga até
a valvula de retencao, de forma que ao movimentar
telescopicamente a langa PARA DENTRO na manha
seguinte, o ar sera forgado de volta para o reservatorio.
Verifique se a lanca € movimentada telescopicamente
primeiro PARA DENTRO (e nao PARA FORA) pela
manha. O movimento telescopico PARA FORA pode
forcar o ar de volta para o cilindro.

A PERIGO

Tenha extrema cautela ao remover bujoes ou obstrugfes
de um sistema hidraulico com suspeita de ter ar aprisio-
nado que possa estar pressurizado.

O ar aprisionado pode ser removido dos cilindros que
possuem hastes Umidas executando ciclos de opera-
¢do. Em determinados cilindros, uma entrada com bujéo
esta disponivel na extremidade da haste para sangrar o

ar aprisionado.
A PERIGO

N&o tente soltar conexdes em linhas pressurizadas ou
enquanto as bombas hidraulicas estiverem em operagao.

Caso o aprisionamento de ar ainda persista, pode ser
necessario soltar varias bracadeiras e parafusos para
sangrar o ar.

Se os procedimentos acima nao eliminarem o ar aprisio-
nado, contate o distribuidor autorizado Grove.

SUBSTITUICAO DE PECAS

Pecas que forem consideradas danificadas ou fora da tole-
rancia durante a manutengdo devem ser trocadas. Consulte
o Catéalogo de pecas da Manitowoc para obter as pecas de
reposicao apropriadas.

VALVULAS DE CONTROLE DIRECIONAL

As vélvulas de controle das fungfes do guindaste estdo ins-
taladas no lado direito da plataforma rotativa.
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Inspecéao

Inspecione as valvulas de controle para detectar danos visi-
veis, carretéis emperrados e evidéncias de vazamento. Se
houver suspeita de vazamento interno excessivo durante a
operagdo com um carretel em sua posi¢ao central, € possi-
vel que a area entre o carretel e o furo da sec¢éo de trabalho
do corpo da valvula esteja desgastado além dos limites tole-
raveis de manutencgdo. Se essa condigao existir, o carretel e
0 corpo devem ser substituidos como um conjunto.

Vazamento nas valvulas

Oleo hidraulico gotejando indica algum tipo de vazamento
externo. A maquina deve ser retirada de servigo para reparo
imediato. Vazamentos externos as vezes ocorrem nas cone-
x0es e vedacbes. As vedagOes do carretel sdo suscetiveis,
pois estdo sujeitas a desgaste. As vedacOes podem ser
danificadas por temperaturas muito altas ou aciimulo de
sujeira ou tinta no carretel. Vedagfes danificadas ou rompi-
das devem ser substituidas.

Um componente funcionando com eficiéncia reduzida pode
indicar que sua valvula de controle esta vazando interna-
mente. Se as verificagdes preliminares revelarem que um
volume adequado esté sendo fornecido ao banco de valvu-
las afetado, as valvulas de alivio estéo ajustadas apropria-
damente e 0 componente ndo apresenta falha. Verifique se
ha pecas estriadas ou desgastadas na valvula. Estrias sao
um sinal do principal problema em hidraulica - contaminacao
(contaminacao externa por poeira ou interna por detritos de
componentes deteriorados ou dleo hidraulico oxidado).
Componentes de valvulas estriados ou muito desgastados
devem ser substituidos.

As valvulas de seguranca nas valvulas de controle sao pro-
jetadas para permitir o fluxo de 6leo hidraulico em apenas
uma direcdo. Se uma particula de poeira ou ferrugem pene-
trou na valvula de seguranca, alojando-se entre o gatilho e a
sede, ela mantera a valvula aberta e possibilitard um fluxo
de retorno de 6leo hidraulico. A solucgéo é limpar a valvula,
mas também é uma boa ideia verificar se o filtro do sistema
hidraulico ainda esta em condigdes de servigo.

Carretéis emperrados

Algumas das causas mais comuns para movimentos rigidos
ou emperramento do carretel sdo superaquecimento do sis-
tema, pressao excessiva, 6leo hidraulico contaminado ou
deteriorado ou montagens empenadas. Quando 6leo hidrau-
lico queimado e deteriorado ou contaminacgéo for a causa,
lavar o sistema e o reabastecé-lo com 6leo hidraulico limpo
pode resolver o problema. Se os furos do carretel estiverem
muito estriados ou raspados, a valvula deve ser removida
para manutencao.

O empenamento ocorre quando as placas de montagem
nao estdo niveladas ou ficam distorcidas devido a danos na
maquina. Como ja foi mencionado, a valvula pode ser nive-
lada com um calco.
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Verifiqgue também se héa ferrugem na vélvula. A ferrugem ou
0 acumulo de sujeira nas valvulas pode impedir a livre movi-
mentacdo do carretel e retird-lo da posicéo central real.
Pressao excessiva no sistema pode criar vazamentos inter-
nos e externos nas valvulas, que normalmente estariam em
boas condic¢des. Apenas técnicos qualificados usando equi-
pamentos apropriados devem fazer ajustes de presséo
guando eles forem necessarios.

Inspecdao visual de mangueiras e conexdes

AVISO

Verifigue se a mangueira hidraulica esta despressurizada
antes de soltar as conexdes.

1. Inspecione visualmente as mangueiras e conexdes uma
vez por més ou a cada 250 horas para averiguar o
seguinte:

* Vazamentos na mangueira ou em suas conexges.
» Revestimento danificado, cortado ou desgastado.
* Reforgo exposto.

» Mangueiras dobradas, comprimidas, achatadas ou tor-
cidas.

< Mangueiras duras, rigidas, rachadas por calor ou quei-
madas.

« Revestimento com bolhas, amolecido, desgastado ou
solto.

» Conexdes rachadas, danificadas ou muito corroidas.
» Folga na conexao da mangueira.
« Qutros sinais de deterioracéo significativa.

Se for detectada alguma das condic¢des acima, avalie os con-
juntos de mangueiras para determinar a necessidade de repa-
ros ou substituicdo. Para substituir conjuntos de mangueiras,
consulte o Manual de pecas da Manitowoc Crane Care.

2. No mesmo intervalo de manutencéo, inspecione visual-
mente todos os outros componentes hidraulicos e valvu-
las para averiguar o seguinte:

« Entradas com vazamentos.

« Sec¢0es de valvulas ou coletores com vazamentos e val-
vulas instaladas nos cilindros ou motores.

« Bracadeiras, protecdes ou blindagens danificadas ou
ausentes.

« Excesso de sujeira e detritos ao redor dos conjuntos das
mangueiras.

Se for detectada alguma dessas condi¢Bes, tome as provi-
déncias apropriadas.

3. Recomenda-se a substituicdo de todos os conjuntos de
mangueiras hidraulicas que operam na zona climatica
“C” (Tabela 2-1) ap6s 8.000 horas de tempo de servigo.

Qanlrowoc
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4. Conjuntos de mangueiras hidraulicas que operam nas
zonas climéticas “A” e “B” (Tabela 2-1), com altas tempe-
raturas ambientes, podem ter sua vida Util reduzida em
40 a 50%. Portanto, recomenda-se substituir essas man-
gueiras apos 4.000 a 5.000 horas de tempo de servigo.

5. Pode ocorrer degradacao das propriedades mecanicas,
como a elasticidade, de conjuntos de mangueiras
hidraulicas que operam nas zonas climaticas “D” e “E”
(Tabela 2-1), climas muito frios. Portanto, recomenda-se
a inspecdo dessas mangueiras e que as providéncias
apropriadas sejam tomadas.

Tabela 2-1
Zona Classificacao
A Umidade tropical: Temperaturas médias mensais acima de 64°F (18°C). Latitude 15° a 25° Norte e Sul
B Seca ou arida: pouca precipitagdo durante a maior parte do ano. Latitude: 20° a 35° Norte e Sul
C Umida de latitude média: temperatura com invernos amenos. Latitude: 30° a 50° Norte e Sul
D Umida de latitude média: invernos frios. Latitude 50°.a.70° Norte e Sul
E Polar: invernos e verBes extremamente frios. Latitude: 60° a 75° Norte e Sul

CIRCUITO DE PRESSAO DE SUPRIMENTO
E RETORNO

Descricao

O circuito de pressédo de suprimento e retorno consiste em
diversos circuitos que direcionam o 6leo hidraulico das bom-
bas hidraulicas para as valvulas de controle direcional dos cir-
cuitos operacionais individuais. O circuito de presséo de
suprimento e retorno € formado pelo reservatorio e filtro inte-
gral, quatro bombas hidraulicas, um resfriador de 6leo hidrau-
lico e uma rétula hidraulica de 11 entradas. Consulte Bombas
hidraulicas, pagina 2-17 nesta secao para obter as descri-
¢Oes e instrugdes de manutencéo para cada bomba hidrau-
lica.

Consulte Rétulas, pagina 6-16 para obter a descricdo e as
instrucdes de manutencao da rétula hidraulica de 11 entra-
das. O circuito de pressédo de suprimento e retorno utiliza as
entradas 2 e 3 para o suprimento da bomba e a Entrada
dupla 1 para o retorno.

A descricdo e os componentes de cada circuito operacional
comecam com a valvula de controle direcional do circuito.

Reservatorio e filtro hidraulico

O reservatorio (Figura 2-3), instalado na lateral direita da
estrutura do transportador, possui uma capacidade total de
360 gal (1.363 litros) ou 324 gal (1.226 litros) até a marca
“full” (cheio). O reservatorio, todo feito em a¢o, possui um fil-
tro de vazao plena, montado internamente, e defletores inte-
grais que ajudam a resfriar e evitar a formacao de espuma
no éleo hidraulico.

O 6leo hidraulico flui através de quatro tubos na parte tra-
seira inferior do reservatorio para as quatro bombas hidrauli-
cas. Quase todo o fluxo de retorno passa pelo filtro na parte
superior do reservatoério. A linha de retorno que vai direta-
mente para o reservatério (e ndo através do filtro) vem da
entrada N° 4 (dreno) da rétula de 11 entradas.

Um bujao de dreno magnético na parte inferior do reservaté-
rio coleta particulas metélicas do 6leo hidraulico se ele ficar
contaminado.

Ha um indicador visual de nivel no lado direito do reservato-
rio para mostrar o nivel do 6leo hidraulico.

Ha um gargalo de enchimento e um respiro na parte superior
do reservatério para abastecer e ventilar o reservatorio. O
gargalo de enchimento inclui um filtro para capturar contami-
nantes e juntas de vedacao para impedir vazamentos. O res-
piro, que é rosqueado no gargalo de abastecimento, permite
gue o ar entre ou saia do reservatorio. E muito importante
que o respiro seja mantido limpo para evitar danos ao reser-
vatario.

Duas grandes tampas redondas de acesso na parte superior
do reservatdrio fornecem acesso para limpeza do reservaté-
rio. As tampas sao fixadas por parafusos na parte superior
do reservatorio e possuem uma junta de vedacao para evitar
vazamentos. Os furos de acesso também podem ser usados
para abastecer o reservatério apés ele ser completamente
drenado.

O filtro de 6leo hidraulico esta localizado no reservatorio. Ele
é parafusado na parte superior do reservatério. O filtro con-
tém um elemento de filtro substituivel. O éleo hidraulico de
retorno flui através do elemento de filtro para o reservatorio.
O fluido interno de contorno, também vai para o reservatorio.
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FIGURA 2-3

Item Descricao
Conjunto do tanque hidraulico
Conjunto do tubo do coletor de retorno
Cinta de montagem

4 Bujéo de dreno magnético (néo indicado
no fundo do tanque)
5 Tampa de enchimento e Respiro
6 Tampa de acesso
7 Indicador do filtro
8 Filtro hidraulico
9 Indicador visual de nivel
10 Anel de vedacgéo
11 Bracgadeira
2-10
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Um indicador na cabeca do filtro indica quao obstruido
(entupido) esta o elemento do filtro. Quando a contrapres-
sé@o provocada por um elemento de filtro sujo excede 40 psi
(275 kPa), o recurso de contorno do conjunto do filtro atua
para permitir que o 6leo hidraulico contorne o elemento de
filtro e flua diretamente para o reservatério através da val-
vula de contorno. Para obter instru¢des de substituicdo do
filtro, consulte Manutencao do filtro, pagina 2-13.

Distribuicdo das bombas

Bomba N° 1
O conversor de torque aciona a Bomba N° 1.

A Secéo 1 da bomba hidraulica N° 1 alimenta a valvula de con-
trole direcional do guincho, de elevacédo e de movimento do
telescopio. As secdes da valvula controlam o guincho princi-
pal, elevacéo da lanca, telescopio da lanca e, quando equipa-
das, as fungBes do guincho auxiliar. O éleo hidraulico que flui
deste banco de valvulas retorna para o filtro do reservatorio.

Qanlrowoc
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A secado 1 também alimenta a remoc¢ao do contrapeso, pino
de remocédo do contrapeso, pino de remoc¢ao da lanca e,
guando instalado, a funcéo do jib oscilante.

A secdo 2 da Bomba N° 1 alimenta a valvula da dire¢éo dian-
teira, a valvula de controle direcional do giro/diregédo e, se
houver, a valvula de diregcao do sensor de carga da opgao
CE. Um divisor de fluxo do sensor de carga, localizado na
valvula de controle direcional do giro garante que a valvula
da direco dianteira tenha prioridade de vaz&o sob demanda
e que a valvula de controle direcional do giro receba qual-
quer excesso de vazdo.

Bomba N° 2
O conversor de torque aciona a Bomba N° 2.

A entrada de prioridade da bomba hidraulica N° 2 alimenta a
valvula de carga do acumulador duplo e condicionador de ar
hidraulico. A véalvula de carga do acumulador duplo, na linha
de alimentacdo, garante que o circuito do freio tenha vazéo
prioritaria e que o circuito do ar-condicionado receba o
excesso de vazdo.

A entrada secundaria da bomba N° 2 abastece o ventilador
do radiador de ar.

Bomba N° 3
O conversor de torque aciona a Bomba N° 3.

A Secéo 1 da bomba hidraulica N° 3 alimenta o guincho, ele-
vacao e as funcdes telescopicas. Alimenta também a valvula
de bloqueio de oscilagéo do eixo traseiro.

A sec¢édo 2 da bomba hidraulica N° 3 alimenta a valvula inte-
grada do estabilizador/direcéo traseira e a valvula sequen-
cial de reducdo de pressdo. Quando o solenoide ativado &
desenergizado, a vazao é alimentada a entrada “poténcia
fora do limite” da vélvula integrada do estabilizador/direcéo
traseira que entdo é direcionada a valvula sequencial de
reducéo de pressado. Quando o solenoide ativado é energi-
zado, a entrada de “poténcia fora do limite” é bloqueada e a
vazao fica disponivel apenas para a valvula integrada do
estabilizador/direcao traseira.

Bomban® 4
O motor aciona a Bomba N° 4.

A entrada de prioridade da bomba N° 4 alimenta vazao para
acionar o motor do resfriador de 6leo. A entrada secundaria
da bomba N° 4 retorna o 6leo ao reservatorio.

MANUTENCAO
Deteccéao e resolucéo de problemas
Tabela 2-2
Sintoma Causa provavel Solugéo
1. Sem vazdéo de 6leo hidrau- a. Nivel baixo de o6leo a. Verifique se h4 vazamentos no sis-
lico nos sistemas. hidraulico. tema. Faca os reparos necessarios.
Abasteca o reservatorio.
b. Linhas de sucg¢do do b. Limpe, repare ou substitua as linhas,

ndo escorva.

reservatério para a
bomba rompidas ou
obstruidas. Penetra-
¢ao de ar nas linhas
de succdo. Bomba

se necessario. Verifique as linhas
guanto a seguranca, auséncia de
trincas e conexdes apropriadas.
Aperte, repare ou substitua pecas, se
necessario.

c. Eixo da bomba cisa- C.
Ihado ou desengatado.

Se o0 eixo de acionamento estiver
danificado ou cisalhado, remova e
repare ou substitua, conforme neces-
sario.

d. Contaminagéo interna. d.

Drene, lave com a mistura de 6leo
recomendada e, em seguida, drene e
reabasteca o sistema com o éleo
hidraulico recomendado.

Grove
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Sintoma

Causa provavel

Solugéao

2. Resposta lenta.

Nivel baixo de 6leo
hidraulico.

Verifigue se ha vazamentos no sis-
tema. Faca os reparos necessarios.
Abasteca o reservatorio.

Temperatura do 6leo
hidraulico muito alta
(6leo aguado e fino)
ou muito baixa (6leo
espesso e pegajoso).

Se muito baixa, esquente o sistema.
Se necessario, detecte e resolva pro-
blemas no circuito do resfriador. Se
muito alta, detecte e resolva proble-
mas no circuito do resfriador. Prova-
veis suspeitos sdo a valvula de
seguranca em-linha e os circuitos
hidraulicos relacionados.

Secédo(Bes) da bomba
com defeito.

Repare ou substitua a(s) secao(des)
da bomba ou a bomba inteira.

3. Ruido na bomba acompa-
nhado de formacdo de
espuma no 6leo hidraulico
no reservatorio.

Nivel baixo de  o6leo
hidraulico.

Verifigue se ha vazamentos no sis-
tema. Faca os reparos necessarios.
Abasteca o reservatorio.

Velocidade excessiva
do motor.

Regule a velocidade do motor.

Penetracao de ar nas
linhas de succéo.

Verifique todas as linhas quanto a
seguranca e repare apropriada-
mente. Aperte, repare ou substitua,
se necessario.

4. Aumento excessivo de
presséo.

Valvula de alivio' do
sistema com ajuste
muito alto.

Usando um manoémetro adequado,
ajuste a valvula de alivio do sistema
conforme necessario.

Obstrugdo na linha de
suprimento da bomba
para a valvula de con-
trole.

Limpe, repare ou substitua a linha, se
necessario.

5. Sistema hidraulico especi-
fico (elevagdo, guincho,
telescopio, giro) ndo fun-
cionando.

Vazamento no sistema.

Verifiqgue se ha vazamentos no sis-
tema. Faga 0s reparos necessarios.
Abasteca o reservatorio.

Defeito ‘na valvula do
controle remoto hidrau-
lico.

Ajuste ou substitua a valvula.

Valvula de controle
direcional com defeito.

Substitua a valvula.

Controle ajustado incor-
retamente no circuito.

Detecte e resolva problemas no cir-
cuito com o diagrama esquematico.
Ajuste o componente hidraulico de
acordo com o diagrama esguematico.

Cilindro hidraulico,
motor ou valvula com
defeito.

Substitua o componente defeituoso.
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Manutenc¢ao do filtro

Remocéo do elemento de filtro

A ATENCAO

Verifigue se todos os sistemas hidraulicos estdo desliga-
dos e se a pressao foi aliviada.

9.

Desligue todos os sistemas hidraulicos.

Limpe toda sujeira da cabeca do filtro e da tampa
(Figura 2-4).

Remova os parafusos com cabeca e as arruelas de
pressao e desconecte o tubo do coletor de retorno do fil-
tro. Descarte o anel de vedacéo.

Desaparafuse e retire o conjunto do filtro do reservatorio.
Descarte a junta de vedacao. Se necesséario, o filtro pode
ser desmontado sem retirar todo o filtro do reservatério.

Remova os quatro parafusos que fixam a tampa na
cabeca do filtro. Remova a tampa e a mola. Tome cui-
dado ao retirar a mola pois ela pode estar pressionada.
Descarte o anel de vedacéo.

Desaparafuse o indicador do filtro da cabeca do filtro.
Remova a cabega do filtro e descarte o anel de vedagao.

Retire a valvula de contorno do tubo do filtro no vaso do
filtro.

Remova o elemento de filtro.

10. Verifique se o novo elemento do filtro esta correto com-

parando seu nimero de peca com 0s niumeros de peca
do elemento de filtro usado.

11. Descarte o elemento de filtro usado.

Grove

12.

Se nao tiver feito antes, desaparafuse o vaso do filtro do
reservatorio. Remova o vaso do filtro. Descarte a junta
de vedacdo.

Instalacdo do elemento de filtro

1.
2.

10.

11.

12.
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Inspecione todas pecas e substitua as defeituosas.

Se necessério, instale uma nova junta de vedagéo ao
redor do vaso do filtro, depois prenda o vaso do filtro no
reservatorio hidraulico com quatro parafusos com
cabeca e arruelas de pressdo. Monte o filtro e instale
depois no reservatorio.

Instale um elemento de filtro novo ao redor do tubo do
filtro dentro do vaso do filtro.

Instale a valvula de contorno e o tubo do filtro no vaso
do filtro.

Instale um novo o anel de vedacao no canal da cabeca.
Instale a cabeca no vaso do filtro.

Instale um novo o anel de vedacdo no seu canal da
tampa.

Coloque a mola dentro do guia circular da mola em cima
da valvula de contorno.

Prenda a tampa a cabeca do filtro com quatro parafusos
com cabeca e arruelas.

Aparafuse o indicador na cabeca do filtro.

Se ja nao tiver feito, instale uma junta de vedagédo nova
no vaso do filtro. Prenda o filtro ao reservatério hidraulico
com quatro parafusos com cabeca e arruelas de presséao.

Instale um anel de vedagao novo no seu canal do tubo
do coletor de retorno. Prenda o tubo do coletor de
retorno a cabega do filtro com quatro parafusos com
cabeca e arruelas de presséo.

Ative o sistema hidraulico e verifique se ha vazamentos.
Faca os reparos necessarios.
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L
\ /7132 FIGURA 2-4
Item Descricéo Iltem Descricéo

1 Parafuso com cabeca 7 Mola

2 Arruela 8 Mola de contorno

3 Tampa 9 Elemento do filtro

4 Anel de vedacéo 10 Vaso

5 Cabeca 11 Junta de vedagéao

6 Anel de vedacgéo
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A PERIGO

Verifique se todos os sistemas hidraulicos estédo desliga-
dos e se a presséo foi aliviada. Use uma protecao nos
olhos. O fluido hidraulico pode provocar cegueira ou
lesbes graves nos olhos.

Instalacdo do reservatoério hidréulico

1.

Usando um dispositivo de elevagéo apropriado, recolo-
gue o reservatério na estrutura. Prenda o reservatorio
com os parafusos com cabeca, as arruelas planas, as
arruelas de pressao e as porcas.

Conecte as linhas no reservatorio.

3. Abasteca o reservatorio e verifiqgue se ndo ha vazamento.

A PERIGO

Verifigue se todos os sistemas hidraulicos estao desliga-
dos e se a presséo foi aliviada. Use uma prote¢ao nos
olhos. O fluido hidraulico pode provocar cegueira ou
lesBes graves nos olhos.

Remocao do reservatério hidraulico

1. Drene o reservatorio. Etiquete e desconecte as linhas
do reservatdrio. Cubra as linhas e as conexdes do
reservatorio para evitar contaminacao.

2. Prenda o reservatério com um dispositivo de elevagéo
apropriado.

3. Remova os parafusos com cabeca, as arruelas planas,
as arruelas de presséo e as porcas que fixam o reserva-
torio na estrutura. Usando um dispositivo de elevagao
apropriado, remova o reservatorio.

Remocao e substituicdo do respiro

1. Limpe toda sujeira do respiro.

4. Limpe o reservatério e o bujao magnético. Faga a manu-
tencdo do conjunto do filtro. Em seguida, reinstale o
bujéo e o conjunto do filtro. 3.

2. Desparafuse o respiro do gargalo de enchimento.

Aparafuse o respiro de reposi¢cao no gargalo de enchi-
mento.
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RESFRIADOR DE OLEO

Descricao

Um resfriador de 6leo hidraulico resfriado a ar é a parte tra-
seira direita do resfriador de 6leo hidraulico/da transmisséo
Figura 2-5. Quando a temperatura do 6leo atinge 120°F, a
valvula solenoide do resfriador de 6leo é desenergizada por
meio de um pressostato normalmente fechado, para permitir
a passagem de 6leo pressurizado da bomba N° 4 para o
motor do resfriador de 6leo, que aciona o ventilador do res-
friador de 6leo.

O ventilador do resfriador de 6leo puxa o ar através das ale-
tas de resfriamento no resfriador. Normalmente, a maior
parte do 6leo hidraulico dos componentes é direcionado

através do resfriador de 6leo por meio de uma linha de
retorno, prosseguindo para o filtro no reservatério. Quando
varias funcgdes hidraulicas estdo sendo usadas ao mesmo
tempo (por exemplo, guinchos, elevacao e fungéo telesco-
pica), mais 6leo tem que fluir por essa linha de retorno, pro-
vocando um aumento de pressdo. Quando essa pressao
atinge 15 psi (100 kPa), a valvula de seguranca normal-
mente fechada na linha de retorno (em paralelo com a linha
de retorno através do resfriador de 6leo hidraulico) abre, dei-
xando algum éleo contornar o resfriador de 6leo hidraulico e
fluir diretamente para o filtro do reservatério.

Quando menos fung¢des passam a ser utilizadas, a pressao
no sistema cai abaixo de 15 psi (100 kPa) e a valvula de
seguranca fecha novamente.

Vazéo de ar

FIGURA 2-5
Item Descrigao Item Descricéo
1 Resfriador de dleo hidraulico 5 Protecédo para os dedos
2 Resfriador do 6leo da transmissao 6 Orificio de saida
3 Invélucro do ventilador 7 Motor
4 Ventilador 8 Dreno externo
2-16 Published 3-2-2018, Control # 560-04 a anifowoc
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BOMBAS HIDRAULICAS

Descricao

NOTA: Consulte a Figura 2-6 para saber as localizacdes
da bomba.

As bombas N° 1 e N° 2 estdo montadas nos suportes do
acionamento do conversor de torque. A bomba N° 3 esta
montada fora do conversor de torque por meio da descone-
x8o da bomba. A bomba hidraulica N° 4 estd montada num
suporte do acionamento do motor.

A finalidade dessas bombas é converter energia mecanica
em energia de fluido para a operagdo dos componentes
hidraulicos do guindaste.

Todas as quatro sdo bombas de engrenagens de cilindrada
positiva. As bombas N° 1 e N° 3 tém duas sec¢bes e as bom-
bas N° 2 e N° 4 tém apenas uma secao.

Bomba N° 1

A primeira se¢éo da bomba N° 1, mais proxima da face de
montagem, é uma secao de 4.95 pol.3/rev. (81,1 cm3/rev.)
com uma saida de 51.2 gpm (194 I/min) a 2486 rpm. A
segunda sec&o possui 2.96 pol.%/rev. (48,5 cm®/rev.) com
uma saida de 30.6 gpm (116 I/min) a 2486 rpm.

Bomba N° 2

A bomba N° 2 possui 2.934 pol.%/rev. (48,1 cm3/rev.) com
uma saida de 30.3 gpm (115 I/min) a 2486 rpm. Uma valvula
de alivio/divisora de vazéo integral garante uma vazao cons-
tante de 10 gpm (38 I/min) a 3000 psi (20.670 kPa) na
entrada principal.

Bomba N° 3

A primeira se¢éo da bomba N° 3, mais proxima da face de
montagem, é uma sec&o de 4.95 pol.3/rev. (81,1 cm3/rev.)
com uma saida de 51.2 gpm (194 I/min) a 2486 rpm. A
segunda sec&o possui 1.48 in®/rev (24,3 cm3/rev) com uma
saida de 15.3 gpm (62 I/min) a 2486 rpm com carga.

Bomban® 4

A bomba N° 4 possui 1.030 pol.3/rev. (16,9 cm3/rev.) com
uma saida de 10.7 gpm (40,5 I/min) a 2486 rpm carregada.
Uma valvula de alivio/divisora de vazao integral garante
uma vazdao constante de 4 gpm (15 I/min) a 2987 psi
(20.595 kPa) na entrada principal.

Grove
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Remocédo da bomba N° 1

AVISO

Limpeza absoluta é essencial ao trabalhar nas bombas
hidraulicas. Sempre trabalhe em uma area limpa. A pre-
senca de sujeira e materiais estranhos no sistema pode
resultar em sérios danos ou operacao inadequada.

1. Remova pegas, conforme necessario, para ter acesso a
bomba. A bomba esta aparafusada no conversor de tor-
gue do motor.

2. _Etiquete e desconecte a linha de suprimento da bomba.
Tampe ou coloque um bujéo na linha e na entrada.

3. Etiquete e desconecte as linhas de distribuicdo da bomba.
Tampe ou coloque um bujao nas linhas e nas entradas.

AVISO

Ao remover a bomba, mantenha-a nivelada tanto quanto
possivel para evitar danos as estrias de entrada.

4. Remova o0s quatro parafusos e arruelas que fixam a
bomba no suporte do acionamento no conversor de tor-
gue. Remova a bomba.

5. Limpe o material da junta de vedacdo do suporte de
acionamento do conversor de torque e da bomba.

6. Cubra a abertura do suporte de acionamento para evitar
a entrada de sujeira.

Instalac&do da bomba N° 1

1. Limpe a bomba e o suporte do acionamento do conver-
sor de torque com solvente de limpeza Loctite 7070 ou
um solvente similar sem cloro.

2. Apligue uma leve camada de primer Loctite N7649 a
bomba e ao suporte do acionamento. Deixe o primer secar
por um ou dois minutos. O primer deve estar seco. O aco-
plamento das pecas deve ocorrer em até cinco minutos.

3. Aplique material de junta de vedacdo Loctite Master
Gasket 518 as superficies de montagem da bomba e do
suporte do acionamento. (Esse material cura parcial-
mente em 4 horas e atinge cura total em 48 horas).

4. Instale a bomba e a junta de vedacdo no suporte do
acionamento do motor com os parafusos e arruelas.
Verifique se as estrias se encaixam corretamente. Con-
sulte Elementos de fixagdo e valores de torque, pagina
1-18 para ver os valores de torque para os parafusos de
montagem da bomba.

5. Conecte as linhas de distribuicdo e suprimento a bomba
conforme etiquetadas durante a remocdo. Nas linhas
que os utilizam, descarte todos os anéis de vedacao
antigos e instale novos no lugar.
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Remoc¢édo da Bomba N° 2

AVISO

Limpeza absoluta é essencial ao trabalhar nas bombas
hidraulicas. Sempre trabalhe em uma area limpa. A pre-
senca de sujeira e materiais estranhos no sistema pode
resultar em sérios danos ou operacgdo inadequada.

Remova pecas, conforme necessério, para ter acesso a
bomba. A bomba é aparafusada a bomba de carga
drive-through no conversor de torque do motor.

Etiguete e desconecte a linha de suprimento da bomba.
Tampe ou coloque um bujdo na linha e na entrada.

Etiguete e desconecte as linhas de distribuicdo da
bomba. Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas
entradas.

AVISO

Ao remover a bomba, mantenha-a nivelada tanto quanto
possivel para evitar danos as estrias de entrada.

4.

Remova os dois parafusos e as arruelas que fixam a
bomba na bomba de carga drive-through no conversor
de torque. Remova a Bomba N° 2.

Limpe o material da junta de vedacao do- suporte do
acionamento da bomba de carga drive-through e da
bomba.

Cubra a abertura do suporte de acionamento para evitar
a entrada de sujeira.

Instalacdo da Bomba N° 2

1.

2-18

Limpe a bomba e o suporte do acionamento da bomba
de carga drive-through com solvente de limpeza Loctite
7070 ou um solvente similar sem cloro.

Aplique uma leve camada de primer Loctite N7649 a
bomba e ao suporte do acionamento da bomba de
carga drive-through. Deixe o primer secar por um.ou
dois minutos. O primer deve estar seco. O acoplamento
das pecas deve ocorrer em até cinco minutos.

Apligue material de junta de vedacdo Loctite Master
Gasket 518 as superficies de montagem da bomba e do
suporte do acionamento. (Esse material cura parcial-
mente em 4 horas e atinge cura total em 48 horas).

Apligue um composto antiengripante ao eixo estriado da
Bomba N° 2 e ao soquete estriado do acoplador no eixo
dentro da bomba de carga drive-through.

Instale a Bomba N° 2 e a junta de vedac¢do no suporte
do acionamento da bomba de carga drive-through com
parafusos e arruelas. Assegure que o eixo estriado da
Bomba N° 2 engate de maneira apropriada no soquete
estriado do acoplador no eixo dentro da bomba de carga
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drive-through. Consulte Elementos de fixag&o e valores
de torque, pagina 1-18 para ver os valores de torque
para os parafusos de montagem da bomba.

Conecte as linhas de distribuicéo e suprimento & bomba
conforme etiquetadas durante a remocdo. Nas linhas
que os utilizam, descarte todos os anéis de vedacao
antigos e instale novos no lugar.

Remocédo da bomba N° 3

AVISO

Limpeza absoluta é essencial ao trabalhar nas bombas
hidraulicas. Sempre trabalhe em uma area limpa. A pre-
senca de sujeira e materiais estranhos no sistema pode
resultar em sérios danos ou operacao inadequada.

Remova pegas, conforme necessario, para ter acesso a
bomba. A bomba esta aparafusada no conversor de tor-
gue do motor.

Etiquete e desconecte a linha de suprimento da bomba.
Tampe ou coloque um bujao na linha e na entrada.

Etiquete e desconecte as linhas de distribuicdo da
bomba. Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas
entradas.

Remova as pecgas de fixagdo para liberar a articulacdo
de desconexdo da bomba do eixo de desconexdo da
bomba do conversor de torque.

AVISO

Ao remover a bomba, mantenha-a nivelada tanto quanto
possivel para evitar danos as estrias de entrada.

Remova 0s quatro parafusos e arruelas que fixam a
bomba no suporte do acionamento no conversor de tor-
gue. Remova a bomba e o conjunto soldado de monta-
gem do cabo conectado e o cabo do tipo empurrar-
puxar. Remova o conjunto soldado de montagem do
cabo e o cabo do tipo empurrar-puxar da bomba.

Limpe o material da junta de vedacdao do suporte de
acionamento do conversor de torque e da bomba.

Cubra a abertura do suporte de acionamento para evitar
a entrada de sujeira.

Instalacdo da bomba N° 3

1.

Limpe a bomba e o suporte do acionamento do conver-
sor de torque com solvente de limpeza Loctite 7070 ou
um solvente similar sem cloro.

Apligue uma leve camada de primer Loctite N7649 a
bomba e ao suporte do acionamento. Deixe o primer
secar por um ou dois minutos. O primer deve estar seco.
O acoplamento das pecas deve ocorrer em até cinco
minutos.
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3. Aplique material de junta de vedacdo Loctite Master
Gasket 518 as superficies de montagem da bomba e do
suporte do acionamento. (Esse material cura parcial-
mente em 4 horas e atinge cura total em 48 horas).

4. Instale a bomba e a junta de vedacéo no suporte do acio-
namento do motor com os parafusos e arruelas. Verifique
se as estrias se encaixam corretamente. Consulte Ele-
mentos de fixacao e valores de torque, pagina 1-18 para
ver os valores de torque para os parafusos de montagem
da bomba.

5. Instale o conjunto soldado de montagem do cabo e o cabo
do tipo empurrar-puxar na bomba. Prenda a articulacao de
desconexdo da bomba ao eixo de desconexdo da bomba
do conversor de torque com as pecas de fixacéo.

6. Ajuste o cabo do tipo empurrar-puxar conforme neces-
sério de forma que o eixo de desconexdo da bomba do
conversor de torque sobressaia ficando 1.50 pol.
(38,1 mm) para fora do conversor de torque na posicéo
de desengatado em relagéo ao quanto fica para fora na
posicéo de engatado.

7. Conecte as linhas de distribuicao e suprimento’ a bomba
conforme etiquetadas durante a remocgdo. Nas linhas
gue os utilizam, descarte todos os anéis de vedacédo
antigos e instale novos no lugar.

Remocédo da Bomba N° 4

AVISO

Limpeza absoluta é essencial ao trabalhar nas bombas
hidraulicas. Sempre trabalhe em uma area limpa. A pre-
senca de sujeira e materiais estranhos no sistema pode
resultar em sérios danos ou operacao inadequada.

1. Remova pecas, conforme necessario, para ter acesso a
bomba. A bomba é aparafusada ao motor.

2. Etiquete e desconecte a linha de suprimento da bomba.
Tampe ou coloque um bujdo na linha e na entrada.

3. Etiquete e desconecte as linhas de distribuicdo da bomba.
Tampe ou coloque um bujao nas linhas e nas entradas.

AVISO

Ao remover a bomba, mantenha-a nivelada tanto quanto
possivel para evitar danos as estrias de entrada.

4. Remova os dois parafusos e arruelas que fixam a
bomba no suporte do acionamento do motor. Remova a
bomba.

5. Retire as duas juntas de vedagdo e o0 espacador da
bomba (ou do suporte do acionamento do motor). Des-
carte-os.

Grove

Published 3-2-2018, Control # 560-04

6. Cubra a abertura do suporte de acionamento para evitar
a entrada de sujeira.

7. Remova a porca, a chaveta e a engrenagem da bomba.

Instalagcdo da Bomba N° 4

1. As superficies de montagem do eixo da bomba e da
engrenagem precisam estar secas e limpas. Instale a
engrenagem no eixo cdnico da bomba. Prenda a engre-
nagem com a chaveta e a porca. Aplique torque de
120 pés-lb (163 Nm) nas porcas. Remova porca e apli-
que Loctite 243 a rosca. Instale a porca e aperte nova-
mente com torque de 120 pé-lb (163 Nm).

2. Limpe a bomba e o suporte do acionamento do motor
com solvente de limpeza Loctite 7070 ou um solvente
similar sem cloro. Da mesma forma, limpe ambas as
superficies da junta de vedacédo de borracha/ago nova,
do espacador e da junta de velomoid nova.

3. Aplique uma leve camada de primer Loctite N7649 a
superficie de montagem da Bomba N° 4, mas néo aplique
no suporte do acionamento do motor. Aplique também
uma leve camada de primer Loctite N7649 a ambas as
superficies da junta de velomoid e aplique a superficie do
espagador que fica junto a junta de velomoid, mas nao
aplique a superficie do espagador que fica junto a junta
de vedacdo de borracha/aco. N&o apligue em nenhum
dos lados da junta de borracha/ago nem nas faces das
pegas que a tocam. Deixe o primer secar por um ou dois
minutos.. O primer deve estar seco. O acoplamento das
pecas deve ocorrer em até cinco minutos.

4. Apligue material de junta de vedacgdo Loctite Master
Gasket 518 a superficie de montagem da Bomba N° 4,
mas ndo aplique no suporte do acionamento do motor.
Apliqgue também material de junta de vedacdo Loctite
Master Gasket 518 a ambas as superficies da junta de
velomoid e aplique a superficie do espagador que fica
junto a junta de velomoid, mas ndo aplique a superficie
do espacador que fica junto a junta de vedacéo de bor-
racha/ago. Nao apligue em nenhum dos lados da junta
de borracha/ago nem nas faces das pecas que a tocam.
(Esse material cura parcialmente em 4 horas e atinge
cura total em 48 horas).

5. Instale a junta de velomoid ao redor do piloto da bomba,
depois instale o espagador (com a superficie revestida
afastada da junta de vedacgéo de borracha/aco) depois
instale a junta de vedacgdo de borracha/aco. Prenda a
bomba, juntas e espacador ao eixo de acionamento com
os parafusos e arruelas. Assegure que os dentes da
engrenagem encaixem de maneira apropriada aos den-
tes da engrenagem correspondente dentro do motor.
Consulte Elementos de fixacdo e valores de torque,
pagina 1-18 para ver os valores de torque para os para-
fusos de montagem da bomba.
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Conecte as linhas de distribuicdo e suprimento a bomba
conforme etiquetadas durante a remocdo. Nas linhas
gue os utilizam, descarte todos os anéis de vedacdo
antigos e instale novos no lugar.

Testes ap0s reparo ou substituicéo

AVISO

N&o insira 6leo hidraulico quente em uma bomba fria.
Isso pode provocar emperramento da bomba.

Verifigue se o reservatério esta cheio com o fluido
hidraulico apropriado até a marca de nivel alto no indi-
cador visual de nivel do reservatorio.

Averigue se ndo ha penetragdo de ar na entrada da
bomba e se o fluido de suc¢éo ou de entrada da bomba
néo esta sangrando de volta para o reservatério quando
o motor é desligado, verificando se todas as linhas de
succao ou de entrada estéo hermeticamente fechadas.

Remova todas as mangueiras de saida da bomba. Abas-
teca cada orificio de saida da se¢do da bomba com a
maxima quantidade de 6leo hidraulico possivel. Conecte
novamente todas as mangueiras de saida da bomba.

Dé a partida no motor e deixe-o em marcha lenta
durante dois ou trés minutos sem executar nenhuma
funcdo hidraulica. Verifique se ha vazamentos. Se
necessario, desligue o motor e faca os reparos.

AVISO
Se a bomba estiver muito quente ao toque, ela esta tra-
vando e pode emperrar. Desligue o motor, desmonte a
bomba e repare-a para que néo trave.

2-20

AVISO

Para a bomba N° 2, preste atencéo especial a bomba de
carga do freio de servigo se o0 seu guindaste possuir a val-
vula de carga do acumulador duplo para freios de servigo
hidréaulico.

Se a carga do acumulador duplo estiver com ajuste muito
alto, a bomba empurrara continuamente toda a sua vazao
através de uma valvula de alivio integral que descarrega
o fluido aquecido de volta na entrada da bomba. Isso
causa um problema de “recirculagédo quente” que aque-
cera muito rapidamente a se¢do da bomba acima da tem-
peratura do reservatério hidraulico. Se isso ocorrer, pare
0 motor imediatamente. Ajuste para fora (sentido anti-
horério) o parafuso Allen da vélvula de carga do acumula-
dor duplo na entrada do tanque da valvula, para diminuir
a pressao. (Consulte o Procedimento E do topico Proce-
dimento de ajuste da presséao, nesta se¢éo).

Dé a partida no motor novamente e ouca se a valvula de
carga do acumulador duplo liga e desliga de forma ciclica
(o ciclo varia de um a dois segundos). Execute nova-
mente a Etapa 5.
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Ponha sua méo na bomba para verificar se ndo ha aque-
cimento excessivo causado por emperramento ou outros
problemas. Se a bomba estiver muito quente para se
manter uma mao nela, desligue o motor. Cada secdo
deve ter aproximadamente a mesma temperatura, mas
guedas de presséo no circuito de cada secdo da bomba
explicam algumas diferencas entre as se¢oes.

Escute se ha ruidos anormais que possam indicar baixo
nivel de 6leo hidraulico ou problemas internos na bomba.
Se a bomba fizer ruidos excessivos, provavelmente ela
esta-sugando ar, o que impede a escorva. No caso de
ruido anormal, desligue o motor e inspecione se ha cone-
x0es soltas, vazamentos ou um anel de vedacgédo danifi-
cado ou faltando na bomba e na linha de succéo.

Se a bomba aparentar estar funcionando corretamente,
aumente a rotacao até 1500 a 1800 rpm por um a dois
minutos, sem executar nenhuma fung¢do hidraulica.
Repita as verificagcfes das etapas 4, 5 e 6.

Aumente a velocidade do motor em etapas até a rotagédo
maxima. Repita as verifica¢des das etapas 4, 5 e 6.

Execute um ciclo de operagdo dos componentes acio-
nados pelas secdes da bomba para verificar se todos
funcionam corretamente. Verifique se ha vazamentos.

10. Verifique os ajustes de presséo. Consulte Procedimen-

tos de ajuste de presséo, pagina 2-22.
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FIGURA 2-6
ltem Descrigao Iltem Descricao

1 Bomba hidraulica N° 1 6 Bomba hidraulica N° 3
2 Secdo N° 1 (Bomba N° 1) 7 Secdo N° 2 (Bomba N° 3)
3 Secédo N° 2 (Bomba N° 1) 8 Secdo N° 1 (Bomba N° 3)
4 Bomba Hidraulica N° 2 9 Motor
5 Conversor de torque 10 Bomba n°® 4
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SISTEMA HIDRAULICO

MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2

PROCEDIMENTOS DE AJUSTE DE PRESSAO

Os procedimentos a seguir devem ser usados para verificar,
ajustar e definir adequadamente as pressfes do sistema
hidraulico.

Os seguintes equipamentos sao necessarios para verificar
0s ajustes de pressao hidraulica.

* Mandmetro com trés mostradores: 0 a 5000 psi

« Diagnostico de verificacdo de press@o de desconexao
rapida - Grove N/P 9999101806 e conexdo de adapta-
dor reta 7447040401.

* Redutores ORFS, se necessarios para conectar as
mangueiras das entradas de trabalho ao medidor.

NOTA: Ao verificar os ajustes de alivio da valvula de con-
trole direcional, salvo especificacdo em contrério,

dé a partida no motor em marcha lenta e mova o
controlador para sua posi¢cédo de curso maximo.
Em seguida, acelere lentamente o motor até a rota-
¢do especificada. Faca a leitura do medidor e os
ajustes especificados.

Ao verificar o ajuste da valvula de alivio do estabili-
zador, dé a partida no motor em marcha lenta e
ative a chave de extensdo, mantendo-a assim. Em
seguida, acelere lentamente o motor até a rotacéo
especificada. Faca a leitura do medidor e os ajus-
tes necessarios.

A temperatura do 6leo do reservatoério deve ser
120-140°F (49-60°C) para verificar. Ajuste a pres-
sdo para o valor nominal de modo a considerar a

tolerancia do medidor.

Tabela 2-3
Tabela de ajustes de presséo das valvulas
. . Ajuste de pres- Toleréancia .
Vélvula a ser ajustada s30 psi (MPa) psi (MPa) Local do ajuste
Pressao méxima do sistema 4000 (27,6) 150 (0,4) Secdao de entrada da vélvula principal
Retra(;'a(_) da secao interm. interna do 3500 (24,1) 50 (0.4) Entrada de retra(;'a(.) da sef;ao |n_ter_m.
telescopio interna do telescopio da valv. principal
Extens,ac_) da secao interm. interna do 3000 (20,7) +50(0,4) Entrada de exten§go da secao |_nte_rm.
telescopio interna do telescopio da valv. principal
Retracdo da sec¢éo intermediéria central/ Qi Cgp "etracao da secdo interm.
¢ Gaol 3500 (24,1) +50 (0,4) central/externa do telescépio da valv.
externa do telescopio L
principal
Extens:a(_) da secao interm. central do 2500 (17,2) +50 (0,4) Entrada de exten,sa_to da secao |_nte_rm.
telescopio central do telescopio da valv. principal
Extensdo da secio interm. externa do Entrada de extensdo da secao interm.
L & ' 3000 (20,7) 150 (0,4) central/externa do telescopio da valv.
telescopio o
principal
. ~ ~ +50/-0 Valvula sequencial da redugéo de
Sequencial de reducéo da pressao 1200 (8,3) (+0,4/-0) pressao
Redutora da pressao de suprimento do +50/-0 Valvula sequencial da reducgéo de
: : 250 (1,7) .
freio de giro (+0,4/-0) presséo
Redutora da pressao de suprimento do 400 (2,7) +50 (0,4) Valvul~a sequencial da reducéo de
controlador pressao
Valvula de alivio da direcéo dianteira 2500 (17,2) +50 (0,4) Vélvula de controle do giro/direcao
Vaélvula de alivio do giro “a esquerda” 2500 (17,2) 150 (0,4) Valvula de controle do giro/direcéo
Vélvula de alivio do giro “a direita” 2500 (17,2) +50 (0,4) Valvula de controle do giro/direcéo
Extensao da viga do estabilizador 2000 (13,8) 150 (0,4) E.ntraNd ada v.'?llvula do estabilizador/
direcao traseira
Macgco do esta~b|llzadc_)r/D|re<;ao 3500 (24,2) +50 (0.4) E_ntra~da da vglvula do estabilizador/
traseira/Remocéao do pino direcao traseira
Valv. de alivio do freio de servigo e do A/C 3000 (20,7) +50 (0,4) Freio de servigo e bomba do A/C
2-22 Published 3-2-2018, Control # 560-04
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, . Ajuste de pres- Toleréncia .
Vélvula a ser ajustada s30 psi (MPa) psi (MPa) Local do ajuste
- . . +72/-145 .
Limite de carga alta do freio de servico 2490 (17,2) (+0,5/-1,0) Vélvula de carga do acumulador duplo
Limite de carga baixa do freio de servigo 2100 (14,5) +145 (1,0) Valvula de carga do acumulador duplo
Pré-carga do acumulador 1400 (9,7) +50/-0 (+0,4/-0) | Acumulador
Alivio da remocao do contrapeso 3800 (26,2) +50 (0,4) Valvula de remogé&o do contrapeso
Q\I:'ileo do abaixamento da extensao osci- 1450 (10,0) +50 (0,4) Valvula de remocéo do contrapeso
Alivio da inclinacéo da cabine 2500 (17,2) +50 (0,4) Valvula de remogéo do contrapeso
Alivio do pino de remocé&o do contrapeso 2500 (17,2) +50 (0,4) Va_l\{u_la de remocéo do contrapeso —
— Estender Orificio A
Alivio do_ pino de remocé&o do contrapeso 1600 (11,0) +50(0,4) Va_I\{u_Ia de remocéao do contrapeso —
— Retrair Orificio B
Coletor de 6leo de composicéo 200 (2,8) +0/-25 (0,2) ColetoNr de composicao, valvula de
reducéo de pressao
Presséao do bloqueio do diferencial 100(0,7) +20 (0,14) ;/i?(l(;/ula do blogueio do diferencial do

*Este ajuste é para os circuitos de elevacdo e de abaixa-
mento do guincho.

NOTA: Os procedimentos de A a M.no texto a seguir cor-

respondem a Figura 2-7 até a Figura 2-17.

Procedimento A — para ajustar as pressdes
de alivio da vélvula de controle direcional
principal

1.

Grove

Remova a tampa e instale o manémetro no orificio de
pressao do sistema da valvula de controle direcional
principal (Figura 2-7).

Retraia completamente o cilindro de elevag&o ou desco-
necte e tampe a mangueira que vai do orificio “A” de
retracdo da valvula de controle direcional principal ao
cilindro de elevacdo. Com o motor funcionando em rota-
¢do maxima, tente operar a elevacdo para baixo; em
seguida ajuste o alivio do sensor de carga na valvula de
controle direcional principal para 4000 50 psi
(27,6 £ 0,4 MPa). Remova a tampa e reconecte a tubu-
lac&o. Remova o mandmetro.

Com a lanca instalada, retraia completamente a lanca
ou, sem a lanca instalada, desconecte e tampe as man-
gueiras que vao dos orificios “A” de retragdo da valvula
de controle direcional principal para cada cilindro do
telescopio. Na cabine, no apoio de braco esquerdo,
coloque as chaves de modo da lanca em “Manual” e
“IM”.  Com o motor funcionando em rotagdo maxima,
tente retrair o telescopio; em seguida ajuste o alivio do
orificio “A” da se¢é&o intermediaria interna do telescopio
na valvula de controle direcional principal para
3500 + 50 psi (24,1 + 0,4 MPa). Coloque as chaves de

modo da langa em “Manual” e “CM”, entdo ajuste o ali-
vio do orificio “A” da se¢do intermediaria central/externa
do telescépio na valvula de controle direcional principal
para 3500 + 50 psi (24,1 + 0,4 MPa). Remova as tampas
e reconecte a tubulacao.

Com a _lanca“instalada;, estenda totalmente a secdo
intermediaria do telescopio ou, sem a langa instalada,
desconecte e tampe as mangueiras que vao do orificio
“B” de extensdo da sec¢do intermediaria interna da val-
vula de controle direcional principal para cada cilindro
do telescopio. Na cabine, no apoio de braco esquerdo,
coloque ‘as chaves de modo da lanca em “Manual” e
“IM”. Com o motor funcionando em rotagcdo maxima,
tente estender o telescopio; em seguida ajuste o alivio
do orificio “B” da secao intermediéria interna do telesco-
pio na valvula de controle direcional principal para
3000 * 50 psi (20,7 + 0,4 MPa). Com as mangueiras
ainda tampadas, continue na etapa 5.

Na cabine, no apoio de braco direito, coloque as chaves
de modo da lanca em “Manual” e “CM”. Com o motor fun-
cionando em rotagdo méxima, estenda totalmente o
telescopio ou desconecte e tampe as mangueiras e
ajuste o alivio do orificio “B” de dois estagios da se¢éo
intermediaria central/externa do telescopio (consulte a
Figura 2-7) na vélvula de controle direcional principal
para 2500 + 50 psi (17,2 + 0,4 MPa). Se for necessario
ajustar, solte a contraporca da baixa pressao, entéo, gire
a porca de ajuste da baixa pressao até atingir o ajuste de
alivio e aperte a contraporca. Com as mangueiras ainda
tampadas e com as chaves de modo da langa colocadas
em “Manual’ e “CM”, continue na etapa 6.
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Com a lanca instalada, estenda totalmente a secdo
intermediaria externa do telescépio ou, sem a lanca ins-
talada, desconecte os conectores Deutsch do solenoide
de 2 vias da secgdo intermediaria central/externa do
telescopio e do solenoide do freio de giro. Acione o sole-
noide de 2 vias da secdo intermediaria central/externa
do telescdpio conectando-o ao chicote do fio de alimen-
tacdo de bateria para o solenoide do freio de giro. Com o
motor em rotagcdo méxima, tente estender o telescopio;
em seguida ajuste o alivio do orificio “B” de dois esta-
gios da secdao intermediaria central/externa do telesco-

pio na valvula de controle direcional principal para 3000
+ 50 psi (20,7 £ 0,4 MPa). Se for necessario ajustar,
solte a contraporca da alta pressao, entéo, gire a porca
de ajuste da alta presséo até atingir o ajuste de alivio e
aperte a contraporca. Reconecte o0s conectores
Deutsch dos dois solenoides aos seus chicotes elétricos
corretos. Remova as tampas e reconecte a tubulagdo do
telescopio.

Remova o manémetro do orificio de teste de presséo do
sistema e reinstale a tampa.

11

L31 oowy | oomv [reTract| rerract| reTRACT

©)®)[C\[C\f®

12 7128-6
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9 10

Valvula de controle direcional principal

Iltem Descrigao

Alivio do orificio de extenséo da secao

! intermediaria interna do telescépio
2 Contraporca da alta pressao
3 Porca de ajuste da alta presséo

Alivio do orificio de 2 estagios de
4 extensdo das secdes intermediéria
central e externa do telescopio

Porca de ajuste da baixa pressao

Contraporca da baixa pressao

Secéo de entrada da vélvula

ol N OO ;0

Alivio do sensor de carga

Aliviodo orificio de retragao das se¢Ges
9 intermediaria central/externa do
telescépio

Alivio do orificio de retracé@o da secéo

10 intermediaria interna do telescépio

Orificio de teste da presséo do sistema
(GP)

12 Orificio de teste do sensor de carga

11

FIGURA 2-7
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Procedimento B - Para verificar o ajuste ltem Descrigao

da valvularedutora/sequencial de presséo 4 Entrada de teste de suprimento do freio de giro, G3
Procedimento para verifi_car 0 ajuste da vélvula 5 Entrada de teste do freio e motor do carretel da
sequencial (consulte a Figura 2-8). mangueira, G2

1. Remova a tampa e instale o mandmetro na entrada de 6 Entrada de teste de suprimento do controlador, G1

teste G2 (5). ] — N
. Procedimento C - para verificagdo da
2. Com o motor operando em marcha lenta, ajuste o cartu-

cho da vélvula sequencial em 1200 psi +50/-0 (8,3 MPa pressdo do suprimento do freio de giro
+0,4/-0). Se for necessario ajustar, utilize um calgo com 1. Remova a tampa e instale 0 manémetro na entrada de

didmetro externo de 0.56 pol., didmetro interno de teste de suprimento do freio de giro, G3 (Figura 2-8).
0.375 pol. e espessura de 0.06 pol. para aumentar a )
pressdo em cerca de 50 psi. 2. Com o motor operando em marcha lenta, ajuste o cartu-
cho da vélvula de reducéo de presséo do freio de giro
3. Remova o mandmetro da entrada G2 e reinstale a tampa. em 250 psi +50/—0 (1,7 MPa +0,4/-0).
Procedimento para verificar o ajuste da vélvula 3. Remova o mandémetro da entrada de teste e reinstale a
redutora de presséao de suprimento do controlador tampa.

1. Remova a tampa e instale 0 manémetro na entrada de Procedimento D - para verifica(;éo da
teste G1 de suprimento do controlador (Figura 2-8). ~ i ;. .
P (Flg ) pressao da valvula de alivio do freio de
2. Com o motor em rotagdo méaxima, ajuste o cartucho da servi(;o e do circuito do ar-condicionado
vélvula redutora de pressao de suprimento do controla-
dor em (3) em 400 psi £50 (2,8 MPa +0,4). 1. Desconecte a mangueira de pressao da entrada de des-

. ) carga principal (Figura 2-9) e conecte um mandmetro.
3. Remova o manémetro da entrada de teste e reinstale a

tampa. 2. Faca o motor operar em marcha lenta (950 rpm) por

somente 5 a 10 segundos ja que o fluxo estara aquecido

1 4 pela “recirculagéo quente”. Verifique a pressdo. Ajuste a

vélvula de alivio do freio de servico e do ar-condicio-

nado na bomba montada atras da bomba de carga

(Figura 2-9) em 3000 psi £50 (20,7 MPa +0,4). Se for

necessario repetir esta etapa, verifigue se a bomba néo

esti quente ao toque. Se estiver, deixe-a resfriar antes
de continuar.

3. 'Remova o mandmetro e reconecte a linha de presséo.

Valvula de alivio
Entrada de sucgéo

Conjunto da valvula sequencial de reducéo de pressédo

FIGURA 2-8
Item Descricéo
1 Cartucho da valvula sequencial Orificio de
. ~ . . : d imari
2 Ajuste da presséo de suprimento do freio de giro ) ) escarga primario
Bomba do freio de servigo e do
3 Ajuste de controle de suprimento ar-condicionado (Vista traseira) FIGURA 2-9
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Procedimento E - para verificagdo dos
limites de presséo da valvula de carga do
acumulador duplo do freio de servico

1.

Com o motor desligado, descarte todo o 6leo pressuri-
zado armazenado nos acumuladores pressionado o
pedal do freio de servico no piso da cabine 4 a 6 vezes.

Instale um mandmetro na entrada de teste de pressao
“Al” da vélvula de carga do acumulador duplo do freio
de servico (Figura 2-10).

Dé a partida no motor. A valvula de carga comecara a
carregar os acumuladores imediatamente. Observe o

FIGURA 2-10
Item Descrigao
1 Entrada de teste da presséo do acumulador Al
2 Entrada de presséao “P”
3 Entrada do tanque
4 Ajuste do parafuso Allen

2-26
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mandmetro. A presséo limite de carga alta deve indicar
2490 +72/-145 psi (17 +0,5/-1 MPa) quando o mané-
metro parar de subir.

Com o motor ainda funcionando em marcha lenta, pres-
sione repetidamente o pedal do freio de servi¢o. Con-
forme a pressédo se aproximar de 2250 psi (15,5 MPa),
preste bastante atencao, pois a préxima aplicacéo deve
fazer a valvula comecar a recarregar. Observe o mand-
metro; a pressdo deve ser 2100 +145/-145 psi
(14,5 £1,0 MPa) quando ela comecgar a recarregar.

Desligue o motor e remova o conector de diagndstico
com medidor do bico de teste.

Qanlrowoc
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Procedimento F - para verificacdo da
pressao de pré-carga do acumulador

1.

2.

Com o motor desligado, descarte todo o 6leo pressuri-
zado armazenado nos acumuladores pressionando o
pedal do freio de servigo no piso da cabine diversas
vezes. Remova a protecdo e a tampa da valvula de gas
no acumulador (Figura 2-11).

Antes de conectar o conjunto de carga de gas
(Figura 2-11) a valvula de gas do acumulador, recue a
alavanca em “T” do regulador de pressdo para gases
totalmente para fora (sentido anti-horario).

Protecéo da valvula de gas
Valvula de gas

Medidor

Regulador
de presséo
para gases

Valvula de sangria
i 6659-6

-
4

Acumulador Conjunto de carga

FIGURA 2-11

Grove

Feche a valvula de sangria do conjunto de carga. Sem
torcer a mangueira, conecte a porca giratoria a valvula
de gas e aperte-a (10 a 15 Ib-pol.).

Gire a alavanca em “T” do regulador de presséo para
gases totalmente para baixo (sentido horario), para
pressionar o nicleo na véalvula de gas.

Verifique a pressao de pré-carga. Ela deve ser 1400 psi
+50/-0 (9,7 MPa +0,4/-0).

Se a pressédo for 1400 psi +50/-0 (9,7 MPa +0,4/-0),
remova o conjunto da valvula de carga girando a alavanca
em “T” totalmente para fora no regulador de presséo para
gases e abrindo a valvula de sangria (Figura 2-11).

Segure a valvula de gas para evitar que ela gire. Solte a
porca giratéria e remova o conjunto de carga. Reinstale
a tampa e a protecéo da valvula de gas.

Procedimento G - para pré-carregar o
acumulador

1.

Com o motor desligado, descarte todo o 6leo armaze-
nado nos acumuladores pressionando diversas vezes o
pedal do freio de servico. Remova a protecdo e a tampa
da valvula de gas no acumulador (Figura 2-11).

Verifique se a véalvula do cilindro de suprimento de nitro-
génio esta fechada e, em seguida, conecte a mangueira
do conjunto de carga ao cilindro de nitrogénio.

Antes de conectar o conjunto de carga (Figura 2-11) a
valvula de gas do acumulador, gire a alavanca em “T” do
regulador de pressdo para gases totalmente para fora
(sentido anti-horario).

Feche a valvula de sangria do conjunto de carga. Sem
fazer lagco ou torcer a mangueira, conecte a porca gira-
toria a valvula de gas e aperte-a (10-15 Ib-pol.
[1,1-1,7 Nm]).

Gire a alavanca em “T” do regulador de presséo para
gases totalmente para baixo (sentido horario), para
pressionar o ndcleo na valvula de gas.

Abra a valvula do cilindro de nitrogénio e encha lenta-
mente o acumulador. Feche a valvula quando a presséo
de pré-carga atingir 1400 psi +50/-0 (9,7 MPa +0,4/-0).

Se a pré-carga estiver _acima de 1400 psi +50/-0
(9,7 MPa +0,4/-0), feche a vélvula do cilindro de nitro-
génio e abra lentamente a valvula de sangria no con-
junto de carga (Figura 2-11) até que a pressao da pré-
carga esteja correta.

Remova o conjunto de carga girando a alavanca em “T”
totalmente para fora (sentido anti-horario) no regulador
de pressdo para gases e abra a valvula de sangria.

Segure a valvula de gas para evitar que gire, solte a
porca giratéria e remova o conjunto de carga. Recolo-
gue a tampa e a protecao da valvula de gas.

Procedimento H - para verificacao da
pressao da valvula de alivio da direcéo
dianteira

1.

Published 3-2-2018, Control # 560-04

Remova a tampa e instale o man6metro na entrada de
teste do sensor de carga da valvula da diregéo
(Figura 2-12).

Com o motor a 1000 rpm, gire o volante da diregdo até a
posicdo LOCK (TRAVAR) e ajuste a pressao no alivio da
secdo da valvula divisora de vazao da prioridade de
direcdo para 2500 psi 50 (17,2 MPa %0,4).

Remova o manémetro da entrada de teste do sensor de
carga e reinstale a tampa.
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Valvula de controle direcional do giro/dire¢ao
FIGURA 2-12
Procedimento J - para verificacao do
ltem Descri¢&o ajuste do alivio da valvulade controle
1 Valvula de alivio da se¢do da valvula divisora de de suprimento do contrapeso
vazéo da prioridade de diregéo 1. Remova a tampa e instale oo mandémetro no orificio de
2 Entrada de teste do sensor de carga da dire¢éo teste GP na valvula de controle direcional principal
- (Figura 2-7).
3 Entrada de teste da entrada do giro
4 Entrada “A” da valvula de alivio do giro 2. Opere a valvula_de controle dlreC|onaI_gIo contrapeso
elevando ou abaixando totalmente os cilindros do con-
5 Entrada “B” da valvula de alivio do giro trapeso.Ajuste a valvula de alivio do sensor de carga da
. . N vélvula de controle direcional de remocdo do contra-
Procedimento | - para verificacdo da peso (Figura 2-13) em 3800 psi #50 (26,2 MPa #0,4).
pressdo da vaIvu,Ia de al IVIQ da entrada 3.. Na cabine, posicione a Chave da extens&o do oscilante
de trabalho da valvula do giro em ON (LIGADO) e a Chave de elevacédo/abaixamento
1. Remova a tampa e instale 0 manémetro na entrada de do osm(ljanti_enl LOW,El R l(AgAlxl',AR) 30 apctnlo dde“g’ago
teste da entrada da valvula do giro (Figura 2-12). esquer~ 0. Ayuste a valvuia de alivio da entraca a
extensao oscilante em 1450 psi 50 (10,0 MPa +0,4)
2. Com a trava de giro da superestrutura Engatada e o (Figura 2-13).
motor em rotacdo maxima, gire a ESQUERDA e ajuste 4 N bi . ch de inclinacéo d bi
a entrada “A” da valvula de alivio do giro em 2500 psi : a cabin€, posicione a L.have de inclinagac da cabine
+50 (17,2 MPa +0,4). em RAISE (ELEVAR) e ajuste a vélvula de alivio da
' ' entrada “A” de inclinacdo da cabine em 2500 psi +50
3. Com a trava de giro da superestrutura Engatada e o (17,2 MPa *0,4).
motor em rotagdo maxima, gire a DIREITA e ajuste a ) . o . )
entrada “B” da valvula de alivio do giro em 2500 psi +50 5. Na cabine, posicione a Chaye de |ncJ|nagao da ,ca_lblne
(17,2 MPa +0,4). em LOWER (ABAIXAR) e ajuste a valvula de alivio da
' ’ entrada “B” de inclinagido da cabine em 2500 psi +50
4. Remova o mandmetro da entrada de teste do giro e (17,2 MPa +0,4).
reinstale a tampa.
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6. Desconecte os acopladores do pino do contrapeso do 7. Acione a alavanca do pino do contrapeso para estender.

cilindro localizados na traseira da plataforma rotativa. Ajuste o alivio da entrada “A” do pino do contrapeso em
NAO EXECUTE ESTE TESTE SE OS ACOPLADORES 2500 psi £50 (17,2 MPa +0,4). Conecte os acopladores
ESTIVEREM CONECTADOS AO CILINDRO DO PINO ao cilindro do pino do contrapeso.

DO CONTRAPESO OU AO CILINDRO DO PIVO DA
LANCA! Acione a alavanca do pino do contrapeso para
retrair. Ajuste o alivio da entrada “B” do pino contrapeso
em 1600 +50 psi (11,0 £0,4 MPa).

8. Remova o manémetro e conecte novamente a tubulacéo.

2
l —— 1

e Y NNIN|

P IR R =R E) 3

e

B S S S

I 1 1 ]
i A i 4
HOIOIONOR
N S W
6
I —
Valvula de controle direcional de remogéo do contrapeso
FIGURA 2-13
Item Descrigéo ltem Descrigéo
1 Entrada “B” da valvula de alivio da extensao 4 Ajuste da valvula de alivio LS
oscilante 5 Remova a tampa
2 Entrada "B” da valvula de alivio do pino do Entrada “A” do alivio da inclina¢éo da cabine
contrapeso
- — T . Entrada “A” da valvula de alivio do pino

3 Entrada “B” do alivio da inclinagdo da cabine 7 do contrapeso
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Alivio de macaco do estabilizador/
Direcéo traseira/Remocéo do pino

Alivio de extensdo da
viga do estabilizador

/ peve

’U_\ | |
- - -
I~ A T~ o A
Entrada de teste
de pressdo
\\\

Valvula do estabilizador/direcéo traseira

e

FIGURA 2-14

Procedimento K - para verificacao

da

pressdo da valvula de aliviodo

estabilizador/direcédo traseira

1.

2-30

Procedimento L - Para verificacao/
instalacdo do Coletor de 6leo adicional
(Contracéao térmica)

Remova a tampa e instale o mandmetro (Figura 2-14) 1. Instale o diagnéstico de verificac@o de presséo de des-
na entrada de verificagdo da presséo da valvula do esta- conexdo rapida (Parker PD240) com o manémetro no
bilizador/direcao traseira. bico.de teste no orificio GPA ou GPB do coletor de 6leo
x . adicional (Figura 2-15).
Com o motor em rotagdo maxima, estenda totalmente (Fig )
uma viga do estabilizador. Ajuste a valvula de alivio 2.. Elevacao da lanca para atingir um angulo da lanca
sequencial em 2000 psi £50 (13,8 MPa +0,4). Se for maior-que 35° (O cilindro telescopico da langa deve
necessario ajustar, solte a contraporca e use uma chave estar totalmente retraido).
Allen de 1/4 pol. para girar para dentro (sentido horario) o
~ . \ 3. Com o motor em marcha lenta, verifique para assegurar
para aumentar a pressdo ou para fora (sentido anti- ~ - . =
.. oo ~ : gue a presséo seja de 200 psi (1,4 MPa). Se a presséo
horario) para diminuir a pressdo. Quando terminar, - - - . = =
aperte a contraporca estiver baixa, ajuste a valvula de reducdo da pressao
P P ' ajustando a haste em sentido horério (para dentro). Se a
Com o motor em rotagdo maxima, estenda totalmente presséao for maior do que a especificacdo, ajuste a haste
um cilindro do macaco do estabilizador. Ajuste a valvula de ajuste no sentido anti-horéario (para fora).
de alivio de macaco do estabilizador/direcédo traseira/ . ~ . N
remocio do pino em 3500 bsi £50 (242 MPa +0.4). S 4. Depois que a pressao for ajustada, mova o manémetro
N .ogflof o pino e L. |F[)S - (t ’ a£04). Se para o outro engate de diagndstico (GPA ou GPB) na
OhaJUS ,ill or (rj]eclelisarllo, solte a ion rapor<f:a € (l;se .unla verificacdo do coletor de 6leo adicional para assegurar
chave Afen de POl para apertar o parafuso de ajuste gue a pressdo seja a mesma que na etapa 3.
(sentido horério) para aumentar a pressao ou afrouxar o
parafuso (sentido anti-horario) para diminuir a pressao. 5. Desligue o motor e remova a desconexao rapida.
Quando terminar, aperte a contraporca.
Remova o mandmetro da valvula do estabilizador/dire-
¢éo traseira e reinstale a tampa.
Published 3-2-2018, Control # 560-04 anifowoc
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GPA

N

GPB

Ha_ste de Orificio G Orificio P
ajuste \

/ Orificio T
Solte a contraporca \
para fazer o ajuste

Coletor de 6leo adicional Orificio C
FIGURA 2-15

Procedimento M — Para verificar/ajustar a
presséo do bloqueio do diferencial

1. Instale um diagnéstico de verificacdo de presséo de
desconexdo rapida (Parker PD240) com mandmetro no
bico de teste do orificio G do coletor do acessorio (con- Vélvula de redugiio—
sulte a Figura 2-16). de presséo

2. Dé partida no motor.

3. Gire a vélvula de reducéo de presséo para fora aproxi-
madamente duas (2) voltas e entdo para dentro aproxi- valvula do blogueio do diferencial do eixo
madamente duas (2) voltas até a posicao de partida. FIGURA 2-16
Ajuste a valvula de reducao de pressao para dentro para
aumentar ou para fora para diminuir até que o mandéme-
tro indique 100 +20 psi (7 £1,5 bar) (consulte a
Figura 2-16).

4. Desligue o motor e remova o engate de diagnostico.

Orificio-de manémetro Conexao do
solenoide

Valvula de
alivio

—
—

8436
Véalvula de controle do motor do resfriador de ar
FIGURA 2-17
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Procedimento N — Para verificar a valvula
de controle do motor do CAC (resfriador
de ar) — somente Classe 3

1. Instale o diagndstico de verificagdo de pressdo de des-
conexdao rapida (Parker PD240) com manémetro no
bico de teste na valvula de controle do motor do resfria-
dor de ar (Figura 2-17).

Com o motor em rotacdo maxima, desconecte a cone-
xao do chicote no solenoide de controle para ligar o res-
friador. Ajuste a valvula de alivio para obter uma leitura
de 1700 £50 psi (11,7 £0,4 MPa). Gire para dentro para
aumentar, para fora para diminuir.

Remova o medidor de presséo e conecte o chicote de
volta no solenoide de controle.
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VALVULAS

Informacgdes gerais

Esta subsecédo fornece informagdes descritivas de todas as
valvulas hidraulicas usadas neste guindaste. Para obter
uma lista das valvulas, os circuitos em que elas sdo usadas

Figura 2-18 para obter a localizacéo das vélvulas instaladas
na superestrutura e na estrutura do transportador.

A descricédo feita aqui se refere as caracteristicas de cada

e sua localizacgéo fisica, consulte a Tabela 2-4. Consulte a

Tabela 2-4
Tabela de uso das valvulas

valvula. Para obter informacdes sobre como cada valvula
funciona nos circuitos individuais, consulte a descricdo e
procedimentos de operacdo do respectivo circuito.

Nome da valvula

Circuito em que é usada

Localizagéo fisica

Valvulas de controle direcional

Elevacéo da lanca/telescopio(s)/
guincho(s)

Presséo da direcdo dianteira/giro

Remocéo do contrapeso/inclina¢do
da cabine

Superestrutura (lado direito)

Superestrutura (lado direito)

Entre as placas laterais
da superestrutura

Vélvula seletora série/paralelo do giro

Giro

Lado direito da superestrutura

Valvula sequencial de redugéo de
pressédo com Coletor dos controles
do solenoide

Presséo Piloto do HRC
Liberagé&o do freio de giro
Motor do carretel da mangueira
Freio do carretel da mangueira

Lado direito da superestrutura

Unidade de controle de direcao

Direcédo do eixo dianteiro

Coluna de dire¢céo da cabine

Controles remotos hidraulicos
(HRC)

Elevacéo da lanca
Telescopio (piso)
Guincho principal
Guincho auxiliar
Giro

Apoios de braco do assento da
cabine (2)

Valvula do freio de giro a vacuo

Giro

Piso da cabine

Vélvula dupla de seguranca PO

Inclinagéo da cabine

Lado esquerdo da superestrutura

Vélvula do freio em série com pedal

Freios de servico

Piso da cabine

Vélvula de carga do acumulador duplo

Freios de servico

Placa lateral esquerda interna
da superestrutura

Acumulador(es)

Freio de servigo

Lado esquerdo da superestrutura

Acumulador

Sensor de carga da funcao principal
do guindaste

Lado direito da superestrutura

Valvulas de retencéo

Elevacgéo da lanca
Telescopio (3)
Remocao do contrapeso (4)

Cilindro de elevacao
(parafuso no coletor)

Blocos de entradas do cilindro
(tipo cartucho)

Blocos de entradas do cilindro
(tipo cartucho)

Valvula alternadora

Grove

Telescopio
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Lado direito da superestrutura

2-33




SISTEMA HIDRAULICO

MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2

Nome da valvula

Circuito em que é usada

Localizagao fisica

Valvulas solenoides:
hidraulico/da transmissao

Dreno da haste do telescépio
Auxilio do estabilizador

Freio de estacionamento
Desconexdo do eixo

Vélvula de alivio de dois estagios
do telescoépio

Bloqueio do diferencial do eixo cruzado

Resfriador de 6leo

Telescopio

Estabilizador

Freio de estacionamento

Tracdo em duas rodas/quatro rodas
Telescopio

Bloqueio do diferencial (opcional)

Em linha no coletor de retorno hidraulico

Lado direito da superestrutura

Em linha no reservatdrio hidraulico
Trilho interno direito do transportador
Trilho interno direito do transportador
Lado direito da superestrutura

Trilho interno direito do transportador

Valvula de controle do motor do guincho

Guincho(s)

Ambos os guinchos
(consulte a se¢do Guincho)

Valvulas de seguranga

Circuito de retorno
Circuito de retorno
Auxilio do'estabilizador

Remocao do contrapeso/inclinacao
da cabine

Um na saida do giro
Um em paralelo com o resfriador de 6leo

Um entre abomba dois e a bomba trés
(auxilio do estabilizador)

Em linha na linha do sensor de carga

Vélvula do Estabilizador/Direcao
traseira/Remocéo do pino
da caixa do estabilizador

Estabilizador/direcéo traseira

Na superficie traseira do membro
cruzado dianteiro da estrutura do
transportador

Coletor de controle do estabilizador

Estabilizador

Dentro da caixa do estabilizador
dianteiro e traseiro

Valvula de seguranga operada
por piloto

Estabilizador

Bloco de entradas de cada cilindro
do estabilizador (4)

Vélvula de sangria de presséo

Telescopio
Estabilizador

Lado direito da superestrutura

Para-choque traseiro direito do
transportador

Vélvula de blogueio do eixo

Bloqueio do eixo traseiro

Trilho interno esquerdo do transportador

Vélvula de alivio do motor do carretel
da mangueira

Carretel da mangueira do telescopio

Em linha no carretel da mangueira

Valvula de controle do motor do
radiador de ar

Radiador de ar

Lado direito da estrutura

2-34
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8437

g Transportador D
g

77425

Superestrutura FIGURA 2-18
Item Descricao Item Descricao
1 Valvula de pressao de sangria manual 10 Valvula de cont_rolg dire~cional (Rgmogéo
2 Vélvula do freio de estacionamento do contrapeso/inclinagao da cabine)
3 Vélvula de desconex&o do eixo u Acumulador
4 Valvula integrada do estabilizador/dire¢éo 12 Valvula de sangria manual

traseira Valvula principal de controle direcional
13 L ~ :
(Telescopio/elevagao/guincho)

Valvula de controle direcional do giro/dire¢éo

Valvula de blogueio do eixo 14 Valvula de reducéo/sequencial de presséo

Valvula de carga do acumulador duplo 15 Vélvula seletora série/paralelo

Valvula de controle do motor do resfriador

Valvula de seguranga operada por piloto 16 de ar

Ol 0| N O 01

Acumuladores
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VALVULAS DE CONTROLE DIRECIONAL

Descricao

Informacgées gerais

As valvulas de controle direcional direcionam e controlam o
fluxo de 6leo hidraulico das bombas para os cilindros de ele-
vacgao da langa e cilindros telescopicos, cada motor de guin-
cho, cada motor de giro, os cilindros de remocgéao do
contrapeso/inclinagdo da cabine e os cilindros da diregao
dianteira por meio da valvula de controle da direcéo. A val-
vula de controle direcional de giro e da diregado dianteira e a
valvula de controle direcional de elevacgao da lancga/telesco-
pio/guincho localizam-se na parte externa da placa lateral
direita da superestrutura. A valvula de controle direcional de
remocao de contrapeso/inclinagdo da cabine esta localizada
entre as placas laterais esquerda e direita da superestrutura
a frente do carretel da mangueira. Cada banco de valvulas é
removido e instalado como um conjunto.

Valvula direcional principal (guincho/telescépio/
elevacgéo)

As valvulas de controle direcional de elevagao da langa/teles-
copio/guincho Figura 2-20 sao valvulas direcionais de centro
fechado, seccionais, acionadas por piloto remoto hidraulico,
com compensagao de pressao de quatro vias e trés posigoes.
A secdao de entrada contém uma valvula de descarga da
bomba e uma valvula de alivio do sensor de carga ajustadas
em 4800 psi (3.310 kPa) que protegem as sec¢des dos guin-
chos principal e auxiliar. A valvula de descarga tem um ajuste
de presséo marginal de reserva ou da bomba de 200 psi
(1.379 kPa). A segéo intermediaria interna do telescépio pos-
sui valvula de alivio de entrada ajustada em 3000 psi
(2.068 kPa) para extensao e 3500 psi (2.413 kPa) para retra-
cdo. As secdes intermediarias central/externa do telescépio
possuem uma valvula de alivio de entradas de dois estagios.
Quando néo estiver pressurizada ela é ajustada para exten-
sao do cilindro da segéao intermediaria central em 2500 psi
(1.724 kPa). Quando pressurizada, é ajustada para o cilindro
da secao intermediaria externa em 3000 psi (2.068 kPa). A
valvula de alivio da entrada de retracao das sec¢des intermedi-
arias central e externa é ajustada em 3500 psi (2.413 kPa).
Todas as sec¢des de trabalho possuem uma valvula solenoide
de trés vias e duas posigdes para bloqueio do RCL, em cada
tampa da extremidade do piloto. Ambas as valvulas solenoi-
des do cilindro telescopico sao controladas proporcional-
mente pelo sistema do RCL.

Valvula direcional de giro e da dire¢ao dianteira

A secéao de giro da valvula de giro e da diregéo dianteira
Figura 2-19 é uma valvula de controle direcional de centro
aberto, seccional, acionada por piloto remoto hidraulico, de
quatro vias e trés posicoes. As duas entradas de trabalho
possuem valvulas de alivio de entrada e valvulas de segu-
rancga anti-vacuo de 2500 psi (1.724 kPa) para fornecer 6leo
adicional aos motores de giro quando a valvula esta centrali-
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zada. A secao da diregdo € uma valvula de controle de vazao
prioritaria com sensor de carga. A partir de um sinal do sensor
de carga da valvula de controle de diregéo da cabine, o carre-
tel se desloca, direcionando 18.5 gpm (70 I/min) para a uni-
dade de controle de diregcao da cabine. A entrada do sensor
de carga mantém uma pressdo de reserva constante de
125 psi (862 kPa). Qualquer excesso de vazao é direcionado
para antes da segao de giro. O circuito & protegido por uma
valvula de alivio do sensor de carga de 2500 psi (1.724 kPa).

Valvula de controle direcional de remogéao do
contrapeso/inclinacao da cabine

A valvula de controle direcional de remogéao do contrapeso/
inclinagdo da cabine é uma valvula direcional de centro
fechado, seccional, acionada por piloto remoto hidraulico,
com compensacgao de pressao de quatro vias e trés posi-
cOes. Ela é conectada em paralelo a valvula de controle dire-
cional de elevagao da langa/telescépio/guincho. A secao de
entrada contém uma valvula de alivio do sensor de carga
ajustada em 2500 psi (1.724 kPa), que protege todas as
quatro segbes de trabalho.

Manutencgao

Remocgao da valvula direcional do guincho/elevagao/
telescopio

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujao nas linhas e nas entradas.

2. Remova os parafusos com cabega, arruelas planas e
arruelas de pressao que fixam a valvula. Remova a valvula.

Instalagao da valvula direcional do guincho/
elevacao/telescopio

1. Coloque a valvula na plataforma rotativa na posicao ver-

tical e fixe-a com os parafusos com cabeca, arruelas
planas e arruelas de pressao.

2. Conecte os conectores elétricos a valvula, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocao.

3. Conecte as linhas hidraulicas a valvula, de acordo com
as etiquetas colocadas durante a remocgao.
Remocao da valvula direcional do giro/dire¢ao

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujao nas linhas e nas entradas.

2. Remova os parafusos com cabega, arruelas planas e
arruelas de pressdo que fixam a valvula. Remova o
banco de valvulas.

Instalacdo da valvula direcional do giro/dire¢ao

1. Coloque a valvula na plataforma rotativa na posicao ver-
tical e fixe-a com os parafusos com cabeca, arruelas
planas e arruelas de pressao.

2. Conecte as linhas hidraulicas as valvulas, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocao.

Qanlrowoc
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Remocéo da valvula direcional de remogé&o do
contrapesol/inclinacdo da cabine

1. Etiguete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas entradas.

2. Remova os parafusos com cabeca, arruelas planas,
porcas e arruelas de pressdo que fixam a valvula.
Remova o banco de vélvulas.

Instala¢&o da valvula direcional de remoc¢éo do
contrapesol/inclinacdo da cabine

1. Coloque avélvula na plataforma rotativa e fixe-a com os
parafusos com cabega, arruelas planas, porcas e arrue-
las de presséo.

2. Conecte as linhas hidraulicas as valvulas, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocéao.

Verificagdo funcional (os dois bancos de valvulas)

1. Dé a partida no motor e deixe-o funcionando em veloci-
dade normal.

2. Opere as alavancas de controle do(s) banco(s) de valvulas.
Verifique se os cilindros e motores operam suavemente.

3. Verifique se ha vazamentos no(s) banco(s) de valvulas
e linhas. Faca os reparos necessarios.

Verificagcdo de funcéo - Valvulas de bloqueio do RCL

Remova o disjuntor F16 do painel de alimentacdo na
cabine. Isto corta a alimentacéo do RCL.

2. Dé a partida no motor.

3. Tente fazer um movimento telescépico para fora com a
lanca, abaixar a langa, elevar o guincho principal e ele-
var o guincho auxiliar (se instalado). Constate que
nenhuma dessas fungdes opera.

4. Desligue o motor. Reinstale F16.

5. " Faca o movimento telescopico para fora com a langa,
abaixe a lanca, eleve o guincho principal e eleve o guin-
cho auxiliar (se instalado). Constate que todas as fun-
¢bes operam.

6. Verifique se h4 vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

4
3 1 2
&A 1B 2A 2B 3
—_—— = _ = JR— 4 2
| 2500, _. _, 2500
.l
| | | |
| —O—9 +—0O—e \ 1
8
I
) - +|— —| — 4 PB \
! | | | I
2500 psi =
- o
PARA DENTRO =L - FORA
1 — 7316
! K v |
Valvula divisora de vazéo da =
8 prioridade de Hire;z‘éo gl% Giro !
PA 56
6095-3
5
6
Valvula direcional de giro e da direcdo dianteira
FIGURA 2-19
Item Descrigéo Item Descrigéo
1 Entrada 2A - Giro a direita 5 Secdo divisora de vazédo da prioridade
2 Entrada 2B - Giro a esquerda de direcdo
3 Entrada 1A de controle de vazdo do sensor 6 Segao do giro
de carga (presséao de reserva) Orificio de saida
4 Entrada 1B - Vaz&o prioritaria Orificio de entrada
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Vélvula direcional do guincho/telescépio/elevagao
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Diagrama esquematico do sistema hidraulico
FIGURA 2-20
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Item Descricao Item Descricao
1 Orificio B - Vélvula de alivio de extenséo 10 Entrada A - Abaixamento do guincho principal
da elevacdo 1 Orificio de saida - Tanque
> Entrada A- Valvula de alivio de retragéo 12 Orificio de saida - Tanque
da elevacéo
: — 13 Vélvula de alivio ajustavel
3 Entrada B - Extensédo da sec¢édo intermediaria J
interna do telescopio 14 Valvula de descarga
4 Entrada A - Retragdo da sec&o intermediaria 15 Entrada
interna do telescopio 16 Entrada do sensor de carga
5 Entrada B - Extensédo da :segéo intermediaria 17 Entrada do medidor
central/externa do telescépio
— — — 18 Entrada
6 Entrada B - Retracdo da sec¢éo intermediaria
central/externa do telescopio
7 Entrada B - Elevacéo do guincho auxiliar
8 Entrada A - Abaixamento do guincho auxiliar
9 Entrada B - Elevacéo do guincho principal

Grove
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2 GPM

2 GPM

5GPM

Valvula direcional de remog¢ao do contrapeso/inclinagdo da cabine FIGURA 2-21
Item Descrigao Item Descrigao
1 Entrada 5A - Inclinacé@o da cabine 8 Entrada 2B - Cilindro esquerdo de remogéao
2 Entrada 5B - Inclinacéo da cabine do contrapeso
3 Entrada 4A - Pino de remocéo do contrapeso ° Entrada 1A - Jib oscilante
4 Entrada 4B - Pino de remoc&o do contrapeso 10 Entrada 1B - Jib oscilante
Entrada 3A - Cilindro direito de remocgé&o do 1 Entrada
5 -
contrapeso 12 Saida
6 Entrada 3B - Cilindro direito de remocéo do 13 Alivio do sensor de carga
contrapeso
7 Entrada 2A - Cilindro esquerdo de remogéao
do contrapeso
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SISTEMA HIDRAULICO

VALVULA SELETORA SERIE/PARALELO
DO GIRO

Descricao

A vélvula seletora série/paralelo (Figura 2-22) é usada para
selecionar a velocidade do motor de giro. Ela esta localizada
no lado externo da placa lateral direita da plataforma rota-
tiva. Consiste em uma valvula de quatro vias e duas posi-
¢Oes operada por piloto (1) e uma valvula de trés vias e duas
posi¢c6es acionada por solenoide (2) (Figura 2-22) que é a
valvula piloto. Ela esta conectada por tubulacdo entre a val-
vula de controle direcional de giro e os motores de giro.

A velocidade de giro é selecionada pela chave de controle
da velocidade de giro no lado de esquerdo do console. Na
posicdo desenergizada ou posicdo LOW SPEED (BAIXA
VELOCIDADE) da chave, a véalvula solenoide de trés vias e
duas posic¢des operada por piloto alivia no tanque a véalvula
de quatro vias operada por piloto deixando sua mola retor-
nar a posicao do carretel conectando os motores de giro em
paralelo ou no modo de baixa velocidade. Na posi¢do HIGH
SPEED (ALTA VELOCIDADE), a valvula solenoide de trés
vias e duas posi¢des operada por piloto é acionada e des-
loca o carretel da valvula de quatro vias e duas posi¢des que
por sua vez conecta os motores de giro em série ou no modo
de alta velocidade. Os alivios das entradas da valvula de
controle direcional de giro séo ajustados para permitir plena
carga nos dois modos.

A fonte de presséo piloto de 250 psi (1.724 kPa) é fornecida
através da valvula sequencial de reducao de presséo pela
vélvula do coletor dos controles do solenoide.

Manutencéo

Remocéo
1. Etiquete e desconecte o conector elétrico da valvula.

2. Etiguete e desconecte as mangueiras hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas entradas.

3. Remova os dois parafusos de retengao que fixam a val-
vula a placa lateral da plataforma rotativa.

4. Remova a valvula.

Instalacdo

1. Fixe a vélvula no guindaste usando os dois parafusos
de retencéo.

2. Conecte as mangueiras hidraulicas as entradas na val-
vula, de acordo com as etiquetas colocadas durante a
remocao.

3. Conecte o conector elétrico a valvula, de acordo com as
etiguetas colocadas durante a remogao.

4. ‘Verifigue se a valvula esta operando corretamente. Con-
sulte o Manual do operador.

5. Verifique se h4 vazamentos na vélvula e nas conexdes
hidraulicas. Faga os reparos necessarios.

2
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\ 5 ~B\ANL TP\
1
s 4 3 7 8
1 FIGURA 2-22
Item Descricao Item Descrigao
1 Vélvu_la de quatro vias e duas posi¢cdes operada 6 Entrada “F” ao motor de giro
por piloto -
p P — 7 Entrada do piloto
5 Vélvula de trés vias e duas posicfes atuada por
solenoide 8 Entrada do dreno
3 Entrada “A” da vélvula direcional de giro/direcéo 9 Entrada “C” ao motor de giro
4 Entrada “B” da valvula direcional de giro/direcéo 10 Entrada “D” ao motor de giro
5 Entrada “E” ao motor de giro
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VALVULA SEQUENCIAL DE REDUCAO DE
PRESSAO COM COLETOR DOS CONTROLES
DO SOLENOIDE

Descricao

A valvula sequencial de reducao de pressao com coletor dos
controles do solenoide (Figura 2-23) esta localizada no lado
externo da placa lateral direita da superestrutura. E utilizada
para controlar uma pressao regulada e a vazao do 6leo
hidraulico para o freio de giro a 250 psi (1.723,6 kPa), os
controladores hidraulicos remotos da cabine (HRCs), as val-
vulas de alivio de dois estagios do telescépio a 400 psi
(2.757,9 kPa), motor do carretel da mangueira do telescopio
a 1200 psi (8.273,7 kPa) e a valvula de alivio do carretel da
mangueira a 1200 psi (8.273,7 kPa). Um orificio de entrada
possui uma tela de malha 100 para evitar que particulas con-
taminantes grandes danifiquem os HRCs (Controladores
remotos hidraulicos) da cabine.

O freio de giro, HRCs e motor do carretel da mangueira sédo
controlados por uma valvula solenoide de trés vias e duas
posi¢cdes normalmente aberta para o tanque. Quando ener-
gizada, permite que a vazao de 6leo pressurizado va para.as
funcdes respectivas.

A valvula solenoide de liberagéo do freio de giro de trés vias
e duas posi¢des serve para liberar o freio de giro. Quando
desenergizada e com a chave Swing Brake (Freio de giro)
ligada, as molas do freio de giro empurram o 6leo para o tan-
gue permitindo que cada freio seja acionado. Quando a
chave Swing Brake (Freio de giro) estd na posicdo OFF
(DESLIGADA), o 6leo pressurizado é direcionado aos freios,
liberando-os.

A valvula solenoide de duas posigdes e trés vias HRC serve
como valvula de blogueio do controlador do apoio de brago.
Quando a chave Crane Function (Funcao do guindaste) esta
na posi¢do OFF (DESLIGADA) ou o apoio de braco esta
levantado, a valvula fica desenergizada o que impede que o
Oleo pressurizado chegue aos HRCs. Quando a chave
Crane Function (Operacao do guindaste) esta na posicao
ON (LIGADA), o 6leo pressurizado vai para as HRCs permi-
tindo que o guindaste seja operado. Essa vélvula, quando
desenergizada, evita o0 movimento acidental da plataforma
rotativa, do guincho ou da lanca.

Manutencéo

Remocéo

1. Etiquete e desconecte os conectores elétricos do freio
de giro e da valvula de bloqueio do apoio de bracgo.

2. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da vélvula.
Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas entradas.

2-42 Published 3-2-2018, Control # 560-04

3. Remova os parafusos com cabeca, arruelas de presséo
e arruelas planas que fixam a valvula. Remova a vélvula
e as duas buchas espacgadoras.

Instalacao

1. Posicione a valvula e as buchas espacadoras na plata-
forma rotativa e fixe-a com os parafusos com cabeca,
arruelas planas e arruelas de pressao.

2. Conecte as linhas hidraulicas a valvula, de acordo com
as etiquetas colocadas durante a remocéo.

3. Conecte os conectores elétricos a valvula, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocéao.

Vélvula de liberacdo do freio de giro -
Verificagéo do funcionamento

1. Cologue a chave Swing Brake (Freio de giro) na posi¢éo
OFF (DESLIGADA). Verifique se o LED na chave se apaga.

2. Gire a plataforma rotativa para verificar se o freio de giro
foi liberado. Pise no pedal do freio de giro para parar a
plataforma rotativa.

3. Coloque a chave Swing Brake (Freio de giro) na posi¢éo
ON (LIGADA). Verifigue se o LED na chave se acende.

4. Ative o giro e verifique se aplataforma rotativa néo gira,
indicando que o freio de giro esta ativado.

5. ' Verifiqgue se ha vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

Vélvula dafungéo do guindaste - Verificagao
do funcionamento

1. Posicione a chave Crane Function (fun¢éo do guindaste)
em OFF (DESLIGADO).

2. Dé a partida no motor.

3. Tente movimentar telescopicamente a lanca para dentro
e para fora, abaixar e elevar a langa, elevar e abaixar
cada guincho e girar a plataforma rotativa para a
esquerda e a direita. Constate que nenhuma dessas fun-
¢Oes opera.

4. Posicione a chave Crane Function (Funcdo do guin-
daste) em ON (LIGADA), abaixe o apoio de braco e
sente-se no assento.

5. Movimente telescopicamente a lan¢a para dentro e para
fora, abaixe e eleve a langa, opere cada guincho ele-
vando e abaixando e gire a plataforma rotativa para a
esquerda e para a direita. Constate que todas as fungbes
operam.

6. Verifigue se ha vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

Qanlrowoc
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FIGURA 2-23
Item Descricéo Item Descricéo
1 Orificio (IN) (eptrada) (n&o mostrado) da 6 _Entrada Bl Solenoide do telescépio - se¢éo
entrada 6 da rétula intermediaria externa
5 Vélvula solgnoide de trés v.ias e dgas posicoes - 7 Entrada do sistema
Vélvula de liberagdo do freio de giro 8 Entrada REG 3 - Liberacao do freio de giro
3 xg:w:z Zzli?;c;iige dtcr)éasp\g;s deodblizzgosigﬁes i 9 Entrada REG 2 - Freio do carretel da mangueira
4 Entrada B3 - Valvula do freio a vacuo 10 Entrada REG1 - Pedal do telescopio
Entrada B2 - Motor do carretel da mangueira 1 Entrada do dreno
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VALVULA DE CONTROLE DA DIRECAO -
CILINDRADA DUPLA

Descricao

A unidade de controle de direcdo do sensor de carga de
cilindrada dupla (Figura 2-25) controla a vazao hidraulica
para o circuito da direcdo dianteira. Ela esté localizada na
coluna de dire¢éo da cabine. Ambas as entradas de trabalho
séo conectadas ao lado da haste de um cilindro de direcdo e
ao lado do pistao do outro cilindro de direcdo. A unidade de

controle de cilindrada dupla; uma a 35.9 pol.3/rev. e outra a

57.5 pol.3/rev. permite aumentar a vazao (maior cilindrada)
para os cilindros da direcdo ao girar o volante em velocidade
de média para alta.

Manutencgéo
Remocéo
1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas para a valvula.

2. Remova os parafusos e arruelas que fixam a valvula e
remova a valvula.

Instalacao
1. Instale a valvula e fixe-a com os parafusos e arruelas.

2. Conecte as linhas hidraulicas a valvula.
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Diagrama esquematico do
sistema hidraulico
FIGURA 2-24
Item Descrigao Item Descrigao
Entrada de presséo Entrada direita da direcéo
2 Entrada do tanque Entrada esquerda da direcéo
3 Entrada do sensor de carga
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VALVULA DE CONTROLE DO MOTOR DO
RESFRIADOR DO TURBOCOMPRESSOR
(CAC)

Descricao

A valvula de controle do motor CAC (Figura 2-25) e
(Figura 2-26- somente classe 3) controla o fluxo hidraulico
no ventilador do resfriador do turbocompressor (CAC). Ele
esté localizado dentro da estrutura, atrds do lado direito da
plataforma rotativa, na frente da valvula de desconexdo do
eixo e estacionamento. A entrada de trabalho esta conec-
tada ao motor do ventilador do CAC operado hidraulica-
mente. A valvula de pressao proporcional serve para permitir
o fluxo de 6leo no circuito conforme o motor necessita
(SOMENTE para classe 3: A véalvula solenoide liga/desliga
abre para permitir vazao de 6leo para cada circuito conforme
0 motor necessita. O circuito possui uma valvula de alivio
para limitar a pressdo e um orificio para limitar a vazéo de
6leo. A valvula também possui uma conexdo de teste para
auxiliar no ajuste da presséao da valvula de alivio.

Manutencéao P —

Remocéo 5 1

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas para a vélvula. | . |

2. Etiquete e desconecte os conectores elétricos da valvula.

3. Remova os parafusos e arruelas que fixam a valvula e Dol
remova a valvula.

a3 > 1

FIGURA 2-25

Instalacao

1. Instale a valvula e fixe-a com os parafusos e arruelas. ltem Descricao

2. Conecte os conectores elétricos a valvula. Entrada de pressao

3. Conecte as linhas hidraulicas a valvula. Entrada do tanque

Vélvula de alivio operado piloto
Entrada A
Entrada B

ol b~ WIN|PF

Entrada do medidor
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Item Descricao
1 Entrada de presséo
2 Entrada do tanque
3 Vélvula de alivio operado piloto
4 Entrada A
5 5 Entrada B
6 Entrada do medidor
4 7 Vélvula liga/desliga
6
- T FIGURA 2-26
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VALVULA DO CONTROLE REMOTO
HIDRAULICO

Valvulas de controle de eixo Unico

O guindaste possui quatro valvulas de controle remoto hidrau-
lico de eixo Unico Figura 2-27. Cada fun¢éo do guindaste pos-
sui uma alavanca de controle para uso do operador.

As quatro valvulas de controle remoto hidraulico sdo valvulas
do tipo funcdo Unica. Mover a alavanca de controle para
frente ou para tras aciona a fungéo selecionada. Duas valvu-
las estdo localizadas em cada apoio de brago. As valvulas no
apoio de braco direito controlam o guincho principal e a eleva-
¢ao da langa. As véalvulas no apoio de braco esquerdo contro-
lam o giro e o telescépio ou o guincho auxiliar opcional.

Se equipado com guincho auxiliar opcional, as fungbes do
telescopio sédo controladas por uma valvula de controle de
funcédo Unica operada por pedal. O pedal esta no piso da
cabine. A valvula de controle € montada no lado esquerdo
inferior traseiro da cabine e é conectada ao pedal por uma
articulagéo.

Quando os apoios de braco estéo levantados e a chave de
funcdo do guindaste est4 desligada, se o operador deixar o
assento, a valvula de blogueio do controle é desenergizada
e as fungBes séo desativadas.

Vélvulas de controle de eixo duplo (opcional)

As duas valvulas de controle remoto hidraulico sédo valvulas
do tipo funcdo dupla. Mover a alavanca de controle para
frente ou para tras opera a fungao selecionada e mover a ala-
vanca de um lado para o outro opera outra fungdo. H4 uma
vélvula em cada apoio de brago. A valvula no apoio de braco
direito controla o guincho principal e a elevacéo da lanca.

Se o guindaste ndo possui um guincho auxiliar, a valvula no
apoio de braco esquerdo controla o giro e a funcéo telescoé-
pica da lanca.

Se o0 guindaste possui um guincho auxiliar, a valvula no
apoio de brago esquerdo controla o giro e o guincho auxiliar.
A funcgéo do telescépio é controlada por uma valvula de con-
trole de funcao Unica operada por pedal. O pedal esta no
piso da cabine. A valvula de controle € montada no lado
esquerdo inferior traseiro da cabine e é conectada ao pedal
por uma articulag&o.

Quando os apoios de braco estao levantados e a chave de
funcéo do guindaste esta desligada, se o operador deixar o
assento, a valvula de bloqueio do controle é desenergizada
e as funcbes sdo desativadas.

Grove

Manutencgéo

Remocéo das valvulas de controle do apoio de brago

1. Obtenha acesso a base da vélvula de controle levan-
tando o apoio de brago e removendo a tampa plastica
aparafusada na parte de baixo do apoio de braco.

2. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas conectadas
a véalvula de controle. Tampe ou coloque um bujao nas
linhas e nas entradas.

3. Remova os parafusos que fixam a valvula de controle
ao apoio de brago. Remova a véalvula de controle.

Instalagdo das valvulas de controle do apoio de brago

1. Posicione a valvula no apoio de brago. Fixe a valvula no
apoio de brago com os parafusos de fixacao.

2. Conecte as linhas hidraulicas a valvula, de acordo com
as etiquetas colocadas durante a remocéo.

3. Instale a tampa plastica na parte inferior do apoio do
braco. Fixe-a com os parafusos, arruelas e porcas.

Verificacdo funcional das valvulas de controle do
apoio de braco

1. Dé a partida no motor e deixe-o funcionando em veloci-
dade normal.

2. Mova cada alavanca de controle para acionar a funcéo
controlada pela 'valvula de controle correspondente.
Verifigue se o motor do-guincho, o motores de giro, 0
cilindro de-elevagdo e o cilindro telescopico operam
adequadamente.

3. \Verifique se ha vazamentos nas linhas e na valvula.
Faca os reparos necessarios.

Remocéo da valvula de controle por pedal do
telescopio

1. Desconecte a articulacdo do pedal da valvula de con-
trole removendo o pino e o contrapino.

2. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da vélvula
de controle. Tampe ou cologue um bujdo nas linhas e
nas entradas.

3. Remova os quatro parafusos e as arruelas que fixam a
valvula de controle no suporte de montagem. Remova a
valvula.

Instalac&o da valvula de controle por pedal do
telescépio

1. Posicione a valvula no suporte de montagem e fixe-a no
lugar com os parafusos e as arruelas.

2. Conecte as linhas hidraulicas a valvula, de acordo com
as etiquetas colocadas durante a remocéo.

3. Conecte a articulagdo do pedal a véalvula de controle
com 0 pino e o contrapino.
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Verificagdo funcional da vélvula de controle por 2.
pedal do telescépio

Estenda e retraia totalmente a langa. Verifique se a acao
telescopica é adequada.

1. Dé a partida no motor e deixe-o funcionando em veloci- 3. Verifique se ha vazamentos nas linhas e na valvula.
dade normal. Faca os reparos necessarios.
NOTA: Controles da direita e da esquerda em relacdo ao operador sentado.
Entradas da alavanca de controle vistas voltadas para tras, olhando o assento com o apoio de braco levantado.
Giro Telescopio ou
guincho auxiliar
MARCHA (1) AVANGO  MARCHA (0)AVANGCO
ARE ARE
N © 4§ N (8] »
N 1 N e
- HH1 - - HH \
1= L | 4] L 4
H\ M ML T g g\
BN L] L 3 8440
2
1 2 o) o
Elevaga Guincho principal *
evagao uincho principa
- A\
,/\\ /’\\ 2,8 4N <\ 6.10
MARCHA (DAVANCO MARCHA OAVANC;O
ARE ARE
1,7 == —3
o 59
= 6 = = 6 =
S 1 S e -
= = = = \ j
C—
HT 1 HH !
7= S| T= =1 4 o o
H\ M M1 o\ r\_/3 8440-1 8440-1
Y 1 Mt \_/
7 10 \ oo FIGURA 2-27
Item Descricao Item Descricéo
1 Entrada A - Giro a direita 6 Retragdo do telescopio ou elevagdo do guincho
s auxiliar
2 Entrada B - Giro a esquerda
7 Entrada A - Abaixamento
3 Entrada T - Entrada do tanque
= 8 Entrada B - Elevacéo
4 Entrada P - Entrada de pressao ¢
~ P . 9 Entrada A - Abaixamento do guincho principal
5 Entrada A - Extens&o do telescopio ou abaixa- g P P
mento do guincho auxiliar 10 Entrada B - Elevacao do guincho principal
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VALVULA DO FREIO DE GIRO A VACUO

Descricao

A vélvula do freio de giro a vacuo (Figura 2-28) é usada para
fornecer presséao hidraulica ao pistédo dos freios de giro para
aplicar os freios. A véalvula recebe seu suprimento de éleo
através do freio de giro e do coletor da valvula de bloqueio
do apoio de braco.

Pressionar o pedal do freio faz o 6leo hidraulico fluir para a
parte superior de cada pistdo de freio onde, combinado com
a tensdo da mola, a forca total supera a pressao de libera-
¢do do freio e aplica os freios. Quando a valvula € liberada, o
excesso de dleo hidraulico flui da valvula para o coletor do
dreno da caixa e de volta para o reservatorio.

Manutencéo
Remocéo

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas conectadas
a valvula do freio. Tampe ou coloque um bujdo nas
linhas e nas entradas.

2. Remova os quatro parafusos, as arruelas de presséo,
as arruelas lisas e as porcas que fixam a valvula do freio
no piso da cabine. Remova a vélvula do freio.

Instalacao

A PERIGO

Risco de esmagamento!

Engate a trava contra giro antes de instalar a valvula do
freio de giro.

=

Engate a trava contra giro.

2. Instale a vélvula do freio e fixa-a no lugar com os quatro
parafusos, as arruelas lisas, as arruelas de pressao e as
porcas.

3. Conecte as linhas hidraulicas a valvula do freio, de
acordo com as etiquetas colocadas durante a remogao.

Verificacdo do funcionamento

1. Dé a partida no motor e deixe-o funcionando em marcha
lenta.

2. Desengate a trava contra giro.

3. Gire lentamente a plataforma rotativa.

A PERIGO

Risco de esmagamento!

Engate a trava contra giro antes de ajustar a valvula do
freio de giro.

4. Teste a valvula engatando a valvula de controle do freio
de giro e operando o freio de giro. Verifique se o freio de
giro funciona quando o pedal é pressionado. Verifique
se o freio é desativado quando o pedal ndo esté pressio-
nado. Engate a trava contra giro e faca os ajustes no
pedal, se necessario.

5. \Verifiqgue se ha vazamentos. Faca 0s reparos necessarios.

1
Pressdoda 1
véalvula de |

1

reducao
sequencial
de presséo

1 I71

/.

Dreno para
o tanque

—_—— e e )

i
|
L o

Para o freio de giro

FIGURA 2-28
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VALVULA DE SEGURANCA OPERADA POR
PILOTO DUPLO

Descricao

A valvula de seguranca operada por piloto (PO) duplo
(Figura 2-29) esté& localizada no lado esquerdo da placa late-
ral esquerda da superestrutura, atras da cabine. Ela é usada
para manter ou travar o cilindro de inclinacdo da cabine no
lugar. a vazao do oleo é direcionado das entradas “V” para
as entradas “C”, enquanto bloqueia a vazao na direcao
oposta. A vazao € invertida de “C” para “V” quando o 6leo de
presséo piloto é aplicado na entrada “V” no lado oposto.

Manutencéo

Remocéo

1. Etiguete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujao em todas as aberturas.

2. Remova os parafusos com cabeca, arruelas planas e
arruelas de pressao que fixam a vélvula a plataforma
rotativa e remova a vélvula.

Reparo

1. Instale novos anéis de vedagdo na valvula de segu-
ranca.

2. Lubrifique a valvula de seguranca e os anéis de veda-
¢ao com 6leo hidraulico limpo.

AVISO

Antes de instalar novos anéis e vedagdes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

3. Instale com cuidado a valvula de seguranca no bloco de
entradas, até que ela figue totalmente assentada.

Instalacdo

1. Instale a valvula na plataforma rotativa e fixe-a com os
parafusos com cabeca, arruelas planas e arruelas de
presséao.

2. Teste a valvula de seguranca acionando o cilindro de
inclinacdo da cabine. Verifique se ele se estende e retrai
sem problemas. Verifigue se ha vazamentos. Faca os
reparos necessarios.
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- I c2
- L
= T
6101-2 e
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do sistema hidraulico (G )
6101-1
FIGURA 2-29
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VALVULA DO FREIO EM SERIE COM PEDAL

Descricao

A vélvula do freio em série com pedal (Figura 2-30) localiza-
se no piso da cabine. A valvula do freio em série fornece um
sistema de freio dividido para os freios primarios (dianteiros)
e secundarios (traseiros). A valvula tem um projeto de carre-
tel de centro fechado que modula a presséo de saida de
2100 psi 75 (14.483 kPa +517) para os atuadores do freio.

A valvula é acionada mecanicamente por um pedal. O carre-
tel de acao direta proporciona uma sensacéo no pedal que
representa com precisdo a pressao do freio, similar a sensa-
¢do proporcionada pelo pedal de um automével, em que
conforme a presséo no pedal de freio aumenta, o esfor¢o no
pedal aumenta proporcionalmente.

Quando o pedal é acionado inicialmente, as entradas do tan-
gue sédo fechadas a partir das entradas do freio. Com o acio-
namento progressivo do pedal, as entradas de pressédo se
abrem para as entradas do freio, até que a for¢a de atuacao
no pedal e a forga da pressao hidraulica se equilibrem. Tam-
bém quando o pedal é acionado, a chave de proximidade
integral é ativada para fornecer um sinal elétrico as luzes de
freio. Quando o pedal é liberado, a valvula e o pedal retor-
nam & posi¢do de nédo acionados. Na operagdo normal, o
sistema secundério é controlado a partir da se¢éo primaria,
que fornece pressao a ambos os sistemas.

A vélvula do freio em série consiste de um corpo de valvulas
em série, um carretel de centro fechado, um pedal, uma
chave de proximidade integral e um conjunto de molas
mecénicas para limitar a pressao de saida para os atuado-
res do freio em 2100 psi +75 (14.483 kPa £517).

Manutencgéao
Remocéo
1. Etiquete e desconecte o conector elétrico da valvula.

2. Etiquete e desconecte as mangueiras hidraulicas da
valvula. Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas
entradas.

3. Remova as porcas e parafusos que fixam a valvula no
piso da cabine. Remova a valvula.

Instalacdo

1. Fixe a valvula no piso da cabine com as porcas e os
parafusos.

2. Conecte as mangueiras hidraulicas as entradas na val-
vula, de acordo com as etiquetas colocadas durante a
remocao.

3.. Conecte o conector elétrico a valvula, de acordo com as
etiquetas colocadas durante a remocao.

4. Dé a partida no motor e verifique se h vazamentos nas
valvulas e mangueiras. Faca 0s reparos necessarios.

FIGURA 2-30

Item Descrigao

1 P1 - Entrada de pressédo

2 T1 - Orificio do tanque

3 P2 - Entrada de presséo

Grove

Item Descrigao

4 T2 - Orificio do tanque

Entrada B1 - Freios a disco dianteiros

6 Entrada B2 - Freios a disco traseiros
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VALVULA DE CARGA DO ACUMULADOR
DUPLO

Descricao

A valvula de carga do acumulador duplo do sensor de carga
(Figura 2-31) localiza-se na parte interna da placa lateral
esquerda da superestrutura. A finalidade da véalvula é regu-
lar a presséo para o circuito do freio de servigo.

A valvula de carga do acumulador duplo consiste em uma
valvula de seguranca principal de entrada, uma secéo de
controle do sensor de carga com um carretel piloto que con-
trola o curso da bomba e um alternador invertido que con-
trola a carga do acumulador (Figura 2-31).

Quando a valvula esta carregando os acumuladores, a
sec¢édo de controle do sensor de carga esta na posi¢cao neu-
tra, conectando a carga a bomba por meio da linha do sen-
sor de carga. Isso aciona a bomba de pistdo N°. 1 para
fornecer fluido para a carga. O fluido passa pela véalvula de
seguranca principal, conectada a extremidade do piloto, e
pelo carretel em dire¢éo ao alternador invertido, que conecta
os acumuladores.

Quando a mola de calibracdo do carretel do piloto de con-
trole detecta o limite inferior de pressdo de 2100 psi
(14.479 kPa), o carretel passa para a posicao neutra, permi-
tindo que a bomba carregue o acumulador até a presséo
méaxima de 2490 psi (17.168 kPa). O cartucho do alternador
invertido detecta a presséo nos acumuladores para fechar o
cartucho quando a pressdo maxima de carga é atingida. A
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pressdo maxima de carga também faz o cartucho do piloto
de controle abrir a linha do sensor de carga para o tanque,
desativando a bomba de pistdo n° 1.

Manutencéo

Remocéo

1. Etiquete e desconecte as mangueiras hidraulicas da
valvula. Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas
entradas.

2. Remova os parafusos com cabeca, arruelas planas e
arruelas de pressdo que fixam a valvula na plataforma
rotativa. Remova a valvula.

Instalacdo

1. Posicione a valvula na plataforma rotativa e fixe-a com
0s parafusos com cabeca, arruelas planas e arruelas de
pressao.

2. Conecte as mangueiras hidraulicas as entradas da val-
vula, de acordo com as etiquetas colocadas durante a
remocao.

3. Dé a partida no motor e verifique se ha vazamentos.
Faca os reparos necessarios.

4. Pressione o pedal de freio varias vezes para carregar a
vélvula do freio. Gire o volante varias vezes e gire a
superestrutura para a direita e para a esquerda. Verifi-
gue se os freios, o0 giro e a direcao dianteira estao fun-
cionando corretamente.

Qanlrowoc
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Diagrama esquematico do sistema
hidraulico da vélvula
6696-2
6696-1
FIGURA 2-31

Item Descrigao Item Descrigcao

Entrada LS - Entrada do sensor de carga - Para 4 Entrada do acumulador Al - Para acumulador e
1 entrada 3 do coletor de acessorios de dire¢éo/ valvula do freio em série

freio/sensor de carga 5 Entrada do acumulador A2 - Para acumulador e

Entrada T - Entrada do tanque - Para bloco de valvula do freio em série
2 controle compacto e Entrada 4 do coletor do 6 Chave de pressao

dreno da caixa
3 Entrada P - Entrada de pressao - Para coletor

de acessorios de direcao/freio/sensor de carga
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ACUMULADOR HIDRAULICO DO FREIO
DE SERVICO

Descricao

Os acumuladores hidraulicos do freio de servico est&o locali-
zados na parte externa da placa lateral esquerda da superes-
trutura, atrds da cabine. A finalidade de cada acumulador é
fornecer energia armazenada e um volume de 6leo de 231 pol.
cubicas (3,8 litros), a uma pressdo maxima de 2750 psi
(18.966 kPa), para acionar os circuitos do freio de servigo. A
vélvula de carga do acumulador duplo regula a vazéo para os
acumuladores hidraulicos, a fim de proporcionar circuitos de
freios de servico, primério (dianteiro) e secundario (traseiro),
totalmente acionados, separados e independentes.

Cada acumulador possui duas camaras divididas por um
pistdo. Um lado é pré-carregado a 1400 psi (9.655 kPa) com
nitrogénio de alta pureza. Isso mantém uma presséo cons-
tante na outra camara, que esta conectada a valvula modu-
ladora do freio. Depois que os acumuladores estéo
totalmente carregados, eles fornecerédo a vazéo e a pressao
do sistema de freio necessérias para acionar os freios.

O acumulador consiste em um tubo, pistdo, vedagdes, val-
vula de carga de gas e uma prote¢do da vélvula de géas.

Manutencéo

Remocéo

1. Com o motor desligado, esgote toda a presséo hidrau-
lica nos acumuladores pressionado o pedal do freio de
servico varias vezes.

2. Etiquete e desconecte a mangueira hidraulica do acumu-
lador. Tampe ou cologue um bujédo na linha e na entrada.

3. Remova as duas porcas que prendem cada metade da
bracadeira. Remova cada metade da bracadeira e o
acumulador da plataforma rotativa.

Instalacdo

1. Posicione o acumulador nas bracadeiras e fixe-o com
as metades removiveis das bragadeiras e as porcas.

2. Conecte a mangueira hidraulica a entrada no acumulador,
de acordo com as etiquetas colocadas durante a remogao.

3. Faca a pré-carga do acumulador. Consulte o paragrafo
intitulado Pré-carga do acumulador na subsecéo Ajuste
da presséo hidraulica.

4. Dé a partida no motor e verifique se ha vazamentos no
acumulador e nas mangueiras. Faga os reparos neces-
sarios.

5. Pressione o pedal do freio varias vezes, gire varias
vezes 0 volante e gire a superestrutura para a direita e
para a esquerda. Verifique se os freios, o giro e a dire-
¢éo dianteira estdo funcionando corretamente.
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Manutencéao

A pressao de pré-carga do nitrogénio deve ser verificada a
cada 200 horas ou uma vez por més, 0 que ocorrer primeiro.
Consulte a Sub-secéo intitulada Procedimentos de ajuste de
pressao, pagina 2-22.

SENSOR DE CARGA DO ACUMULADOR
HIDRAULICO

Descricao

O acumulador do sensor de carga da valvula de controle dire-
cional principal estéa localizado na placa lateral direita da
superestrutura atras da valvula de controle direcional princi-
pal. A finalidade do acumulador é o de amortecer os sinais do
sensor de carga dos cilindros e motores para a descarga da
entrada.-O acumulador possui duas cAmaras divididas por um
pistdo. Um lado esta pré-carregado a 600 psi (4.138 kPa) com
nitrogénio de alta pureza e a outra camara esta conectada a
entrada do sensor de carga da valvula direcional.

O acumulador consiste em um tubo, pistéo, vedagdes, Val-
vula de carga de gas e protecéo da valvula de carga.

Manutencao
Remocéo

1. Com o motor desligado, esgote toda a presséo hidrau-
lica nos acumuladores pressionado o pedal do freio de
servigo varias vezes.

2. Etiquete e desconecte a mangueira hidraulica do acu-
mulador. Tampe ou coloque um bujdo na linha e na
entrada:

3. Remova as duas porcas que prendem cada metade da
bragadeira. Remova cada metade da bragadeira e o
acumulador da plataforma rotativa.

Instalacao

1. Posicione o acumulador nas bracadeiras e fixe-o com
as metades removiveis das bragadeiras e as porcas.

2. Conecte a mangueira hidraulica a entrada no acumula-
dor, de acordo com as etiquetas colocadas durante a
remocao.

3. Faca a pré-carga do acumulador. Consulte o paragrafo
intitulado Procedimento G - para pré-carregar o acumu-
lador, pagina 2-27.

4. Dé a partida no motor e verifiqgue se ha vazamentos no
acumulador e nas mangueiras. Faga o0s reparos neces-
sarios.

5. Pressione o pedal do freio varias vezes, gire varias
vezes o volante e gire a superestrutura para a direita e
para a esquerda. Verifique se os freios, o giro e a dire-
¢do dianteira estdo funcionando corretamente.

Qanlrowoc
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Manutencéao

A pressao de pré-carga do nitrogénio deve ser verificada a cada
200 horas ou uma vez por més, o que ocorrer primeiro. Con-
sulte a Sub-sec¢éo intitulada Procedimentos de ajuste de pres-
sao, pagina 2-22.

VALVULAS DE RETENCAO

Descricao

Ha uma valvula de retencao do tipo coletor aparafusado insta-
lada no cilindro de elevagdo da lanca e uma valvula de reten-
¢ao do estilo cartucho é usada em cada cilindros telescopico
instalada na lateral do pistdo de cada cilindro. Os cilindros de
remogado do contrapeso possuem duas valvulas de retengdo
do estilo cartucho instaladas no cilindro e na haste.

A valvula de retencéo instalada na saida do cilindro fornece
um controle de saida, que trava o cilindro no lugar, evita que
uma carga se mova antes do suprimento de 6leo e alivia a
pressao excessiva provocada pela expanséo térmica.

Manutencéo

A PERIGO

Risco de esmagamento!

A lanca deve estar totalmente abaixada e retraida antes
da remocéo das vélvulas de retencédo do cilindro de ele-
vacao e do cilindro telescépico. O contrapeso deve ser
removido ou fixado com pinos antes da remocéo das val-
vulas de retencgédo do cilindro de remocao do contrapeso.

Remocéo

1. Desparafuse a valvula de retencdo do seu bloco de
entradas ou do coletor.

Reparo

1. Verifique se ha bordas afiadas ou rebarbas no interior
do bloco de entradas ou do coletor, removendo o que for
necessario com uma lixa.

2. Instale novos anéis de vedacao na valvula de retencéo.

Instalacao

1. Lubrifique a valvula de retencéo e os anéis de vedagao
com 6leo hidr4ulico limpo.

Grove

AVISO
Danos ao equipamento!

N&o danifique os anéis de vedacéo durante a instalagao
da vélvula de retengdo. Se a valvula de retencao girar
livremente, depois girar com dificuldade e, em seguida,
voltar a girar facilmente, remova a valvula e verifique os
anéis de vedacdao. Eles provavelmente foram danificados
por uma borda afiada de uma entrada.

NOTA: A vélvula de retencéo deve poder ser girada com
as maos até que se inicie a compressédo dos anéis
de vedacéo.

2. Instale com cuidado a valvula de retencao no bloco de
entradas ou no coletor, até que ela fique totalmente
assentada.

3. Teste a valvula de retencgdo e o bloco de entradas ou cole-
tor operando o cilindro de elevagao e/ou o cilindro telesco-
pico, conforme aplicavel. Verifique se o cilindro de elevagao
e/ou cilindro telescopico funciona sem problemas. Verifique
se ha vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

Valvula de retencdo do cilindro de elevacao inferior

Remocéo

A ATENCAO
Risco de ponto de esmagamento!

Antes de acessar a valvula de retengéo, instale a ferra-
menta da valvula de retengéo do telescopio para evitar
gue a secdo 3 se retraia para dentro da se¢do 2 quando a
valvula de retencéo for removida. Podem ocorrer aciden-
tes pessoais graves.

1. Abaixe a lanca para abaixo da linha horizontal.

2. Estenda a lanca para alinhar os furos de acesso na
segunda e terceira secdes da lancga.

3. Instale a ferramenta da valvula de retencao do telescoé-
pio, N/P 80041761; consulte a Figura 2-32. Enquanto
segura a ferramenta na posicdo pec¢a a um ajudante que
retraia a secdo 3 para travar a ferramenta no lugar.

A ATENCAO

Perigo de objetos arremessados!

A valvula de retencdo pode ser arremessada com uma
forca explosiva se a pressao hidraulica nao for aliviada.
Podem ocorrer acidentes pessoais graves.
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FIGURA 2-32

4. Libere a presséo no cilindro telescépico inferior, a partir
dos furos de acesso no lado oposto da langa, soltando o
bujéo de sangria.

LN
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FIGURA 2-33

5. Desparafuse a vélvula de retencdo de seu bloco de
entradas. (Consulte a Figura 2-33.)

Instalagao

1. Verifigue se ha bordas afiadas ou rebarbas no interior
do bloco de entradas, removendo o que for necessario
com uma lixa.

2. Instale novos anéis de vedagéo na valvula de retencéo.

3. Lubrifique a valvula de retencéo e os anéis de vedacgéao
com 6leo hidraulico limpo.
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AVISO

N&o danifique os anéis de vedacao durante a instalagao
da vélvula de retencéo. Se a valvula de retencéo girar
livremente, depois girar com dificuldade e, em seguida,
voltar a girar facilmente, remova a valvula e verifique os
anéis de vedacao. Eles provavelmente foram danificados
por uma borda afiada de uma entrada.

NOTA: A vélvula de retencédo deve poder ser girada com
as maos até que se inicie a compresséo dos anéis
de vedacéo.

4. Instale com cuidado a vélvula de retencé@o no bloco de
entradas, até que ela fique totalmente assentada.

5. Remova a ferramenta da valvula de retengéo telescopica.

6. Teste avalvula de seguranca e o bloco de entradas ope-
rando o cilindro telescépico. Verifique se o cilindro teles-
copico funciona sem problemas. Verifique se ha
vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

VALVULA ALTERNADORA

Descricao

A vélvula alternadora conectada em linha é usada como val-
vula seletora direcional. Esté localizada na entrada da val-
vula solenoide do dreno da haste do telescépio. E usada
para direcionar a pressdo mais alta aprisionada dos cilindros
telescépico do lado da haste a entrada da valvula solenoide
de dreno da haste do telescopio.

Consiste em uma esfera que se movimenta entre duas
sedes de retengdo opostas. Quando uma entrada esta pres-
surizada, a esfera é forcada contra a sede oposta, bloque-
ando aquela entrada e permitindo que a vazéo passe pelo
orificio de entrada.

Manutencéo

Remocéao

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula e
tampe ou coloque um bujdo em todas as aberturas e
remova a valvula.

Instalacao

1. Conecte as linhas hidraulicas, de acordo com as etique-
tas colocadas durante a remocéao.

2. Verifique se ha vazamentos na valvula e nas conexdes
hidraulicas. Faga os reparos necessarios.

Qanlrowoc
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VALVULAS SOLENOIDES

Descricao

Ha& sete valvulas solenoides utilizadas no sistema hidraulico
do guindaste. Quando o solenoide é energizado, o conjunto
do émbolo forga o carretel ou gatilho a se movimentar,
fazendo a valvula abrir, fechar ou mudar os trajetos das suas
entradas de vaz&o. Desenergizar a valvula solenoide per-
mite que a for¢ca da mola movimente o carretel ou gatilho a
sua posicao normal. O controle do motor de resfriador de
Oleo e as valvulas solenoides do dreno da haste do telescé-
pio sao valvulas solenoides de duas vias e duas posi¢coes
normalmente fechadas. O solenoide de auxilio do estabiliza-
dor é uma valvula solenoide de duas vias e duas posi¢des
normalmente aberta. O freio de estacionamento, descone-
xao do eixo e as valvulas solenoides de alivio de dois esta-
gios do telescopio sdo valvulas de trés vias e duas posigdes.

Valvula solenoide de controle do motor do resfriador
de Gleo

A valvula solenoide de controle do motor do resfriador de
6leo montada na parte externa da placa lateral esquerda da
superestrutura € uma valvula de duas vias e duas posi¢cfes
normalmente fechada. Quando o solenoide é energizado, a
valvula abre direcionando a vazao de 6leo ao reservatorio.
Quando a temperatura do coletor de retorno atinge 120°F
(49°C) o solenoide é desenergizado e a mola da valvula
retorna, bloqueando a entrada do tanque e direcionando o
6leo pressurizado para o motor do resfriador.

Valvula solenoide de controle do ventilador de ar frio
de carga

A vélvula solenoide de controle do motor do resfriador de
6leo montada na parte externa da placa lateral esquerda da
superestrutura € uma valvula de duas vias e duas posicoes
normalmente fechada. Quando o solenoide é energizado, a
valvula abre direcionando a vazao de 6leo ao reservatorio.
Quando a temperatura do coletor de retorno atinge 120°F
(49°C) o solenoide é desenergizado e a mola da valvula
retorna, bloqueando a entrada do tanque e direcionando o
Oleo pressurizado para o motor do resfriador.

Valvula solenoide do dreno da haste do telescépio

A valvula solenoide do dreno da haste do telescopio, mon-
tada em linha fora da tubulacéo hidraulica da entrada de ser-
vico do telescOpio, é uma véalvula de duas vias e duas
posi¢des normalmente fechada. Quando o solenoide é ener-
gizado, a valvula abre para drenar a presséo aprisionada no
lado da haste dos cilindros telescopicos para o reservatorio.
A pressao aprisionada é direcionada dos lados da haste do
cilindro através da valvula alternadora.
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Valvula solenoide de auxilio do estabilizador

A valvula solenoide de auxilio do estabilizador, montada em
linha fora da valvula do estabilizador/direcao traseira € uma
valvula de duas vias e duas posi¢cdes normalmente aberta.
Em sua posicdo desenergizada, a vazdo em excesso das
bombas N° 2 e N° 3 é direcionada através da valvula para o
reservatorio. Quando o solenoide é energizado, a valvula
fecha e direciona o 6leo pressurizado para a entrada da val-
vula do estabilizador/direcao traseira/remoc¢ao do pino da
caixa para auxiliar a velocidade do circuito do estabilizador.

Valvula solenoide do freio de estacionamento

A vélvula solenoide do freio de estacionamento, montada
fora do trilho lateral direito do transportador € uma vélvula de
trésvias e duas posi¢cdes. Em sua posi¢ao desenergizada, o
orificio de entrada é bloqueado e os atuadores do freio de
estacionamento sao drenados para o reservatério. Quando
0 solenoide é energizado, a entrada do reservatorio é blo-
gueada e o Oleo pressurizado € direcionado para os atuado-
res, soltando o freio de estacionamento.

Valvula solenoide de desconexado do eixo

A vélvula solenoide de desconex&o do eixo, montada fora do
trilho lateral direito do transportador é uma vélvula de trés
vias e duas posi¢bes. Em sua posi¢cdo desenergizada, o ori-
ficio de entrada permanece bloqueado e o atuador de des-
conexdo é drenado para o tanque. Quando o solenoide &
energizado, a entrada do reservatorio é bloqueada e o 6leo
pressurizado é direcionado para o atuador.

Vélvula solenoide de alivio de dois estagios do
telescépio

A vélvula solenoide de alivio de dois estagios do telescopio,
montada em linha fora da véalvula sequencial redutora de
pressao, é uma valvula de trés vias e duas posi¢des. Em sua
posicao desenergizada, o alivio da entrada de dois estagios
na secao intermediéria central/externa da valvula de con-
trole direcional principal € drenado ao reservatério limitando
o cilindro telescopico da secéo intermediaria central a
2500 psi (17.237 kPa). Quando o solenoide é energizado, o
Oleo pressurizado é direcionado a valvula de alivio para limi-
tar o cilindro telescopico da secéo intermediaria externa a
3000 psi (20.684 kPa).

Véalvula solenoide do bloqueio do diferencial de eixo
cruzado

A valvula solenoide do bloqueio do diferencial de eixo cru-
zado, montada fora do trilho lateral direito do transportador é
uma valvula de quatro vias e duas posi¢des. Em sua posigao
desenergizada, o 6leo pressurizado é direcionado para a
entrada ndo acionada do atuador e a entrada acionada do
atuador é drenada ao tanque em ambos os diferenciais dos
eixos. Quando energizada, as entradas da valvula invertem,
direcionando o 6leo pressurizado a entrada acionada do atu-
ador e drenando a entrada ndo acionada do atuador de
ambos os diferenciais do eixo.
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Manutencgao

NOTA: A manutencgdo da valvula limita-se a remogao dos
cartuchos e a substituicdo das bobinas do sole-
noide e/ou vedacoes.

Remocéo

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujdo em todas as aberturas.

2. Etiquete e desconecte as linhas elétricas da valvula.

3. Remova as porcas e arruelas que fixam a valvula na
estrutura ou subplaca e remova a vélvula.

Instalacao

1. Instale a vélvula na estrutura e fixe-a com as porcas e
arruelas.

2. Conecte as linhas elétricas a valvula de acordo com as
etiquetas colocadas durante a remogao.

3. Conecte as linhas hidraulicas a véalvula, de acordo com
as etiquetas colocadas durante a remocéo.

4. Ative o sistema aplicavel e verifique se a valvula esta
operando corretamente e se nao ha vazamentos.

VALVULA DO BLOQUEIO DO DIFERENCIAL
DO EIXO CRUZADO

Descricao

A vélvula do bloqueio do diferencial do eixo cruzado esta
localizada a direita da estrutura traseira. A valvula é uma val-
vula solenoide de trés vias e duas posicdes. A valvula é
usada para controlar a aplicacdo dos atuadores do bloqueio
do diferencial do eixo cruzado do guindaste, que sdo aciona-
dos e liberados hidraulicamente.

Posicionar a chave Axle Diff (Diferencial do eixo) em LOCK
(TRAVAR) movimenta a valvula solenoide de duas posi¢8es
e trés vias de forma que o éleo hidraulico possa fluir para a
entrada de engate dos atuadores do bloqueio do diferencial
do eixo cruzado, estendendo-o0s. Quando os atuadores se
estendem, eles engatam as estrias na caixa do diferencial e
nos eixos para travar junto os conjuntos dos diferenciais.

Posicionar a chave Axle Diff (Diferencial do eixo) em
UNLOCK (Destravar) movimenta a valvula solenoide de duas
posicdes e trés vias, possibilitando que o 6leo hidraulico flua
para a entrada de desengate dos atuadores, retraindo-o0s. Ao
se retrairem, os atuadores destravam os €ixos.
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Manutencgéo
Remocéo
Etiquete e desconecte o conector elétrico da valvula.

2. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas conectadas
a vélvula. Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas
entradas.

3. Remova os parafusos com cabeca, arruelas planas e por-
cas que fixam a valvula na estrutura. Remova a valvula.

Instalacdo

1. Fixe a valvula na estrutura com os parafusos com
cabeca, arruelas de presséo e porcas.

2. Conecte as linhas hidraulicas a valvula, de acordo com
as etiquetas colocadas durante a remogéo.

3. ' Conecte o conector elétrico a valvula, de acordo com as
etiquetas colocadas durante a remocao.

4. Acione e libere o bloqueio do diferencial do eixo cruzado
varias vezes. Verifique se, ao ser acionado, o bloqueio
do diferencial do eixo cruzado impede a movimentagéo
do eixo, de forma que ndo haja acdo do diferencial entre
as rodas.

5. Verifigue se ha vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

VALVULAS DE SEGURANCA

Descricao

Hé cinco véalvulas de seguranca no sistema hidraulico do
guindaste. As valvulas de seguranca sao usadas para blo-
guear a vazdo em uma dire¢éo e permitir vazao livre na dire-
¢80 oposta.

O circuito hidraulico de retorno duplo do guindaste possui
uma valvula de seguranga conectada em linha em uma das
duas linhas de retorno. Ele é utilizado para forcar o 6leo de
retorno quente na outra linha de retorno até o resfriador de
6leo hidraulico.

A valvula de controle direcional do giro/direcdo possui uma
valvula de seguranca instalada em seu orificio de saida para
garantir que haveré pressao suficiente para forcar o 6leo
através das valvulas de segurancga anti-vacuo do orificio no
caso de sobrecarga do motor quando a véalvula de controle
direcional estiver centralizada.

Hé& uma valvula de seguranca montada em linha entre as
entradas secundérias das bombas N° 1 e N° 3. E usada
como vazao de auxilio para o circuito do estabilizador.

A valvula de controle direcional de remogé&o do contrapeso/
inclinagcéo da cabine utiliza uma valvula de seguranca em
sua linha de sensor de carga da véalvula de controle direcio-
nal guincho/telescopio/elevacdo da lanca. Ela bloqueia o
sinal do sensor de carga da valvula de controle direcional do
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guincho/telescépio/elevacao da lanca de sangrar através da
sangria do sensor de carga da valvula de controle direcional
de remocé&o do contrapeso/inclinacdo da cabine.

Ha uma valvula de seguranca conectada na entrada na val-
vula de controle da dire¢do dianteira. Ela evita o recuo do
volante se a presséo do cilindro de direcdo subir acima da
pressédo de entrada.

Manutencgao
Remocéo

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujédo nas linhas e nas entradas.

Instalacdo

1. Conecte as linhas hidraulicas as entradas na valvula, de
acordo com as etiquetas colocadas durante a remogao.

2. \Verifique se a valvula esta operando corretamente. Veri-
figue se ha vazamentos nas conexdes hidraulicas.

VALVULA DO ESTABILIZADOR/DIRECAO
TRASEIRA/REMOCAO DO PINO DA CAIXA
DO ESTABILIZADOR

Descricao

A vélvula do estabilizador/direcéo traseira/remocéo do esta-
bilizador (Figura 2-34) controla direcionalmente o circuito do
estabilizador, circuito da direcédo traseira e os cilindros dos
pinos que removem as caixas dos estabilizadores dianteiro
e traseiro. A valvula é montada na face frontal do membro da
estrutura do transportador na frente da rotula. A valvula do
coletor possui cinco estacgdes, uma entrada e quatro esta-
¢Oes de trabalho.

A estacdo de entrada contém uma valvula de alivio de
2000 psi (13.789,5 kPa) e uma valvula solenoide de duas vias
e duas posi¢Bes que estd normalmente aberta contornando o
6leo do orificio de entrada para a entrada de presséo fora do
limite. A ativagcdo de qualquer das estac¢des dos estabilizado-
res, direcdo traseira ou de remogao do pino energiza a valvula
solenoide para fechar, pressurizando as sec¢6es de trabalho.
As duas secdes seguintes controlam os cilindros de remocéao
do pino da caixa do estabilizador. Cada sec¢do tem um cartu-
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cho de vélvula de controle direcional controlado por solenoide
de quatro vias e trés posi¢des. A quarta estacao controla a
direcao traseira. Ela tem um cartucho de valvula de controle
direcional controlado por solenoide de quatro vias e trés posi-
¢Oes e dois cartuchos de valvula de seguranca controlada por
piloto. A quinta estac&o controla a extensao e retracédo do
estabilizador. Ela contém duas valvulas solenoides aparafu-
sadas de controle direcional de trés posicdes e quatro vias,
internamente conectadas em paralelo, duas valvulas de segu-
ranca operadas por piloto com uma valvula de alivio térmico
integral de 4000 psi (2.759 kPa).

Manutencéo

Remocéao

1. Etiguete e desconecte os conectores elétricos da val-
vula integrada do estabilizador/direcéo traseira. Use fita
nas extremidades dos fios.

2. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da vélvula
integrada do estabilizador/direcdo traseira. Tampe ou
coloque um bujdo nas linhas e nas entradas.

3. Remova os parafusos com cabega, porcas e arruelas
planas que fixam a valvula integrada do estabilizador/
direcdo traseira na estrutura. Remova a valvula como
um conjunto completo.

Instalacao

1. Instale a valvula integrada do estabilizador/dire¢éo tra-
seira na estrutura. Fixe a valvula com as porcas, arrue-
las planas e parafusos com cabeca.

2. Conecte as linhas hidraulicas a véalvula, de acordo com
as etiguetas colocadas durante a remog&o.

3. 'Conecte os conectores elétricos a valvula, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remog&o.

Verificagéo funcional

1. Execute um ciclo de operagédo em um cilindro do estabi-
lizador véarias vezes. Verifique se o cilindro se estende e
retrai da forma adequada.

2. Vire a diregdo traseira do guindaste para a esquerda e
para a direita varias vezes. Verifique se a direcdo traseira
do guindaste opera corretamente nas duas dire¢des.
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Item Descrigéo Item Descrigéo
1 Solenoide do estabilizador - retracéo 11 Solenoide da entrada BST - Direcdo esquerda
2 Solenoide do estabilizador - extensao 12 Solenoide da entrada AST - Direcao direita
3 Alivio sequencial - Ajustavel por parafuso 13 Entrada de presséo
4 Alivio de dois estagios - Ajustavel por parafuso 14 Entrada do tanque
5 dsglsgggiﬁzda% \(;?Ivula de alivio de dois estagios 15 Entrada BST da direcéo traseira
16 Entrada AST da direcéo traseira
6 Solenoide da entrada PB 17 Entrada G de manémetro
7 Soleno~ide da e_ntrada B2 - Extensao do pino de 18 Entrada B de estabilizador - extensdo
remogao traseiro : — :
8 Solenoide da gntrada A2 - Retracao do pino de 19 Entradas A e B de p|no. de remogaoNdlantew?
remocao traseiro 20 Entradas A2 e B2 de pino de remocdao traseiro
9 Solenoide da entrada B1 - Extensao do pino de 21 Entrada de presséo fora do limite
remocao dianteiro 22 Entrada A do estabilizador - retragéo
10 SolenoNide pla eqtrada Al - Retracao do pino de
remocdao dianteiro
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COLETOR DE CONTROLE DO
ESTABILIZADOR

Descricao

Ha dois coletores de controle dos estabilizadores (Figura 2-35)
utilizados no guindaste: um para os estabilizadores dianteiros e
outro para os traseiros. Cada coletor consiste em quatro valvu-
las solenoides normalmente fechadas de duas posi¢c6es e duas
vias. Elas estdo montadas dentro da estrutura nas suas res-
pectivas caixas de estabilizadores.

Quando energizado, o solenoide movimenta o carretel
fazendo-o abrir, permitindo a extensdo ou retragdo dos cilin-
dros dos estabilizadores.

Manutencéo

Remocéo

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas das valvulas
solenoides. Tampe todas as linhas e aberturas.

2. Etiquete e desconecte os conectores elétricos.

3. Remova os parafusos e porcas que fixam o coletor na
caixa do estabilizador e remova o coletor.

Inspecéo

Inspecione visualmente as valvulas e conexdes hidraulicas
para verificar a existéncia de vazamentos ou outros danos.
Verifique a segurancga das conexdes elétricas. Inspecione se
hé trincas ou rupturas na fiagéo.

Instalacao

1. Posicione o coletor no suporte de montagem e fixe-o
com as porcas e parafusos.

2. Conecte os conectores elétricos aos solenoides, de
acordo com as etiquetas colocadas durante a remocao.

3. Conecte as linhas hidraulicas as valvulas, de acordo
com.as etiquetas colocadas durante a remocéao.

Verificac&o funcional

Ative o sistema hidraulico e execute varios ciclos de opera-
¢do no(s) cilindro(s) afetado(s). Observe se o(s) cilindro(s)
afetado(s) funciona(m) apropriadamente. Verifique se as
conexdes hidraulicas da valvula solenoide estao seguras.

4 5

PARA FORA \ PARA FORA\ PARA FORA\ PARA FORA

7319
/ N - - - 5
1 1 2 2 4 4
6109-1
/ 3
2
1
FIGURA 2-35

Item Descricao Item Descricao
1 Orificio de entrada 4 Cilindro do macaco dianteiro direito
2 Cilindro da extensao esquerda dianteira Cilindro da extenséao dianteira direita
3 Cilindro do macaco dianteiro esquerdo
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VALVULA DE SEGURANCA OPERADA POR
PILOTO

Descricao

Héa uma valvula de segurancga operada por piloto (PO) no
bloco de entradas de cada cilindro do macaco (Figura 2-36).
A vélvula de segurancga funciona como uma valvula de
retencédo para o cilindro do macaco. A vazédo do 6leo é dire-
cionada da entrada “V” para as entradas “C”, enquanto blo-
gueia a vazao na direcao oposta. A vazao € invertida de “C”
para “V” quando o 6leo de presséo piloto é aplicado na
entrada “V” no lado oposto.

Manutencéo

Remocéo

1. Desparafuse a vélvula de seguranga do bloco de entra-
das do cilindro do macaco.

Instalacao

1. Verifigue se ha bordas afiadas ou rebarbas no interior
do bloco de entradas, removendo o que for necessario
com uma lixa.

2. Instale novos anéis de vedacdo na valvula de segu-
ranga.

3. Lubrifique a valvula de seguranca e os anéis de veda-
¢&o com Oleo hidraulico limpo.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

N&o danifique os anéis de vedacéo durante a instalagao
da vélvula de retengéo. Se a valvula de retencao girar
livremente, depois girar com dificuldade e, em seguida,
voltar a girar facilmente, remova a valvula e verifique os
anéis de vedacdao. Eles provavelmente foram danificados
por uma borda afiada de uma entrada.

NOTA: A vélvula de seguranca deve poder ser girada com
as maos até que se inicie a compresséao dos anéis
de vedacdo.

4. Instale com cuidado a valvula de seguranca no bloco de

entradas, até que ela fique totalmente assentada.

5. Teste avalvula de seguranca e o bloco de entradas ope-
rando o cilindro do macaco do estabilizador afetado.
Verifigue se ele se estende e retrai sem problemas. Veri-
fique se ha vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

Cilindro

Piloto

6155-1

Valvula

FIGURA 2-36
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VALVULA DE SANGRIA DE PRESSAO

Descricao

A valvula de sangria de presséao (Figura 2-37) é usada para
drenar manualmente a pressao aprisionada no reservatorio
atras das desconexdes rapidas de remocéo da caixa do
estabilizador ou das desconexdes rapidas de remocao da
lanca telescopica.

A valvula de sangria de pressdo conectada em linha con-
siste em uma valvula de controle de vazao ajustada por
botéo e uma valvula alternadora. O botéo da véalvula de con-
trole de vazao ajustada pode ser virado no sentido anti-hora-
rio para abrir e no sentido horério para fechar. Cinco voltas
do botéo o deixam completamente ajustado. A véalvula alter-
nadora funciona como um seletor direcional, permitindo que
0 circuito pressurizado abra somente para a valvula de
dreno de controle de vazao.

A ATENCAO

Ao sangrar o fluido hidraulico, opere o sistema abaixo de
500 psi. Para evitar ferimentos, assegure-se de que
todas as pessoas estejam fora do caminho da descarga.
Outra pratica recomendada é conectar uma secao da
mangueira no parafuso/adaptador de sangria, para dire-
cionar o 6leo para longe da éarea e para reduzir o derra-

mamento de 6leo.
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Sempre que possivel, o adaptador de sangria devera ser
montado no ponto mais alto do sistema hidraulico. O ar apri-
sionado pode ser liberado enquanto o sistema estiver em
funcionamento em baixa pressdo. Para sangrar, solte o
parafuso de sangria 1/2 volta no sentido anti-horario. Depois
que o fluido hidraulico comecgar a correr livremente pelo
parafuso de sangria, ele devera ser apertado novamente.

NOTA: A valvula de sangria de pressao deve estar aberta
para aliviar a pressao antes que 0s engates rapi-
dos sejam desconectadas.

Manutencéo
Remocéao

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da vélvula.
Tampe ou coloque um bujdo em todas as aberturas.

2. Remova os parafusos e arruelas que fixam a valvula.
Remova a valvula.

Instalacao

1. Monte a valvula e fixe-a com os parafusos com cabeca
e as arruelas.

2. Conecte as linhas hidraulicas a valvula, de acordo com
as etiquetas colocadas durante a remogao.
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O

2
Diagrama esquematico
do sistema hidraulico N
4 . -
6110-2
7501-1
FIGURA 2-37
Item Descricao Item Descricao

1 Entrada do tanque 4 Vélvula alternadora

2 Para a entrada “B” de extenséo do estabilizador 5 Valvula manual de sangria de pressao

3 Para a entrada “A” de retrag&o do estabilizador
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VALVULA DE BLOQUEIO DA OSCILACAO
DO EIXO

Descricao

A valvula de bloqueio da oscilagéo do eixo (também cha-
mada de valvula solenoide dupla) é usada no circuito de blo-
queio da oscilagdo do eixo traseiro. A valvula é montada na
face traseira direita da estrutura do transportador a frente do
eixo traseiro. Ela consiste em um corpo de valvula e duas
valvulas solenoides, normalmente fechadas, de duas posi-
¢Oes e duas vias. Ela evita que os cilindros de bloqueio osci-
lem, a ndo ser que a plataforma rotativa esteja centralizada
para a frente.

O potenciémetro de definicdo de area na rétula elétrica ener-
giza e desenergiza o relé de oscilagdo do eixo. Quando a
superestrutura esta mais de 6 graus a esquerda ou a direita,
diretamente acima da parte dianteira, o relé de oscilagao do
eixo é desenergizado.

Quando os contatos do relé de oscilagdo do eixo sao aber-
tos, as valvulas solenoides normalmente fechadas séao
desenergizadas e isolam os cilindros de bloqueio do supri-
mento de 6leo hidraulico. Isto impede que os cilindros osci-
lem (movimento para cima e para baixo para amaortecer o
movimento do eixo) porque o Oleo hidraulico ndo consegue
sair dos cilindros. Portanto, os cilindros permanecem cheios
de 6leo hidraulico e mais rigidos.

Quando os contatos do relé de oscilagdo do eixo sdo fecha-
dos, as valvulas solenoides sdo energizadas e abrem. Isso
permite a entrada e saida de dleo hidraulico dos cilindros,
permitindo que eles oscilem.

Manutencgao
Remocéo

1. Etiquete e desconecte os conectores elétricos da val-
vula.

2. Etiquete e desconecte as mangueiras hidraulicas da
vélvula. Tampe ou cologue um bujdo nas linhas e nas

3. Remova os parafusos com cabega, porcas e arruelas
gue fixam a valvula no suporte na estrutura. Remova a
valvula.

Instalacao

1. Fixe a vélvula no guindaste com os parafusos com
cabeca, porcas e arruelas.

2. Conecte as mangueiras hidraulicas as entradas na val-
vula, de acordo com as etiquetas colocadas durante a
remocao.

3. Conecte os conectores elétricos a valvula, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocéao.

4. \Verifigue se a operagao estéa correta. Consulte a Sec¢éo 3
no Manual do operador.

5. Verifique se ha vazamentos na vélvula e nas manguei-
ras. Faca os reparos necessarios.

VALVULA DE ALIVIO

Descricao

A valvula de alivio de a¢do direta conectada em linha esta
instalada no motor hidraulico do carretel da mangueira. E
usada para proteger o motor em caso de sobrepressao.

A'valvula consiste em um coletor e um cartucho. Quando a
presséo no orificio de entrada exceder a forga da mola de
calibragcéo ou o ajuste que mantém a véalvula fechada, a val-
vula abrira direcionando o 6leo pressurizado ao reservatorio.

Manutencéo

Remocéo

1. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas da valvula.
Tampe ou coloque um bujdo em todas as aberturas e
remova a valvula.

Instalacao

1. Conecte as linhas hidraulicas, de acordo com as etique-

entradas. tas colocadas durante a remocé&o.
2. Verifique se ha vazamentos na vélvula e nas conexdes
hidraulicas. Faga os reparos necessarios.
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COLETOR DA VALVULA DE CARGA DO
CILINDRO TELESCOPICO (SE EQUIPADO)

Descricao

O coletor da valvula de carga do cilindro telescépico é usado
no sistema de carga do cilindro telescépico. O coletor da val-
vula de carga esta montado no suporte de reforco, locali-
zado atras da rétula, que une as duas secdes verticais da
torre (1, Figura 2-38).

O coletor da valvula de carga (Figura 2-39) consiste em um
coletor (1); uma valvula de controle de duas vias deslocada
por mola, controlada por solenoide com véalvula de seguranca
integrada (2); uma vélvula de reducgéo de presséo (3) ajustada
para 13,8 bar (200 psi); duas valvulas de seguranca (4); e
uma chave de pressao normalmente fechada (5).

O coletor da valvula de carga do cilindro telescépico evita
que a langa se retraia devido a contragéo térmica do 6leo
nos cilindros telescopicos em determinadas circunstancias
(consulte em Circuito do telescépio, pagina 4-27 informa-
¢Oes mais detalhadas). O coletor da vélvula de carga faz
isso fornecendo 6leo aos circuitos de extensao do cilindro
telescdpico quando a lanca é elevada acima de 35 graus. A
valvula solenoide (2) é energizada pelo RCL quando o
angulo da lanca supera 35 graus, permitindo que o 6leo flua
pela valvula de reducéo de pressao (3) e para 0s circuitos
telescopicos de extensdo. A pressao nos circuitos telescopi-
cos de extensdo é mantida pelas duas valvulas de segu-
ranc¢a (4). A chave de pressao normalmente fechada (5) esta
instalada no coletor da valvula de carga e é usada para aler-
tar o operador por meio de uma campainha e de um indica-
dor de atencéo se a pressédo no sistema de carga do cilindro
telescépico cair abaixo de aproximadamente 6,9 bar
(100 psi). Para ver um diagrama do sistema de carga do
cilindro telescépico, consulte a Figura 2-40.

FIGURA 2-38

Grove

Verificacdo/configuracéo do coletor da
valvula de carga

1. Instale o diagnostico de verificagdo de pressédo de des-
conexao rapida (Parker PD240) com o indicador no bico
de teste no Orificio GPA ou GPB do coletor da valvula
de carga.

2. Elevagéo da langa para atingir um angulo da lanca
maior que 35° (O cilindro telescopico da lanca deve
estar totalmente retraido).

3. Com o motor em marcha lenta, verifique para assegurar
gue a pressao seja de 200 psi. Se a pressao estiver baixa,
ajuste a valvula de reducéo da presséo (3, Figura 2-39)
ajustando a haste em sentido horario (para dentro). Se a
presséo for maior do que a especificacdo, ajuste a haste
de ajuste no sentido anti-horario (para fora).

4. Depois que a pressao for ajustada, mova o manémetro
para o outro engate de diagnostico (GPA ou GPB) na
verificagdo do coletor de 6leo adicional para assegurar
que a pressdo seja a mesma que na etapa 3.

5. Desligue o motor e remova o manémetro.

Manutencgao

Remocéao
1. Etiquete e desconecte 0s conectores elétricos da valvula.
2. Etiquete e desconecte as mangueiras hidraulicas da

vélvula. Tampe ou coloque um bujdo nas linhas e nas
entradas.

3. Remova os parafusos com cabega, porcas e arruelas que
fixam a valvula no suporte da torre. Remova a valvula.

Instalacao

1. Fixe a vélvula no guindaste com os parafusos com
cabeca, porcas e arruelas.

2. Conecte as mangueiras hidraulicas as entradas na val-
vula, de acordo com as etiquetas colocadas durante a
remocao.

3. Conecte os conectores elétricos a valvula, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocéao.

4. Eleve a lanca acima de 35 graus e verifique se a cam-
painha ndo toca e se o indicador de carga do cilindro
telescopico ndo acende.

5. Verifique se ha vazamentos na vélvula e nas manguei-
ras. Faca os reparos necessarios.
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Item Descricao
1 Coletor

Valvula solenoide

Vélvula de reducéo de pressao

Valvulas de seguranca

Chave de pressao
Entrada do medidor A
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FIGURA 2-39

2-68 Published 3-2-2018, Control # 560-04 anifowoc
Crane Care



MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2 SISTEMA HIDRAULICO

s
|

X ¥ ~.
8020-2 (\

Item Descricao

1 Vélvula de controle direcional principal

Circuito telescopico de extenséo intermediario central/externo

Circuito telescopico de extenséo intermediario interno

Coletor do dreno da caixa

Coletor da valvula de carga do cil. telesc.

Roétula
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Valvula sequencial da reducgédo de presséo

FIGURA 2-40
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CILINDROS

Informacgdes gerais

Esta subsecédo fornece informagdes descritivas de todos os
cilindros hidraulicos usados neste guindaste. A descricao
feita aqui se refere as caracteristicas de cada cilindro. Para
obter informag¢des sobre como cada cilindro funciona nos
circuitos individuais, consulte a descrigdo e procedimentos
de operacéo do respectivo circuito.

Tabela 2-5 Folga do anel de desgaste

Manutencgéo

Deve haver uma folga entre as extremidades de todos os
anéis de desgaste quando eles forem instalados no pistao
(se aplicavel) ou na cabeca (Tabela 2-5). Além disso, a posi-
¢ao da folga de cada anel de desgaste deve ser determi-
nada desta forma: divida 360 graus pelo nimero de anéis de
desgaste no componente. O valor resultante € o nimero de
graus em que a folga de cada anel de desgaste deve ser
posicionada em relacdo ao anel.

Consulte as folgas aproximadas dos anéis de desgaste na
tabela a seguir:

Tamanho da cabeca (ou do pistéo)

Folga do anel de desgaste

polegada mm polegada mm
1a4.75 25,4a120,7 0.125 3,18
5a10.0 127,0 a 254,0 0.187 4,75

mais de 10.0 mais de 254,0 0.250 6,35

Protecdo da superficie das hastes dos
cilindros

As hastes dos cilindros de aco incluem uma fina camada de
eletrodeposi¢cdo de cromo em suas superficies para prote-
ger contra corrosdo. Entretanto, a eletrodeposicao de cromo
inerentemente apresenta trincas em sua estrutura, o que
pode permitir que a umidade corroa o0 aco da camada infe-
rior. Na temperatura ambiente, o 6leo hidraulico é muito
espesso para penetrar nessas trincas. A temperatura de
operacdo hidraulica normal permite que o éleo hidraulico se
agueca o suficiente para penetrar nessas trincas e se as
maquinas sao operadas diariamente, protege as hastes. As
maquinas armazenadas, transportadas ou usadas em
ambiente corrosivo (alta umidade, chuva, neve ou condi¢des
litoraneas) precisam que as hastes expostas sejam protegi-
das com mais frequéncia através da aplicacado de um anti-
corrosivo. A menos que a maquina seja operada
diariamente, as superficies expostas das hastes sofrerao
corrosdo. Alguns cilindros apresentardo hastes expostas
mesmo quando totalmente retraidos. Presuma que todos os
cilindros tém hastes expostas, uma vez que a corrosao na
extremidade de uma haste pode danificar o cilindro.

Recomenda-se proteger todas as hastes dos cilindros
expostas com o Boeshield® T-9 Premium Metal Protectant.
A Manitowoc Crane Care oferece o Boeshield® T-9 Pre-
mium Metal Protectant em aerossol em latas de 12 oncgas
com o nimero de peca para encomenda 9999101803.

NOTA: A operacdo do cilindro e as intempéries removerao
o0 anticorrosivo Boeshield®; portanto, inspecione
as maquinas uma vez por semana e reaplique

Boeshield® nas hastes néo protegidas.
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Verificacdo de vazamentos

Um cilindro hidraulico ndo deve serdesmontado, a ndo ser
que seja absolutamente necessério. As verificagcdes a seguir
possibilitam determinar se um cilindro possui uma vedacao
de pistéo com falha ou vazamento.

1. Estenda a haste até seu curso maximo. Remova a man-
gueira de retracao do cilindro. Tampe a mangueira de

retracao.
A AVISO

A presséo deve ser aplicada apenas ao lado do pistdo do
cilindro e a mangueira de retragcéo precisa estar tampada.

2. Aplique presséo hidraulica ao lado do pistao do cilindro
e observe se ha vazamento na entrada aberta do cilin-
dro. Se for constatado vazamento, as vedagdes no cilin-
dro devem ser substituidas.

3. Retraia totalmente a haste do cilindro (exceto o cilindro
telescopico). Remova a mangueira de extensao do cilin-
dro. Tampe a mangueira de extenséo.

A AVISO

A presséao deve ser aplicada apenas ao lado de retracédo
(haste) do cilindro e a mangueira de extensdo precisa
estar tampada.

Qanlrowoc
Crane Care



MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2

SISTEMA HIDRAULICO

4. Aplique pressao hidraulica ao lado de retracdo (haste)
do cilindro e observe se ha vazamento na entrada
aberta do cilindro. Se for constatado vazamento, as
vedagdes no cilindro devem ser substituidas.

5. Reconecte todas as entradas do cilindro.

Efeitos da temperatura nos cilindros hidraulicos

O dleo hidraulico se expande quando aquecido e se contrai
qguando resfriado. Isso € um fendmeno natural que ocorre
com todos os liquidos. O coeficiente de expanséo do
6leo hidraulico API do grupo 1 é de aproximadamente
0.00043 polegada cubica por polegada cubica de volume
para cada 1°F de alteracdo da temperatura. A contragéo
térmica permitira que um cilindro se retraia conforme o
fluido hidraulico preso no cilindro se resfria. A alteracéo
no comprimento de um cilindro é proporcional ao compri-
mento estendido do cilindro e a alteragéo de temperatura do
6leo no cilindro. Por exemplo, um cilindro estendido com
25 pés em que o 6leo se resfria 60°F se retrairia aproxima-
damente 7.75 pol. (consulte a Tabela 2-6:). Um cilindro
estendido com 5 pés em que o Oleo se resfria 60°F se retrai-
ria aproximadamente somente 1.5 polegadas. A taxa em
que o 6leo se resfria depende de muitos fatores e serd mais
observavel com uma diferenca maior na temperatura do
6leo em comparagédo a temperatura ambiente.

A contracdo térmica juntamente com a lubrificagéo imprépria

lento da lanca pode néo ser detectado pelo operador a
Mmenos que a carga esteja suspensa por um periodo longo.
Para minimizar os efeitos da contracao térmica de “emper-
rar-deslizar”, é recomendado que a alavanca do controle
telescopico seja ativada periodicamente na posigdo de
estender para aliviar os efeitos do 6leo em resfriamento.

Se uma carga e a langa puderem permanecer estaticas por
um periodo de tempo e a temperatura ambiente estiver mais
fria do que a temperatura do 6leo aprisionado, o 6leo aprisio-
nado nos cilindro se resfriara. A carga abaixara conforme os
cilindros telescopicos se retraem permitindo que a lanca
entre para dentro. O angulo da lanca também diminuira con-
forme os cilindros de elevacéo se retraiam causando um
aumento do raio e uma diminui¢do na altura da carga.

Essa situacdo ocorrera também no sentido inverso. Se um
guindaste for ajustado na parte da manh& com éleo frio e a
temperatura ambiente do dia aquecer o 6leo, o cilindro se
estendera com proporgdes similares.

As tabelas a seguir foram preparadas para ajuda-lo na deter-
minacgédo da quantidade aproximada de retragdo/extensao
gue se pode esperar de um cilindro hidraulico como resul-
tado daalteragédo na temperatura do 6leo hidraulico dentro
do cilindro. A tabela é para cilindros de haste seca. Se a
haste do cilindro for preenchida com 6leo hidraulico, a taxa
de contracao é um pouco maior.

ou inadequada ou os ajustes inadequados dos protetores NOTA: A equipe de manutencao e os operadores devem
contra desgaste e a operacéo da langa em angulos baixos estar cientes de que o movimento da carga, como
podem, sob certas condicdes, causar um efeito de “emper- resultado desse fendmeno, pode ser facilmente
rar-deslizar” na lanca. Esse efeito “stick-slip” (emperrar-des- confundido com vedacdes de cilindro com vaza-
lizar) pode fazer com que a carga ndo se movimente mento ou valvulas defeituosas. Se suspeitar de
suavemente. A lubrificacdo adequada da lanca e o ajuste vedac6es com vazamento ou valvulas defeituosas,
correto da placa de desgaste sdo importantes para permitir consulte o Boletim de Servico 98-036 que trata do
que as sec¢des da lanca deslizem liviemente. O movimento teste de cilindros telescopicos.
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Tabela 2-6: Tabela de deslizamento da lanca (alteracdo do comprimento do cilindro em polegadas)

TABELA DE DESLIZAMENTO DA LANCA (Alteragdo do comprimento do cilindro em polegadas)
Coef. = 0.00043 (pol.%/pol.3/°F)
CURSO Mudanca de temperatura (°F
(PES) 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
5 0.26 0.52 0.77 1.03 1.29 1.55 1.81 2.06 2.32 2.58
10 0.52 1.03 1.55 2.06 2.58 3.10 3.61 4.13 4.64 5.16
15 0.77 1.55 2.32 3.10 3.87 4.64 5.42 6.19 6.97 7.74
20 1.03 2.06 3.10 4.13 5.16 6.19 7.22 8.26 9.29 10.32
25 1.29 2.58 3.87 5.16 6.45 7.74 9.03 10.32 11.61 12.90
30 1.55 3.10 4.64 6.19 7.74 9.29 10.84 12.38 13.93 15.48
35 1.81 3.61 5.42 7.22 9.03 10.84 12.64 14.45 16.25 18.06
40 2.06 4.13 6.19 8.26 10.32 12.38 14.45 16.51 18.58 20.64
45 2.32 4.64 6.97 9.29 11.61 13.93 16.25 18.58 20.90 23.22
50 2.58 5.16 7.74 10.32 12.90 15.48 18.06 20.64 23.22 25.80
55 2.84 5.68 8.51 11.35 14.19 17.03 19.87 22.70 25.54 28.38
60 3.10 6.19 9.29 12.38 15.48 18.58 21.67 24.77 27.86 30.96
Mudanca de comprimento em polegadas = Curso (pés) x mudanca de temperatura (°F) x Coeficiente (pol.3/pol.3/°F) X 12 pol./pés
Efeitos da temperatura nos cilindros hidraulicos FIGURA 2-41

Tabela 2-7: Tabela de deslizamento da lan¢a (alteragao do comprimento do cilindro em milimetros)

Coef. = 0,000774 (1/ °C)
CURSO Mudancga de temperatura (°C)
(m) 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
1,5 5,81 11,61 17,42 23,22 29,03 34,83 40,64 46,44 52,25 58,05 63,86
3 11,61 23,22 34,83 46,44 58,05 69,66 81,27 92,88 104,49| 116,10 127,71
4,5 17,42 34,83 52,25 69,66 87,08| 104,49 121,91| 139,32 156,74| 174,15 191,57
6 23,22 46,44| 69,66 92,88| 116,10 139,32| 162,54 185,76| 208,98 232,20 255,42
7,5 29,03 58,05 87,08| 116,10 145,13| 174,15 203,18| 232,20| 261,23 290,25| 319,28
9 34,83 69,66 104,49| 139,32| 174,15 208,98| 243,81 278,64 313,47| 348,30 383,13
10,5 40,64 81,27 121,91| 162,54 203,18| 243,81 284,45| 325,08 365,72 406,35| 446,99
12 46,44 92,88| 139,32 185,76| 232,20| 278,64 325,08/ 371,52 417,96| 464,40 510,84
13,5 52,25| 104,49 156,74| 208,98 261,23| 313,47| 365,72| 417,96| 470,21 522,45| 574,70
15 58,05| 116,10 174,15 232,20| 290,25 348,30 406,35| 464,40 522,45| 580,50| 638,55
16,5 63,86| 127,71 191,57| 255,42| 319,28 383,13| 446,99 510,84| 574,70 638,55 702,41
18 69,66| 139,32 208,98| 278,64| 348,30 417,96| 487,62 557,28| 626,94| 696,60 766,26
Mudanca de comprimento em mm = Curso (m) X mudanca de temperatura (°C) X Coeficiente (1/ °C) X 1000 mm/m
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CILINDRO DE ELEVACAO

Descricao

O cilindro de elevagdo tem um furo de 14.0 pol. (35,56 cm)
(Figura 2-42). O comprimento do cilindro retraido, medido a
partir do centro da bucha do tambor até o centro da bucha da
haste, é de 194.6 pol. (494,2 cm). O curso é de 153.8 pol.
(390,6 cm). Um anel limpador evita a entrada de material
estranho no cilindro. Anéis de vedacao e outras vedacdes
evitam vazamentos internos e externos.

O cilindro pesa aproximadamente 3893 Ib (1.766 kg).

Manutencao

Desmontagem

NOTA: Qualguer manutencdo que exija a desmontagem
dos cilindros deve incluir a substituicdo de todas as
vedages e anéis. Um kit de vedacao conterd os

itens necessarios.
1. Desconecte o conjunto do tubo da valvula de retengéo.

2. Remova os parafusos com cabeca e as arruelas planas
que fixam a vélvula. Remova a vélvula de retencéo do
tambor do cilindro.

3. Remova os dois os parafusos Allen com cabecga que
fixam o anel retentor (da cabecga) na cabeca.

4. Com uma chave de boca ou chave de corrente, despa-
rafuse do tambor o anel de trava da cabeca.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Ao remover as vedacdes e anéis, evite arranhar as super-
ficies com ranhuras e sobrepostas.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

N&o use a presséo do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de presséo de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
haste. Danos a superficie da haste podem ocasionar
manutencao e despesas desnecessarias.

5. Remova a haste e as pecas conectadas do tambor.

NOTA: Cubraa abertura do tambor para evitar contaminagao.

Grove

6. Remova as duas vedac¢Oes hydrolock da parte externa
do pistéo.

NOTA: Organizar as vedagdes e 0s anéis desgastados na
ordem da desmontagem auxiliara na instalagao de
novos anéis e vedacgdes. Preste atencdo em como
cada vedacdo e anel é instalado para evitar instalar

incorretamente vedacdes e anéis de reposicao.
7.7 Remova o parafuso de trava que prende o pistdo na haste.
8. Desparafuse o pistdo da haste.
9. Remova o anel de vedacgéao T da parte interna do pistéo.

10. Remova a cabeca da haste. Remova o anel de vedacao
e o0 anel de encosto da parte externa da cabeca.
Remova os anéis de desgaste, a vedagdo amortece-
dora; a vedacgédo da haste em Z alta, o anel de encosto e
o anel limpador da parte interna da cabeca.

11. Remova e descarte os dois insertos rosqueados da
cabeca.

12. Remova da haste o anel de trava da cabeca.
Inspecéo

1. Limpe todas as pecas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifique se todas as pecas estdo em con-
dicdes de servico.

2. Inspecione cuidadosamente o tambor para determinar
se ha estrias. Se o tambor estiver estriado, ele deve ser
reparado ou substituido.

3. Verifique se ha danos no pistdo. Se o pistao estiver
danificado, determine se ele pode ser reparado ou se
deve ser substituido.

4. \Verifique se a haste esta reta. Verifigue se é possivel
endireita-la ou se serd necessario substitui-la.

AVISO

Antes de instalar novos anéis e vedagoes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

5. Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

6. Limpe com solvente e seque com ar comprimido todas
as pecas que foram retificadas e polidas.
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23, 25, 26

FIGURA 2-42
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Item Descricao
1 Corpo
2 Haste
3 Pistdo
4 Parafuso de trava
5 Vedacao do pistdo
6 Anel de vedagdo T
7 Espacador
8 Cabeca do cilindro
9 Anel de vedacéo
10 Anel de encosto
11 Anel de desgaste
12 Conjunto de vedagado amortecedora
13 Vedacao da haste
14 Anel de encosto
15 Anel limpador
16 Anel de trava
17 Inserto
18 Parafuso Allen com cabeca
19 Vélvula de retengéo
20 Parafuso com cabeca
21 Arruela plana
22 Conjunto do tubo
23 Bujao
24 Adaptador
25 Bujao
26 Bujao
27 Graxeira
Montagem

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Ao instalar novas vedages e anéis, evite esticar as veda-
¢des ou arranhar as superficies com ranhuras e sobrepos-
tas. Verifique se as pecas estdo limpas antes e durante a
montagem. As vedacdes e 0s anéis devem ser instalados
na ordem correta.

Grove

NOTA: Lubrifique as vedacdes e o0s anéis com Oleo
hidraulico limpo.
1. Instale o anel de trava da cabeca na haste.

2.

Instale dois novos insertos rosqueados na cabeca.

amortecedora  Vedagdo em Z alta  Anel de encosto

Anel limpador

//

Vedagao

0954

FIGURA 2-43

10.
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Instale o anel de desgaste, a vedac¢éo amortecedora, a
vedacao da haste em Z alta, o anel de encosto e o anel
limpador de reposicao Figura 2-43 na parte interna da
cabeca. Verifigue se o entalhe da vedagdo amortece-
dora esta mais proximo da vedagédo da haste em Z pro-
funda. Verifigue se a ranhura do aro da vedacdo da
haste em Z profunda estd mais préxima da vedagéo
amortecedora.

Instale o anel de vedacao e o anel de encosto de reposi-
¢do na parte externa da cabeca.

Instale o anel de vedacdo T de reposicdo na parte
interna do pistao.

Lubrifique a haste com 6leo hidraulico limpo.

Deslize a cabega, com a extremidade do anel limpador
primeiro, na haste.

Aparafuse firmemente o pistdo na haste. Fixe o pistdo
com o parafuso de trava.

Vedag6es Hydrolock do pistdo
N\ \
/
FIGURA 2-44

Instale as vedacgdes Hydrolock de reposicéo Figura 2-44
na parte externa do pistdo. Verifigue se os dois “vés”
nas vedacgodes hydrolock apontam um para o outro.

Lubrifique livremente todas as pegas com 6éleo hidrau-
lico limpo.
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AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear a haste. Danos a
superficie da haste podem ocasionar manutencao e des-
pesas desnecessarias. Durante a inser¢ao da haste,
tenha cuidado também para evitar danos as superficies
com ranhuras e sobrepostas ou as vedacdes e aos anéis.

11. Remova a tampa do tambor. Insira a haste e as pecas
conectadas no tambor com um leve movimento de torgéo.

12. Instale o novo material da junta de vedagéo no flange do
anel de trava da cabeca do cilindro, como indicado a
sequir.

a. Limpe otambor e o anel de trava com o solvente de
limpeza Loctite 7070 ou um solvente similar sem
cloro.

b. Aplique uma leve camada de primer Loctite N7649
a ambas as superficies. Deixe o primer secar por
um ou dois minutos. O primer deve estar seco. O
acoplamento das pecgas deve ocorrer em até cinco
minutos.

c. Apliqgue o material da junta de vedagdo Loctite
Master Gasket 518 a uma superficie. A cura parcial
ocorre em quatro horas e a cura total em 48 horas.

13.

14,

15.

Rosqueie o anel de trava da cabeca no tambor e alinhe
os furos no anel de trava aos furos na cabeca. Instale e
aperte dois parafusos Allen. Aperte novamente apos
concluir o procedimento de teste do cilindro hidraulico.

Com uma chave de boca ou chave de corrente, continue
a parafusar o anel de trava/cabega no tambor.

Posicione a valvula de retengdo no tambor do cilindro e
fixe-a com os parafusos com cabeca e arruelas planas.
Conecte o tubo a vélvula de retencgéo.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

Use apenas uma fonte de presséo de 6leo hidraulico con-
trolada para executar o ciclo de operagao ou pressurizar
o cilindro.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

16.

Pressurize e execute um ciclo de operacgdo no cilindro
com a pressao do 6leo hidraulico. Teste o cilindro a
4500 psi (31.026 kPa). Verifigue se 0 equipamento esta
operando corretamente e se héa vazamentos. Faca os
reparos necessarios.
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CILINDRO TELESCOPICO DE HASTE DUPLA

Descricao

O cilindro telescopico de haste dupla da langa (cilindro teles-
copico superior) Figura 2-47 possui um diametro interno de
9.25 pol. (235 mm). O cilindro apresenta os orificios de
entrada e saida na parte interna (entradas e saidas pela
haste). O éleo da vélvula de controle do telescopio € direcio-
nado para o cilindro por linhas externas. A entrada de mate-
rial estranho é impedida na haste do cilindro durante a
retracao por uma vedagado limpadora na cabeca. Os anéis
de vedagédo evitam vazamentos internos e externos.

O comprimento do cilindro telescopico retraido é de 36 pés
1.24 pol. (11,005 m). O cilindro incorpora duas hastes de
cilindro; cada haste tem um curso de 29 pés 5 pol.
(8,966 m), o que proporciona um curso geral combinado de
58 pés 10 pol. (17,932 m). Isso proporciona ao cilindro um
comprimento total estendido de 94 pés 11 pol. (28,931 m) da
extremidade do tambor do cilindro ao centro das conexdes
de fixagcdo na haste do cilindro.

AVISO

N&o retraia o cilindro completamente se ele nédo estiver
conectado a lanca. Instale um espagador dividido ou arti-
culado em 6.88 pol. para evitar a retracdo completa do
cilindro.

O cilindro tem um peso Uumido de aproximadamente 4345 |b
(1.971 kg).

Manutencéo

Desmontagem

NOTA: Qualguer manutencdo que exija a desmontagem
do cilindro deve incluir a substituicdo de todas as
vedagdes e anéis de vedagéo do cilindro.

1. Com uma chave de boca ou chave de corrente, despara-
fuse a cabeca externa do cilindro do tambor do cilindro.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

Nao use a pressao do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

Grove

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
haste do cilindro. N&o danifique a superficie cromada.

2. Remova o conjunto da haste do cilindro do tambor do
cilindro e cubra o tambor para evitar contaminacao.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Ao remover as vedagdes e anéis, evite arranhar as super-
ficies com ranhuras e sobrepostas.

NOTA: Organizar as vedagdes e 0s anéis removidos na
ordem da desmontagem facilitara a instalagédo de
novos anéis e vedacgoes.

3. Remova a vedacéo Hydrolock do pistéo para ter acesso
ao parafuso de trava que prende o pistdo na haste
externa do cilindro.

4. Remova o parafuso de trava e desparafuse o pistdo da
haste do cilindro.

5. Remova a vedacao Hydrolock restante da parte externa
do pistdo, o anel de vedacao e os dois anéis de encosto
da parte interna do pistéo.

6. Remova o espagador da haste e o anel de desgaste do
espacador.

7. Remova a cabecga do cilindro da haste externa.

8. Remova o anel de vedacao e o anel de encosto da parte
externa da cabeca e os anéis de desgaste, a vedacao
amortecedora, a vedacdo da haste em Z alta e o anel
limpador da parte interna da cabeca.

9. Com uma chave de boca ou chave de corrente, despa-
rafuse a cabeca interna do cilindro da haste externa do
cilindro.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
haste do cilindro. N&o danifique a superficie cromada.

10. Remova o conjunto da haste interna do cilindro da haste
externa do cilindro e cubra a abertura para evitar conta-
minacao.

11. Remova a vedac¢édo Hydrolock do pistao para ter acesso
ao parafuso de trava que prende o pistdo na haste
interna do cilindro.

12. Remova o parafuso de trava e desparafuse o pistdo da
haste do cilindro.
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13. Remova a vedac¢éo Hydrolock restante da parte externa
do pistdo e o anel de vedacdo e os dois anéis de
encosto da haste do cilindro.

14. Remova o espacador da haste e o anel de desgaste do
espacador.

15. Remova a cabeca do cilindro da haste interna.

16. Remova o anel de vedacéo e o anel de encosto da parte
externa da cabeca e os anéis de desgaste, a vedacao
amortecedora, a vedacédo da haste em Z alta e o anel
limpador da parte interna da cabeca.

17. Se necesséario, remova a valvula de retencdo da haste
interna do cilindro do tambor do cilindro.

Inspecéo

1. Limpe todas as pegcas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifique se ha pecas danificadas ou des-
gastadas e substitua-as se necessario.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Limpe todas as superficies e remova todas as rebarbas e
entalhes antes de instalar novos anéis e vedagoes. Subs-
titua todas as pecas danificadas ou desgastadas.

2. Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’dgua de grana fina.

3. Limpe todas as pegas com solvente e seque com ar com-
primido todas as pecas que foram retificadas e polidas.

4. Inspecione o tambor para determinar se ha estrias.
Montagem

1. Seremovidas, instale as valvulas de retencdo. Consulte
Valvulas de retencéo, pagina 2-55.

AVISO

Ao instalar novos anéis e vedacgdes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

NOTA: Lubrifique as vedacdes e 0s anéis novos com 6leo
hidraulico limpo.
NOTA: Posicione a folga do anel de desgaste a 180 graus

em relacdo ao anel.
2. Instale o anel limpador na cabeca do cilindro.

3. Instale os anéis de desgaste na cabega.
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Anel limpador

//

Vedagédo
amortecedora  Vedagio em Z alta

0954

Anel de encosto

FIGURA 2-45

AVISO

A instalacdo incorreta de vedagdes pode provocar falhas
na operagéo do cilindro.

4. Instale-a vedagdo amortecedora e a vedacao da haste
em Z alta dentro da cabeca, assegurando que as veda-
¢bes sejam montadas corretamente e instaladas na
direcao correta.

5. Instale o anel de vedacéo e o anel de encosto na parte
externa da cabeca.

6. Instale'a cabeca interna do cilindro na haste interna do
cilindro.

7. Instale o anel de desgaste no espagador e o espacador
na haste.

8. Instale o anel de vedagdo e os anéis de encosto na
haste e o pistdo na haste interno do cilindro. Fixe o pis-
tdo no local adequado com o parafuso de trava.

Vedacdes Hydrolock do pistao
V’V"'V \/ /"' 4 \
’.‘Q.Q.O?‘///l: .
AAA..
/
FIGURA 2-46

9. Instale as vedagbes Hydrolock no pistdo. Consulte a
Figura 2-46 para ter a orientacéo correta da vedacao.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Evite arranhar ou danificar as superficies com ranhuras e
sobrepostas ou as vedacgdes e o0s anéis.

10. Lubrifique o conjunto da haste interna do cilindro com éleo
hidraulico limpo e instale o conjunto da haste na haste
externa do cilindro com um leve movimento de tor¢éo.

Qanlrowoc
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11. Com uma chave de boca ou chave de corrente, fixe a 12. Instale o anel limpador na cabeca externa do cilindro.

cabeca interna do cilindro na haste externa do cilindro. .
13. Instale os anéis de desgaste na cabeca.

16

18

FIGURA 2-47
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— 14. Instale a vedacao amortecedora e a vedacdo da haste
Iltem Descricao
em Z alta dentro da cabeca, assegurando que as veda-
1 Corpo ¢bes sejam montadas corretamente e instaladas na
2 Pistao direcao correta.
3 Parafuso de trava 15. Instale o anel de vedacgéo e o anel de encosto na parte
- externa da cabega externa do cilindro.
4 Vedagéo N
16. Instale a cabeca externa do cilindro na haste externa do
5 Anel de encosto il
cilindro.
6 Anel de vedacao 17. Instale o anel de desgaste no espacador e 0 espacador
7 Espacador na haste.
8 Pistéo 18. Instale o anel de vedacao e os anéis de encosto no pis-
9 Buj&o tdo e instale o pistdo na haste externa do cilindro. Fixe o
pistdo no local adequado com o parafuso de trava.
10 Anel de desgaste
11 Vedacéao Vedages Hydrolock do pist&o
12 Anel de vedacéo N
13 Anel de encosto . S
V.V."'.lel /‘l /
OO '
14 Haste externa R sasui
15 Espacador /
16 Haste interna FIGURA 2-48
17 ilindro extern ~ A
Cabega do cilindro externo 19. Instale as vedagdes Hydrolock no pistdo. Consulte a
18 Anel de desgaste Figura 2-48 para ter a orienta¢éo correta da vedacao.
19 Anel de vedagéo
s AVISO
20 Anel de encosto ; .
Possivel dano ao equipamento!
21 Vedag&o amortecedora Evite arranhar ou danificar as superficies com ranhuras
22 Vedacéo da haste ou sobrepostas ou as vedacdes e 0s anéis.
23 Anel de encosto 20. Lubrifigue o conjunto da haste externa do cilindro com
24 Anel limpador 6leo hidraulico limpo e instale o conjunto da haste no
25 Cabeca do cilindro interno tambor do cilindro com um leve movimento de torgéo.
26 Anel de desgaste 21. Com uma chave de boca, prenda a cabeca externa do
— cilindro no tambor do cilindro.
27 Anel de vedacao
28 Anel de encosto A
29 Vedagdo amortecedora AVISO
30 Vedagdo da haste Perigo de pecas arremessadas!
Use apenas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico con-
31 Anel de encosto trolada para executar o ciclo de operagao ou pressurizar
32 Anel limpador o cilindro.
33 Valvula de compensacéo As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.
34 Adaptador

22.

AVISO

A instalagdo incorreta de vedagdes pode provocar falhas
na operagéo do cilindro.
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Pressurize e execute um ciclo de operac¢éo no cilindro
com a pressdo do 6leo hidraulico. A presséo de teste
deve ser 5250 psi (36.197,4 kPa) (presséo no lado da
haste) e 3500 psi (24.131,6 kPa) estendido (presséo no
lado do pistdo). Verifigue se o equipamento esta ope-
rando corretamente e se ha vazamentos.
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CILINDRO TELESCOPICO SUPERIOR

Descricao

O cilindro telescépico superior da lanca Figura 2-49 possui
um diametro interno de 7.5 pol. (190,5 mm) e apresenta 0s
orificios de entrada e saida na parte interna (entrada e saida
pela haste). O 6leo da vélvula de controle do telescopio é
direcionado para o cilindro por linhas externas. A entrada de
material estranho no cilindro é impedida, durante a retragao
da haste, por um anel limpador na cabeca e os anéis de
vedacao evitam vazamentos internos e externos. O compri-
mento retraido do cilindro telescopico superior é de 34 pés
9.5 pol. (10,6045 m) e o comprimento estendido de 64 pés
5.25 pol. (19,64055 m) entre a extremidade do tambor e a
extremidade do bloco de entradas na haste.

O cilindro pesa 2022 Ib (921,4 kg).

Manutencéo

Desmontagem

NOTA: Substitua todas as vedagdes e anéis de vedagéo
do cilindro por novos, sempre que o cilindro for
desmontado.

1. Com uma chave de corrente, desparafuse a cabeca do
cilindro do tambor do cilindro.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

N&o use a presséao do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de presséo de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!
N&o danifique a superficie cromada da haste do cilindro.

2. Remova o conjunto da haste do cilindro do tambor do
cilindro e cubra o tambor para evitar contaminacao.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

N&o arranhe as superficies com ranhuras nem as sobre-
postas.

NOTA: Organize as vedacdes antigas na ordem de remo-
¢éo para facilitar a instalagéo das novas vedacges.

Grove

3. Remova o anel de trava na parte superior do pistdo para
obter acesso ao parafuso de trava que fixa o pistdo na
haste do cilindro.

4. Remova o parafuso de trava e descarte-o.
Desparafuse o pistdo da haste.

6. Remova o anel de trava e o conjunto de vedacdes
hydrolock restantes da parte externa do pistéo.

7. Remova o anel de vedagdo (O-ring) e os anéis de
encosto da parte interna do pistao.

8. Remova o espacador da haste.
9. Remova a cabeca do cilindro da haste.

10. Remova o anel de vedac&o e o anel de encosto da parte
externa da cabeca do cilindro.

11. Remova o anel de desgaste, a vedacdo amortecedora,
a vedacdo da haste em Z alta e o anel limpador da parte
interna da cabeca.

Inspecéo

1. Limpe todas as pegas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifiqgue se todas as pecas estdo em con-
dicbes de servigo.

2. Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

3. Limpe com solvente e seque com ar comprimido as
pecas que foram retificadas e polidas.

4. Inspecione otambor para determinar se h4 estrias.
Montagem

1. ‘Se remavida, instale a valvula de retencdo. Consulte
VALVULAS nesta secéo.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

N&o arranhe as superficies com ranhuras e sobrepostas
nem danifique as vedac®es e os anéis de vedacao.

NOTA: Lubrifique as vedacdes e os anéis novos com 6leo
hidraulico limpo. Oriente as folgas dos anéis de

desgaste para que figuem separadas em 180°.

2. Instale o anel limpador e o anel de desgaste na parte
interna da cabeca do cilindro.

3. Instale o conjunto da vedagédo amortecedora e vedacao
da haste em Z alta dentro da cabeca. Verifique se as
vedacgOes estdo montadas adequadamente e instaladas
na direcdo correta.
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18
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16
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11 \
N
46
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N

19, 20

FIGURA 2-49
Item Descrigéo Item Descrigéo
1 Corpo 11 Anel de vedacao
2 Pistdo 12 Anel de encosto
3 Parafuso de trava 13 Vedac&do amortecedora
4 Vedacéo 14 Vedagéo da haste
5 Anel de vedacao 15 Anel limpador
6 Anel de encosto 16 Placa da cabeca
7 Espagador 17 Arruela
8 Haste 18 Parafuso com cabeca
9 Cabeca 19 Valvula do contrapeso
10 Anel de desgaste 20 Adaptador
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Anel de desgaste Anel limpador

Vedacao da haste em Z alta

Vedacao amortecedora

FIGURA 2-50

4. Instale o anel de vedacao de baixa temperatura e os
anéis de encosto na parte externa da cabeca.

5. Instale a cabeca do cilindro na haste do cilindro.

6. Instale o espacador na haste do cilindro.

AVISO

A instalagdo incorreta de vedagdes pode provocar falhas
na operagéo do cilindro.

7. Instale o anel de vedagdo e os anéis de encosto na
parte interna do pistao.

NOTA: Use um parafuso autotravante de ponta flexivel.

8. Parafuse o pistdo na haste do cilindro e fixe-o com um
novo parafuso de trava.

9. Instale os anéis de trava e as vedagfes hydrolock na
parte externa do pistdo. Consulte Figura 2-51.

Vedag6es Hydrolock do pistao
N \
ARV >
S 4 4
vAA’A’.
/
FIGURA 2-51

Grove

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

N&o arranhe as superficies com ranhuras e sobrepostas
nem danifique as vedacdes e os anéis de vedacéo.

10. Limpe todo o 6leo das roscas da cabeca do cilindro e
aplique Loctite 290 nas roscas.

11. Lubrifique as vedacdes do pistédo e o anel de vedacao
da cabeca do cilindro com 6leo hidraulico limpo e ins-
tale, com um leve movimento de torgdo, o conjunto da
haste no tambor do cilindro.

12. Com uma chave de corrente, fixe a cabeca do cilindro
no tambor do cilindro.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

Use apenas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico con-
trolada para executar o ciclo de operagéo ou pressurizar
o cilindro.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

13. Pressurize e execute um ciclo de operacgdo no cilindro
com a pressdo_do 6leo hidraulico. Teste o cilindro a
5250 psi (36.197,4 kPa) retraido (pressédo do lado da
haste) ou 3750 psi (25.855,3 kPa) estendido (presséo
do lado do pistéo). Verifique se o equipamento esté ope-
rando corretamente e se h4 vazamentos. Faca os repa-
ros‘necessarios.
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CILINDRO DE BLOQUEIO DE OSCILACAO
DO EIXO

Descricao

Os dois cilindros de bloqueio de oscilagdo (Figura 2-52) pos-
suem, cada um, furos de 7 pol. (177,8 mm) de didametro. O
comprimento de cada cilindro retraido, medido a partir do cen-
tro dos furos dos olhais até o centro da bucha do tambor, é de
26.31 pol. (671,6 mm). O comprimento de cada cilindro esten-
dido, medido a partir do centro dos furos dos olhais até o cen-
tro da bucha do tambor, é de 34 pol. (866,1 mm). O curso é de
7.62 pol. (193,5 mm). Um anel limpador evita a entrada de
material estranho nos cilindros. Anéis de vedacao e outras
vedacOes evitam vazamentos internos e externos.

O cilindro pesa aproximadamente 192.0 |b (87,1 kg).
Manutencéo

Desmontagem

NOTA: Qualguer manutencdo que exija a desmontagem
do cilindro deve incluir a substituicdo de todas as
vedacdes do cilindro.

1. Com uma chave de corrente, desparafuse a cabeca do

tambor.
A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

Nao use a pressao do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
haste. Nao danifique a superficie cromada.

2. Remova a haste e as pecas conectadas do tambor.
NOTA: Cubra a abertura do tambor para evitar contaminacao.
AVISO

Possivel dano ao equipamento!

Ao remover as vedagdes e anéis, evite arranhar as super-
ficies com ranhuras e sobrepostas.

3. Remova da parte externa do pistdo a vedacdo e os
anéis de desgaste.

2-84

NOTA:

Organizar as vedac¢Oes e 0s anéis removidos na
ordem da desmontagem auxiliard na instalacéo de
novos anéis e vedacoes. Preste atencdo em como
cada vedagdo e anel é instalado para evitar instalar
incorretamente vedagOes e anéis de reposigao.

Remova a cabeca da haste. Remova o anel de vedacao
e o anel de encosto da parte externa da cabeca.
Remova da parte interna da cabega os anéis de des-
gaste, a vedacao e o anel limpador.

Inspecéo

1.

Limpe todas as pecas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifiqgue se todas as pecas estdo em con-
dicGes de servigo.

Inspecione cuidadosamente o tambor para determinar
se ha estrias. Se o tambor estiver estriado, ele deve ser
reparado ou substituido.

Verifigue se ndo ha danos na area do pistao na haste.
Se houver danos, determine se ela pode ser reparada
ou se deve ser substituida.

Verifiqgue se a haste esta reta. Verifigue se é possivel
endireitd-la ou se sera necessério substitui-la.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Antes de instalar novos anéis e vedacgdes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

5. Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

6. Limpe com solvente e seque com ar comprimido todas
as pecas que foram retificadas e polidas.

Montagem

AVISO

Ao instalar novas vedacoes e anéis, evite esticar as veda-
¢Oes ou arranhar as superficies com ranhuras e sobre-
postas. Verifique se as pecas estao limpas antes e
durante a montagem. As vedacg0es e 0s anéis devem ser
instalados na ordem correta.

NOTA: Lubrifiqgue as vedacdes e os anéis com 6leo hidrau-
lico limpo.
1. Instale o anel limpador, os anéis de desgaste e a veda-
¢éo de reposicao na parte interna da cabeca.
2. Instale o anel de vedagéo e o anel de encosto de reposi-
¢&o na parte externa da cabeca.
3. Lubrifique a haste com 6leo hidraulico limpo.
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Qanlrowoc
Crane Care



MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2 SISTEMA HIDRAULICO

FIGURA 2-52
Item Descricao Item Descricao
1 Anel de vedacéo 10 Anel de desgaste
2 Anel de vedagéo 11 Arruela
3 Anel de encosto 12 Contraporca
4 Vedacgéo 13 Graxeira
5 Anel de vedagéo 14 Bujéo
6 Anel limpador 15 Corpo
7 Anel de vedacao 16 Haste
8 Vedacao 17 Pistdo
9 Anel de desgaste 18 Cabeca
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4. Instale a vedacao e o anel de desgaste de reposicdo na
parte externa do pistao.

5. Deslize a cabeca sobre a haste.

6. Lubrifique livremente todas as peg¢as com 6éleo hidrau-
lico limpo.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear a haste. Danos a
superficie da haste podem ocasionar manutencao e des-
pesas desnecessarias. Durante a insercédo da haste,
tenha cuidado também para evitar danos as superficies
com ranhuras e sobrepostas ou as vedagdes e aos anéis.

7. Remova a tampa do tambor. Insira a haste e as pecas
conectadas no tambor com um leve movimento de torc&o.

8. Limpe todo o éleo das roscas da cabega. Revista as ros-
cas com um composto antiengripante (ex.: pasta lubrifi-
cante Never-Seez ou lubrificante similar). Aparafuse
firmemente a cabeca na posi¢do no tambor de forma a
fixar a extremidade de diametro externo maior da
cabeca nivelada a extremidade do tambor.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

Use apenas uma fonte de presséo de 6leo hidraulico con-
trolada para executar o ciclo de opera¢ao ou pressurizar
o cilindro.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

9. Pressurize e execute um ciclo de operagéo no cilindro
com a pressao do 6leo hidraulico. Teste o cilindro a
3750 psi (25.855,3 kPa). Verifique se o equipamento
esta operando corretamente e se ha vazamentos. Faca
0S reparos Necessarios.

2-86 Published 3-2-2018, Control # 560-04

CILINDRO DE DIRECAO

Descricao

Os cilindros de direcao (Figura 2-53) estdo montados nos
eixos; dois cilindros em cada eixo.

Os cilindros de dire¢éo dianteira e traseira possuem, cada
um, furos de 3.5 pol. (8,89 cm) de didametro. Os cilindros de
direcdo dianteira e traseira possuem um comprimento retra-
ido de 28 pol. (711,2 mm), cada um, medido entre os centros
das buchas. Os cilindros de direcdo dianteira e traseira pos-
suem um comprimento estendido de 42.25 pol. (1.073,2 mm),
cada um, medido entre os centros das buchas. Cada cilindro
possui um curso de 14.25 pol. (362 mm).

Um anel limpador evita a entrada de material estranho nos
cilindros. Anéis de vedacao e outras vedagdes evitam vaza-
mentos internos e externos.

O cilindro pesa aproximadamente 40 Ib (20 kg).
Manutencéo

Desmontagem

NOTA: Qualquer manutencdo ‘que exija a desmontagem
dos cilindros deve incluir a substitui¢do de todas as
vedacoes e anéis. Um kit de vedacgdo contera os
itens necessarios.

1. ' Estenda a haste até que o pistao fique a aproximada-
mente 4 pol. (10,2 cm) da posicdo totalmente estendido.

2. Com uma chave de boca ou chave de corrente, desapa-
rafuse o tambor do cilindro.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

N&o use a presséo do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de presséo de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
haste. Danos a superficie da haste podem ocasionar
manutencao e despesas desnecessarias.

3. Remova a haste e as pecas conectadas do tambor.

NOTA: Cubraa abertura do tambor para evitar contaminagao.
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4. \Verifique se a haste esta reta. Verifigue se é possivel
endireitd-la ou se serd necessario substitui-la.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Ao remover as vedacgdes e anéis, evite arranhar as super-
ficies com ranhuras e sobrepostas.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Antes de instalar novos anéis e vedagdes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

4. Remova da parte externa do pistdo a vedacéo e dois
anéis de desgaste.

NOTA: Organizar as vedacgdes e 0s anéis removidos na
ordem da desmontagem auxiliard na instalacéo de
novos anéis e vedacdes. Preste atengcdo em como 5.
cada vedacdo e anel é instalado para evitar instalar

incorretamente vedacdes e anéis de reposicao.

Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

6. Limpe com solvente e seque com ar comprimido todas
5. Solte e remova a porca que prende o pistdo. Remova o as pecas que foram retificadas e polidas.

pistdo da haste.
_ _ Montagem
6. Remova o anel de vedacgéao da parte interna do pistéo.

7. Remova a cabeca da haste.

AVISO

8. Remova o anel de vedac&o e o anel de encosto da parte Ao instalar novas vedagdes e anéis, evite esticar as veda-
externa da cabeca e o anel limpador e a vedagdo da ¢Oes ou arranhar as superficies com ranhuras e sobre-
haste da parte interna da cabeca. postas. Verifique se as pecas estao limpas antes e

durante a montagem. As vedag@es e 0s anéis devem ser

Inspecéo instalados na ordem correta.

1. Limpe todas as pecas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifiqgue se todas as pecas estdo em con-
dicbes de servico.

NOTA: Lubrifique as vedacdes e 0s anéis com 0Oleo hidrau-

lico limpo.

1. Instale o anel limpador e a vedagéo da haste de reposi-
¢do na parte interna da cabeca. Verifique se os labios da
vedacao estdo voltados para o pistao.

2. Inspecione cuidadosamente o tambor para determinar
se h& estrias. Se o tambor estiver estriado, ele deve ser
reparado ou substituido.

2. Instale o anel de vedacéo e o anel de encosto de reposi-

3. Verifique se ha danos no pistdo. Se o pistao estiver -
¢&o na parte externa da cabeca.

danificado, determine se ele pode ser reparado ou se
deve ser substituido.
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FIGURA 2-53
Item Descricao Item Descricao
1 Corpo 9 Vedacéao do pistao
2 Haste 10 Anel de vedagéo
3 Cabeca 11 Anel de encosto
4 Pistdo 12 Vedacéao da haste
5 Espacador 13 Anel limpador
6 Porca 14 Graxeira
7 Anel de vedagédo 15 Tampa da graxeira
8 Anel de desgaste
2-88 Published 3-2-2018, Control # 560-04 anifowoc
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3. Instale o anel de vedagédo de reposi¢éo na parte interna 9. Remova a tampa do tambor. Insira a haste e as pecas
do pistéo. conectadas no tambor com um leve movimento de tor¢éo.

4. Lubrifigue a haste com 6leo hidraulico limpo. 10. Aparafuse a cabeca no tambor e aperte a cabeca

. . C usando uma chave de corrente ou chave de boca.
Deslize a cabeca, com a extremidade do maior diametro

externo primeiro, na haste.

6. Instale o pistdo na haste. Fixe o pistdo com a porca. A
P P P AVISO

7. Instale a vedacdo do pistdo e o anel de desgaste de Perigo de pecas arremessadas!
reposicao na parte externa do pistéo.

Use apenas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico con-

8. Lubrifique livremente todas as pecas com éleo hidrau- trolada para executar o ciclo de operacéo ou pressurizar
lico limpo. o cilindro.
As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
AVISO dades perigosas ao usar ar comprimido.

Possivel dano ao equipamento! _ _ - .
11. Pressurize e execute um ciclo de operacgdo no cilindro

Tenha,e_xtrema cautela ao man_usear a haste.~Danos a com a pressao do 6leo hidraulico. Teste o cilindro com
superficie da haste,p_odem ocasmnar_manut?n(;ao e des- presséo estatica a 3500 psi (24.131,6 kPa). Verifique se
pesas d(_asnecessarjas. Duran_te a '”Se“%ao da ha}s_te, 0 equipamento estad operando corretamente e se ha
tenha cuidado também para evitar danos as superficies vazamentos. Faca 0S reparos necessarios.

com ranhuras e sobrepostas ou as vedacdes e aos anéis.
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CIL

INDRO DE EXTENSAO DO ESTABILIZADOR

Descricao

Os quatro cilindros de extens&do possuem furos de 2.5 pol.
(63,5 mm) de diametro.

O comprimento de cada cilindro retraido (Figura 2-54), medido
a partir do centro da bucha da haste até o centro da bucha do
tambor, € de 9 pés 0.88 pol. (2.765,5 mm). O comprimento
estendido de cada cilindro é de 17 pés 1.9 pol. (5.229,3 mm). O
curso de cada cilindro é de 8 pés 1 pol. (2.454,1 mm).

Um

anel limpador evita a entrada de material estranho nos

cilindros. Anéis de vedacao e outras vedagdes evitam vaza-
mentos internos e externos.

O cilindro pesa aproximadamente 104.9 |b (47,6 kg).

Manutencéo

Des

NOTA:

montagem

Qualquer manutencdo que exija a desmontagem
dos cilindros deve incluir a substituicdo de todas as
vedages e anéis. Um kit de vedacao conterd os
itens necessarios.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

N&o use a pressédo do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
haste. Danos a superficie da haste podem ocasionar
manutencao e despesas desnecessarias.

1. Solte o parafuso de trava da cabeg¢a. Com uma chave
de corrente, desparafuse a cabeca do tambor.

2. Puxe rapidamente a haste contra a cabeca para libera-
la. Remova a haste e as pecgas conectadas do tambor.

NOTA: Cubraa abertura do tambor para evitar contaminagao.

3. Remova os anéis de desgaste e a vedacao do pistao da
parte externa do pistao.

NOTA: Organizar as vedacgbes e 0os anéis removidos na
ordem da desmontagem auxiliara na instalagao de
novos anéis e vedacgdes. Preste atengao em como
cada vedagdo e anel é instalado para evitar instalar
incorretamente vedagdes e anéis de reposigdo.

4. Remova a cabeca da haste.

5. Remova o anel de vedacao e o anel de encosto da parte
externa da cabeca e o anel de desgaste, vedacgdo da
haste e anel limpador da parte interna da cabeca.

Inspecéo

1. Limpe todas as pecas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifiqgue se todas as pecas estdo em con-
dicdes de servico.

2. Inspecione cuidadosamente o tambor para determinar
se ha estrias. Se o tambor estiver estriado, ele deve ser
reparado ou substituido.

3. Verifique se ndo ha danos na area do pistdo na haste.
Se houver danos, determine se ela pode ser reparada
ou se deve ser substituida.

4. \Verifique se a haste esta reta. Verifigue se é possivel

endireita-la ou se sera necessario substitui-la.

AVISO

Antes de instalar novos anéis e vedagoes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

5.7 Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

6. Limpe com solvente e seque com ar comprimido todas
as pecas que foram retificadas e polidas.

Montagem

AVISO

Ao instalar novas vedagOes e anéis, evite esticar as veda-
¢Oes ou arranhar as superficies com ranhuras e sobre-
postas. Verifique se as pecas estdo limpas antes e
durante a montagem. As vedag8es e o0s anéis devem ser
instalados na ordem correta.

Ao
fici

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

remover as vedacdes e anéis, evite arranhar as super-
es com ranhuras e sobrepostas.

2-90
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NOTA: Lubrifique as vedacdes e os anéis com Oleo
hidraulico limpo.
1. Instale o anel de desgaste, a vedacao da haste e o anel

limpador de reposi¢éo na parte interna da cabeca. Verifi-
gue se a ranhura do aro da vedacgédo da haste esta mais
proxima do anel de desgaste.
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2. Instale o anel de vedacgéo e o anel de encosto de reposi- 4. Deslize a cabeca, com a extremidade do anel de des-
¢do na parte externa da cabeca. gaste primeiro, na haste.

3. Lubrifique a haste com 6éleo hidraulico limpo.

FIGURA 2-54
Item Descrigéo Item Descrigéo
1 Corpo 9 Anel de vedagéo
2 Haste 10 Anel de vedacao
3 Pistdo 11 Anel de encosto
4 Cabeca 12 Vedacéao da haste
5 Espagador 13 Anel limpador
6 Porca 14 Anel de desgaste
7 Vedagéo do pistdo 15 Tampa da graxeira
8 Anel de desgaste

Grove Published 3-2-2018, Control # 560-04 2-91



SISTEMA HIDRAULICO

MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2

5. Instale os anéis de desgaste e a vedacdo da haste de
reposicao na parte externa do pistao.

6. Lubrifique livremente todas as pegas com 6éleo hidrau-
lico limpo.

AVISO

Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear a haste. Danos a
superficie da haste podem ocasionar manutengao e des-
pesas desnecessérias. Durante a inser¢cao da haste,
tenha cuidado também para evitar danos as superficies
com ranhuras e sobrepostas ou as vedacdes e aos anéis.

7. Remova a tampa do tambor. Insira a haste e as pecas
conectadas no tambor com um leve movimento de torg&o.

Empurre a cabec¢a no tambor.

Com uma chave de corrente, parafuse a cabega no tam-
bor. Aperte o parafuso de trava da cabeca.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

Use apenas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico con-
trolada para executar o ciclo de operacéo ou pressurizar
o cilindro.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

10. Pressurize e execute um ciclo de operacgdo no cilindro
com a pressédo do 6leo hidraulico. Teste o cilindro com
pressao estatica a 3000 psi (20.684 kPa). Verifique se o
equipamento estéd operando corretamente e se ha vaza-
mentos. Faga 0s reparos necessarios.

CILINDRO DO ESTABILIZADOR COM MACACO

Descricao

Os quatro cilindros do macaco do estabilizador possuem
cada um uma haste oca para a abertura de orificios internos
Figura 2-55. Cada cilindro possui um furo com didmetro de
6.5 pol. (165,12 mm). Um bloco de entradas esta soldado na
haste de cada cilindro e uma valvula de seguranca operada
por piloto esta rosqueada a cada bloco de entradas.

O comprimento do cilindro retraido, medido a partir da extremi-
dade do tambor até o centro da bucha da haste do bloco de
entradas da haste, é 55.75 pol. (1.416 mm). O comprimento do
cilindro estendido, medido a partir da extremidade do tambor
até o centro da bucha da haste do bloco de entradas da haste,
€ 88 pol. (2.235,2 mm). O curso € 32.25 pol. (819,2 mm).

Um anel limpador evita a entrada de material estranho no
cilindro. Anéis de vedacao e outras vedagdes evitam vaza-
mentos internos e externos.

O cilindro pesa aproximadamente 220.4 |b (100 kg).
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Manutencgéo

Desmontagem

NOTA: Qualguer manutencdo que exija a desmontagem
dos cilindros deve incluir a substituicdo de todas as
vedacdes e anéis. Um kit de vedacgédo contera os

itens necessarios.
Remova a valvula de seguranga do bloco de entradas.

Solte o parafuso de trava da cabeca. Com uma chave
de corrente, desparafuse a cabeca do tambor.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

N&o use a presséao do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!
Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a

haste. Danos a superficie da haste podem ocasionar
manutencao e despesas desnecessarias.

3. 'Remova a haste e as pec¢as conectadas do tambor.
NOTA: Cubraa abertura do tambor para evitar contaminagao.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Ao remover as vedagfes e anéis, evite arranhar as super-
ficies com ranhuras e sobrepostas.

4. Remova uma vedacdo hydrolock da parte externa do
pistéo para obter acesso ao parafuso de trava.

NOTA: Organizar as vedacfes e os anéis removidos na
ordem da desmontagem auxiliard na instalacéo de
novos anéis e vedacoes. Preste atencdo em como
cada vedacdo e anel é instalado para evitar instalar

incorretamente vedagdes e anéis de reposigdo.

5. Remova o parafuso de trava do pistdo. Desparafuse o
pistdo da haste.

6. Remova a outra vedacao hydrolock da parte externa do
pistao.

7. Remova o0 anel de vedagéo e os dois anéis de encosto
da parte interna do pistéo.
Remova o espacador da haste.

Remova a cabeca da haste.
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10. Remova o anel de vedacéao e o anel de encosto da parte

externa da cabeca e os dois anéis de desgaste, a veda-
¢do amortecedora, a vedacgdo da haste e o anel limpa-
dor da parte interna da cabeca.

Inspecéo

1.

Limpe todas as pecas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifiqgue se todas as pecas estdo em con-
dicbes de servigo.

Inspecione cuidadosamente o tambor para determinar
se ha estrias. Se o tambor estiver estriado, ele deve ser
reparado ou substituido.

Verifigue se ha danos no pistdo. Se o pistdo estiver
danificado, determine se ele pode ser reparado ou se
deve ser substituido.

Verifigue se a haste esta reta. Verifigue se é possivel
endireitd-la ou se sera necessario substitui-la. Verifique
se as passagens internas e as entradas estdo limpas e
sem danos.

AVISO

Antes de instalar novos anéis e vedacdes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

Limpe com solvente e seque com ar comprimido todas
as pecas que foram retificadas e polidas.

FIGURA 2-55
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Item Descricao
1 Corpo
2 Haste
3 Cabeca
4 Pistdo x
Vedacdo Anel limpador
5 Espagador amortecedora
- Vedacé&o da
6 Vélvula de seguranca haste em Z alta
7 Parafuso de trava FIGURA 2-56
8 Inserto 1. Instale os anéis de desgaste, a vedacao amortecedora,
9 BUIA a vedacao da haste e o anel limpador de reposicdo na
ujao parte interna da cabeca (Figura 2-56). Verifique se o
10 Bujéo entalhe da vedacdo amortecedora esté distante dos
11 Anel limpador anéis ge desgaste. Verifigue se a ran_hura'dc_> aro da
vedacgdo da haste em Z alta esta mais proxima dos
12 Vedacao da haste anéis de desgaste.
13 Vedag&o amortecedora 2. Instale o anel de vedac&o e o anel de encosto de reposi-
14 Anel de desgaste ¢ao na parte externa da cabeca.
15 Anel de vedacio 3. Instale o anel de vedacdo e os anéis de encosto de
reposicao na parte interna do pistéo.
16 Anel de encosto posi¢ P P
17 Vedagdo Vedacdes Hydrolock do pistao
18 Anel de vedagédo <
19 Anel de encosto
20 Parafuso de trava
21 Inserto /
Montagem
FIGURA 2-57
AVISO - —
Ao instalar novas vedacdes e anéis, evite esticar as veda- 4. Instale uma vedacao hydrolock de reposicao na parte
¢Bes ou arranhar as superficies com ranhuras e sobre- externa do pistdo Figura 2-57. Deixe a outra vedagao
postas. Verifique se as pecas estao limpas antes e hy(_:irolock de fora por enquanto, de forma 9“? ainda
durante a montagem. As vedacgdes e 0s anéis devem ser haja acesso ao furo do parafuso de trava do pistao.
instalados na ordem correta. 5. Lubrifique a haste com éleo hidraulico limpo.
NOTA: Lubrifique as vedacdes e os anéis com dleo 6. Deslize a (?abgga, com a extremidade do maior diametro
hidraulico |Imp0 externo primeiro, na haste.
Verifique se as folgas dos dois anéis de desgaste /- Deslize 0 espagador sobre a haste.
tém mais de 180° de distancia. 8. Parafuse o pistdo na haste até que ela ndo possa mais ser
afastada. Fixe o pistdo no local com o parafuso de trava.
9. Instale a outra vedacao hydrolock de reposi¢céo na parte
externa do pistdo, sobre o parafuso de trava. Verifique
se os dois “vés” nas vedacgOes hydrolock apontam um
para o outro.
10. Lubrifique livremente todas as pegas com 6leo hidrau-
lico limpo.
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CILINDRO DE INCLINACAO

AVISO
Possivel dano ao equipamento! Descricao
Tenha extrema cautela ao manusear a haste. Danos a O cilindro de inclinagao (Figura 2-58) instalado sob a cabine,
superficie da haste podem ocasionar manutencao e des- possui um furo com 2.5 pol. (6,3 cm) de diametro.

pesas desnecessarias. Durante a inser¢ao da haste,
tenha cuidado também para evitar danos as superficies
com ranhuras e sobrepostas ou as vedacdes e aos anéis.

O cilindro tem um comprimento retraido de 20.94 pol.
(53,1 cm) e um comprimento estendido de 29.19 pol.
(74,1 cm) entre o centro de uma bucha e o centro da outra.
Cada cilindro possui um curso de 8.25 pol. (20,9 cm).

11. Remova a tampa do tambor. Insira a haste e as pecas

conectadas no tambor com um leve movimento de torc&o. Um anel limpador evita a entrada de material estranho nos

] i cilindros. Anéis de vedacgao e outras vedagdes evitam vaza-
12. Limpe todo o 6leo das roscas da cabeca. Cubra as ros- mentos internos e externos.

cas com um composto antiengripante (lubrificante em
pasta Never-Seez ou um lubrificante similar). Com uma
chave de corrente, parafuse a cabeca no lugar no tam-
bor, de forma que sua maior extremidade de diametro
externo fique nivelada com a extremidade do tambor.

O cilindro pesa aproximadamente 19.9 |b (9,07 kg).

Manutencéo

" ) , o Desmontagem
13. Verifique se héa bordas afiadas ou rebarbas no interior . .
do bloco de entradas, removendo o que for necessario. ~ NOTA:  Qualquer manutencdo que exija a desmontagem
com uma lixa. dos cilindros deve incluir a substitui¢éo de todas as

vedagOes e anéis. Um kit de vedacao conterd os

14. Instale novos anéis de vedacéao na valvula de seguranca. itans Necessarios.

15. Lubrifique a valvula de seguranca e osian€is de veda- 1. Fixe o cilindro em uma érea de trabalho limpa usando
¢éo com Gleo hidraulico limpo. bracadeiras ou uma morsa de corrente para evitar que
ele role.
AVISO

2. Retraia completamente o cilindro para evitar danos a

. : | e
Possivel dano ao equipamento! haste durante a remogao,

N&o danifique os anéis de vedacdo durante a instalagéo
da valvula de seguranca. Se a valvula de seguranca girar
livremente, depois girar com dificuldade e, em seguida,

NOTA: Margque ou anote o posicionamento do pistdo e da
cabega com relagdo a haste e ao tambor.

voltar a girar facilimente, remova a valvula e verifique os 3. Limpe toda a sujeira da cabeca. Coloque uma patola de
anéis de vedacao. Eles provavelmente foram danificados prote¢do em volta da haste, perto da cabeca, para evitar
por uma borda afiada de uma entrada. danos a superficie cromada durante a remocao da cabeca.
NOTA: A vélvula de segurancga deve poder ser girada com A
as méos até que se inicie a compressdo dos anéis AVISO
de vedacao. Perigo de pecas arremessadas!
16. Instale com 9uidado a yélvula de seguranca no bloco de N30 use a pressdo do ar para remover a haste. Use ape-
entradas, ate que ela fique totalmente assentada. nas uma fonte de presséo de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.
As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
A AVISO

dades perigosas ao usar ar comprimido.

Perigo de pecas arremessadas!

Use apenas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico con-
trolada para executar o ciclo de operagéo ou pressurizar

o cilindro. AVISO
As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci- Possivel dano ao equipamento!
dades perigosas ao usar ar comprimido. Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
_ _ N haste. Danos a superficie da haste podem ocasionar
17. Pressurize e execute um ciclo de operacgdo no cilindro manutencéo e despesas desnecessarias.

com a pressao do 6leo hidraulico. Teste o cilindro a

5250 psi (3.620 kPa). Verifique se o equipamento estd 4. Pposicione o suporte de montagem da haste com as
operando corretamente e se ha vazamentos. Faca os entradas voltadas para baixo.

reparos necessarios.
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5. Usando um meio para coletar o 6leo, remova os bujoes
das entradas e deixe o cilindro drenar.

6. Puxe rapidamente a haste contra a cabeca para libera-la.
Remova a haste e as pec¢as conectadas do tambor. Colo-
que a haste em uma superficie que ndo danifique a cro-
magem ou que possibilite a queda do conjunto da haste.

NOTA: Cubra a abertura do tambor para evitar contaminacao.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Ao remover as vedagdes e anéis, evite arranhar as super-
ficies com ranhuras e sobrepostas.

7. Remova a vedacédo da parte externa do pistéo.

NOTA: Organizar as vedacfes e 0s anéis removidos na
ordem da desmontagem auxiliard na instalacéo de
novos anéis e vedacdes. Preste atencdo em como
cada vedacdo e anel é instalado para evitar instalar

incorretamente vedacdes e anéis de reposicao.

8. Solte e remova a porca que prende o pistdo. Remova o
pistdo da haste.

9. Remova o anel de vedacgéao da parte interna do pistéo.
10. Remova a cabeca da haste.

11. Remova o anel de vedacéao e o anel de encosto da parte
externa da cabegca. Remova o anel limpador e a veda-
¢&o da haste da parte interna da cabeca.

2-96 Published 3-2-2018, Control # 560-04

Inspecéao

1. Limpe todas as pecas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifique se ha pecas danificadas ou des-
gastadas e substitua-as se necessario.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Limpe todas as superficies e remova todas as rebarbas e
entalhes antes de instalar novos anéis e vedagoes. Subs-
titua todas as pecas danificadas ou desgastadas.

2. Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

3. Limpe com solvente e seque com ar comprimido todas
as pecas que foram retificadas e polidas.

4. Inspecione o tambor para determinar se ha estrias.

Montagem

AVISO

Ao instalar novos anéis e vedacgdes, limpe todas as
superficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes.
Pecas com desgaste excessivo ou danos devem ser
substituidas.

NOTA: Lubrifique as vedac@es e os anéis novos com 6leo

hidraulico limpo.
1. Instale o anel limpador de reposicdo na cabeca.

2. Instale a vedacgéo da haste na parte interna da cabeca.
Verifique se os labios da vedacgéo estéo voltados para o
pistao.

Qanlrowoc
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6722

Q)

FIGURA 2-58
Item Descricao Item Descricao
1 Corpo 7 Vedacéao do pistao
2 Haste 8 Anel de vedacao
3 Cabeca 9 Anel de encosto
4 Pistdo 10 Vedacao da haste
5 Porca 11 Anel limpador
6 Anel de vedacéo
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3. Instale o anel de vedacéo e o anel de encosto na parte 10. Remova a tampa do tambor. Insira a haste e as pecas

externa da cabeca. conectadas no tambor com um leve movimento de torcao.
4. Instale 0 anel de vedacéo (O-ring) na parte interna do 11. Empurre a cabeg¢a no tambor. Aperte a cabeca.
pistao.
5. Lubrifique a haste com 6leo hidraulico limpo. A
: : . AVISO
6. Deslize a cabeca, com a extremidade do maior didmetro _
externo primeiro, na haste. Perigo de pecas arremessadas!

7. Instale o pistdo na haste. Fixe o pistdo com a porca. Use apenas uma fonte de press&o de dleo hidraulico con-
Lubrifique as roscas e aperte a porca com um torque de trol_gda para executar o ciclo de operagéo ou pressurizar
130 5 Ib-pé (176,2 +6,7 Nm). o cilindro.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-

8. Instale a vedacéo na parte externa do pistao. dades perigosas ao usar ar comprimido.

9. Lubrifique livremente todas as pecas com 6leo hidrau- _ _ -
lico limpo. 12. Pressurize e execute um ciclo de operagéo no cilindro

com a presséo do 6leo hidraulico. Teste o cilindro com
presséo estatica a 3000 psi (20.684 kPa). Verifique se o
AVISO equipamento est operando corretamente e se ha vaza-
mentos. Faga 0s reparos necessarios.

Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear a haste. Danos a
superficie da haste podem ocasionar manutencao e des-
pesas desnecessérias. Durante a inser¢cao da haste,
tenha cuidado também para evitar danos as superficies
com ranhuras e sobrepostas ou as vedacdes e aos anéis.
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CILINDRO DO PINO HIDRAULICO

Descricao

Os cilindros de pino hidraulico (Figura 2-58) estéo instalados
nos conjuntos da caixa do estabilizador e tém diametro de
4.0 pol. (10,1 cm).

Cada cilindro tem comprimento retraido de 20.31 pol. (51,5 cm)
e comprimento estendido de 26.43 pol. (67,1 cm). Cada cilindro
possui um curso de 6.12 pol. (15,5 cm).

Um anel limpador evita a entrada de material estranho nos
cilindros. Anéis de vedacao e outras vedagdes evitam vaza-
mentos internos e externos.

O cilindro pesa aproximadamente 60.1 |b (27,3 kg).

Manutencao

Desmontagem

NOTA: Qualquer manutencdo que exija a desmontagem
dos cilindros deve incluir a substitui¢céo de todas as
vedacgdes e anéis. Um kit de vedacgao contera os

itens necessarios.

1. Fixe o cilindro em uma é&rea de trabalho limpa usando
bracadeiras ou uma morsa de corrente para evitar que
elerole.

2. Retraia completamente o cilindro para evitar danos a
haste durante a remocé&o.

NOTA: Marque ou anote o posicionamento do pistdo e da
cabeca com relagdo a haste e ao tambor.

3. Limpe toda a sujeira da cabecga. Cologue uma patola de
protecdo em volta da haste, perto da cabeca, para evitar
danos a superficie cromada durante a remocao da cabeca.

A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

N&o use a presséao do ar para remover a haste. Use ape-
nas uma fonte de pressao de 6leo hidraulico controlada
se houver dificuldade para mover a haste.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear ou acomodar a
haste. Danos a superficie da haste podem ocasionar
manutencao e despesas desnecessarias.

4. Posicione o suporte de montagem da haste com as
entradas voltadas para baixo.

Grove

5. Usando um meio para coletar o 6leo, remova os bujoes
das entradas e deixe o cilindro drenar.

6. Remova o parafuso de trava do flange.

7. Remova o conjunto da haste e as pegas conectadas do
tambor. Coloque a haste em uma superficie que nao
danifique a cromagem ou que possibilite a queda do
conjunto da haste.

NOTA: Cubra a abertura do tambor para evitar contaminagao.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Ao remover as vedagdes e anéis, evite arranhar as super-
ficies com ranhuras e sobrepostas.

8. Desaparafuse a extremidade da haste da haste.

9. Remova da parte externa do pistdo a vedacdo e os
anéis de desgaste.

NOTA: Organizar as vedacfes e os anéis removidos na
ordem da desmontagem auxiliard na instalacéo de
novos anéis e vedacdes. Preste atencdo em como
cada vedacdo e anel € instalado para evitar instalar

incorretamente vedacgOes e anéis de reposicao.

10. Solte e remova a porca que prende o pistdo. Remova o
pistdo da haste.

11. Remova o anel de vedagéo da parte interna do pistao.
12. Remova a cabeca da haste.

13. Remova o anel de vedacao, o anel de encosto e o anel
metdlico da parte externa da cabeca do cilindro.

14. Remova o anel limpador e a vedacao da haste da parte
interna da cabeca.
Inspecéao

1. Limpe todas as pecas com solvente e seque com ar
comprimido. Verifique se ha pecas danificadas ou des-
gastadas e substitua-as se necessério.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Limpe todas as superficies e remova todas as rebarbas e
entalhes antes de instalar novos anéis e vedagdes. Subs-
titua todas as pecas danificadas ou desgastadas.

2. Remova pequenas deformidades com uma pedra de
afiar e dé polimento com uma lixa d’agua de grana fina.

3. Limpe com solvente e seque com ar comprimido todas
as pecas que foram retificadas e polidas.

4. Inspecione o tambor para determinar se ha estrias.
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Montagem NOTA: Lubrifique as vedacdes e os anéis novos com 6leo
hidraulico limpo.

AVISO
Ao instalar novos anéis e vedagdes, limpe todas as super-
ficies a remova com cuidado rebarbas e entalhes. Pegas
com desgaste excessivo ou danos devem ser substituidas.

FIGURA 2-59
Item Descrigéo Item Descrigéo
1 Corpo 9 Parafuso de trava
2 Flange 10 Anel de vedacéo
3 Haste 11 Anel de desgaste
4 Extremidade da haste 12 Vedagao do pistdo
5 Pistdo 13 Anel de vedagédo
6 Cabeca 14 Anel de encosto
7 Anel metalico 15 Vedacédo da haste
8 Porca 16 Anel limpador
2-100 Published 3-2-2018, Control # 560-04 anifowoc
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1. Instale o anel limpador e a vedagéo da haste de reposi-
¢do na parte interna da cabeca.

2. Instale o anel de vedacao, o anel de encosto e o anel
metalico na parte externa da cabega do cilindro.

3. Instale o anel de vedacgéo (O-ring) na parte interna do
pistao.

4. Lubrifique a haste com 6leo hidraulico limpo.

5. Instale a cabeca na haste. Aperte com torque de
200 +20 Ib-pé (271,1 £27,1 Nm).

6. Instale o pistdo na haste. Fixe o pistdo com a porca.
Lubrifique as roscas e aperte a porca com um torque de
245 +15 Ib-pé (332,1 +20,3 Nm).

7. Instale a vedagdo e os anéis de desgaste na parte
externa do pistéo.

8. Lubrifique livremente todas as pe¢as com 6leo hidrau-
lico limpo.

9. Apligue um filete de 1/8 do adesivo para rosca Loctite 277
ou equivalente no comprimento da rosca no lado da
extremidade da haste da haste. Instale a extremidade da
haste na haste e aperte com torque de 375 a 450 Ib-pé
(508,4 a 610,1 Nm).

AVISO
Possivel dano ao equipamento!

Tenha extrema cautela ao manusear a haste. Danos a
superficie da haste podem ocasionar manutencao e des-
pesas desnecessarias. Durante a insercdo da haste,
tenha cuidado também para evitar danos as superficies
com ranhuras e sobrepostas ou as vedacdes e aos anéis.

10. Remova a tampa do tambor. Insira a haste e as pecas
conectadas no tambor com um leve movimento de torg&o.

Grove
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A AVISO

Perigo de pecas arremessadas!

Use apenas uma fonte de presséo de 6leo hidraulico con-
trolada para executar o ciclo de operagao ou pressurizar
o cilindro.

As pecas podem ser arremessadas do cilindro em veloci-
dades perigosas ao usar ar comprimido.

11. Pressurize e execute um ciclo de operagdo no cilindro
com a presséo do 6leo hidraulico. Faga um teste de pres-
sdo estatico do cilindro a 2250 psi (15.513 kPa/15,5 bar).
Verifique se o equipamento esta operando corretamente
e se ha vazamentos. Faga 0s reparos necessarios.

CILINDRO DO FREIO DE ESTACIONAMENTO

Descricao

O cilindro do freio de estacionamento, montado no eixo dian-
teiro, libera e aplica o freio de estacionamento. O cilindro do
freio de estacionamento consiste em um cilindro hidraulico e
uma alavanca. Quando o operador posiciona a chave Park
Brake (Freio de estacionamento) na posi¢cédo ON (LIGADA),
a vélvula solenoide do freio de estacionamento é desenergi-
zada e fecha, removendo a forga hidraulica do pistdo do
cilindro. Isso permite que a mola do cilindro se estenda,
retraindo a alavanca do cilindro e aplicando o freio de esta-
cionamento para manter o guindaste no lugar. Quando o
operador posiciona a.chave Park Brake (Freio de estaciona-
mento) na posi¢cao OFF (DESLIGADA), a valvula solenoide
do freio.de estacionamento é energizada e abre para aplicar
for¢a hidraulica ao pistéo do cilindro. Isso permite que o pis-
tdo comprima a mola, estenda a alavanca do cilindro e libere
o freio de estacionamento.
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SECAO 3
SISTEMA ELETRICO

SUMARIO DA SECAO
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Alternador. . ...t 3-1 derelés . ... . . 3-12
Baterias. . ... 3-2 Substituicdo do grupo de medidores. . ........ 3-12
Painelde fusiveis . ... ..................... 3-2 Substituicdo da chave oscilante . ............ 3-13
Relés. . ... 3-3 Substituigdo da chave de igni¢éo ............ 3-14
MaNUEENGED . « .« v v e e oo 3.6 Substituicdo da alavanca da sinaleira direcional
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Deteccao e resolucdo de problemas de partida . .
domotor . .......... i 3-6 Substitui¢do do conjunto do lavador
~ ~ dopara-brisa............ ... ... .. ..., 3-18
Deteccao e resolucdo de problemas de carga o . :
NOMOLOr . ..ttt e e e o 3-7 Substituicdo do conjunto do limpador
~ ~ dotetosolar. ......... ... ... . 3-19
Deteccéo e resolucdo de problemas . . -
de CESSOMOS . . . oo v oo e et e e e e 3-7 Sistema de carga do cilindro telescopico -
~ ~ o Diagrama esquematico elétrico (se equipado) . . 3-19
Deteccao e resolucéo de problemas elétricos g
causados pelarétula. . ........... . ... .. 3-8 Ferramentas para detecc¢éo e solugao
Deteccdo e resolucdo de problemas nos deproblemas........ .« . i 3-21
CONECLONES . . .. .ot e e e 3-8 Equipamentos Opcionais ___________________ 3-21
Luzesindicadoras. ......... ... ... ... ... 3-8 Luz giratoria. . . ..o on o 3-21
Deteccao e resolucdo de problemas de Holofotes montados nalanga ............... 3-21
componentes e acessorios do guindaste . . . ... 3-10 Espelhoretrovisor . ... .................... 3-21
Substituicdo do alternador . ................ 3-10 Ar-condicionado. . . . . ...\ 321
SUbStItUIQéO dO motor de pal’tlda ............ 3'11 Operagao em Cllma frlo .................... 3_21
DESCRlQAO Consulte o diagrama elétrico no final deste manual para

Informacdes gerais

O sistema elétrico opera com terra negativo de 12 V, partida
de 12V, e consiste em um alternador e trés baterias de 12 V
do tipo chumbo-acido. O sistema é do tipo retorno de fio
terra Unico e usa a estrutura da maquina como aterramento.

A energia elétrica é transferida para e do transportador e da
superestrutura por meio da rétula elétrica. Para obter infor-
macdes mais detalhadas sobre a rétula elétrica, consulte a
Secdo 6 Roétulas, pagina 6-16.

Grove

auxiliar na detecc¢éo e resolucédo de um problema elétrico.

Alternador

O alternador (Figura 3-1) estd montado no motor e € acio-
nado por correia. E um alternador de 145 A, com uma uni-
dade integrada de transformador-retificador. Quando o
motor esté funcionando e o alternador esta girando, o termi-
nal de saida de 12 V do alternador alimenta os circuitos elé-
tricos do guindaste. O terminal de saida também fornece a
tensdo para recarregar as baterias, mantendo-as em estado
de plena carga.
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Alternador 8442
FIGURA 3-1

Baterias

As baterias (Figura 3-2) estéo localizadas na caixa das bate-
rias no lado esquerdo do guindaste, atr4s do tanque de com-
bustivel. Cada bateria é do tipo que ndo exige manutengédo e
é completamente selada, exceto por um pequeno furo de
respiro na lateral. O furo de respiro permite que uma
pequena quantidade de gases produzidos na bateria pos-
sam escapar. Em algumas baterias, um indicador de teste
localizado na parte superior € usado para determinar se ela
pode ser testada em caso de algum problema na partida.

Baterias Chave de desconexdo da bateria

FIGURA 3-2

3-2 Published 3-2-2018, Control # 560-04

Uma chave de desconexao das baterias localiza-se no lado
direito da caixa de baterias (Figura 3-2). Para desconectar
as baterias posicione a chave de desconexdo das baterias
em OFF (DESLIGADO). Gire a chave para a posi¢cdo ON
(LIGADA) para conectar as baterias.

AVISO
Possivel dano ao equipamento!
Para evitar possiveis cédigos de falha do motor e opera-
cdes indesejaveis, verifique se a chave de igni¢céo perma-
neceu desligada durante dois minutos antes de
desconectar as baterias.

Desconecte as baterias se a maquina vai ficar inativa por
mais de 24 horas.

Painel de fusiveis

NOTA: Consulte o diagrama elétrico no final deste manual
para ver o diagrama do sistema elétrico.

A maioria dos circuitos elétricos é protegida pelos compo-
nentes do conjunto do painel de relés e do painel de fusiveis.

O painel de fusiveis (Figura 3-3 e Figura 3-4) esta localizado
atras do assento e contém até 20 fusiveis. Para ter acesso
aos fusiveis, remova a tampa de encaixe. Um adesivo na
tampa identifica cada fusivel e sua funcao.

Os fusiveis 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 e 8 sdo energizados quando a
bateria est4 conectada. Quando a bateria est4 conectada e
a chave de ignigédo est& na posigéo de ignigdo (run) ou de
alimentacao de acessorios, os fusiveis 9 a 12 séo energiza-
dos por meio do relé de acessoérios (ACC) N° 1 (K1) e os
fusiveis 13 a 20 séo energizados por meio do relé de aces-
sorios (ACC) N° 2 (K2).

Qanlrowoc
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Painel de relés e fusiveis

Painel de fusiveis

Parafuso de aperto manual

ACC N° 2 ACCN°1

FIGURA 3-3

Grove

FUSIVEIS DA CABINE DA S/E

F1 F5 F9 F13 F17
5A ) (75A ) (10A ) ( 15A ) ( 75A
F2 F6 F10 F14 F18
5A ) (. 5A ) (25A ) ( 5A ) ( 10A

F3 F7 F11 F15 F19
i5A ) ( 5A ) ( 25A ) ( 20A ) ( 10A

F4 F8 F12 F16 F20
(75 ) ( 5A ) ( 25A ) (75A ) ( 5A

Ignicao, partida

Aliment. coluna de direcao

Luz de teto, luzes de trabalho
Sobressalente (max 5 A)

Tomada elétrica ACC

Desligam. da ignicao

Sinal de ignicao do ECM do motor
Aliment. acessorio da chave de ignicao
Modulos de controle da cabine
Médulo P/R E/S

Médulo de aliment. P/R (buzina, motor
do ventilador)

Modulo de aliment. P/R (Motor do
condensador do AC, luzes da lanca,
remocao do contrapeso-opc)

CPU do IMC

Jib oscilante (Opcional)

Aliment. de retragao do jib (opcional)
Sobressalente (max 5 A)
Sobressalente (max 5 A)

Limpador de para-brisa

Limpador do teto solar

Ventilador de circulagao

80025964

FIGURA 3-4

Aplicam-se as seguintes atribuicdes de fusiveis:

O fusivel 51 (Figura 3-5) protege o circuito de carga, o fusi-
vel 52 protege o relé de alimentagdo na caixa de baterias e a
linha 5 para a rétula.

Os fusiveis 53, 54 e 55 estdo dentro do compartimento da
caixa das baterias localizado atras do tanque de combusti-
vel no lado esquerdo do guindaste. Esses fusiveis protegem
o sistema de alimentacédo elétrica da superestrutura
(Figura 3-5).

O fusivel 56 esta localizado no compartimento da caixa das
baterias, atras das baterias no lado esquerdo do guindaste.
Esse fusivel protege o médulo eletrénico de comando
(ECM) do motor Cummins e o médulo de controle do trans-
portador (CCM).

Para maquinas com opc¢éao de retardador, um fusivel de 10 A
na linha 180 protege as pegas do circuito do retardador.

Relés

NOTA: Consulte o diagrama elétrico no final deste manual
para ver o diagrama do sistema elétrico.
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O painel de fusiveis e relés (Figura 3-3) contém 2 relés de
acessorios ACC N°1 e ACC N° 2 (K1 e K2), o painel de fusi-
veis da cabine e uma campainha. Ele esta localizado atras
do assento do motorista na cabine. O acesso é obtido remo-
vendo os parafusos de aperto manual da tampa.

O guindaste possui 5 ou 6 relés que controlam muitas de
suas funcdes. Além dos relés K1 e K2 na cabine, os relés
K301, K302 e K303 estéo localizados na caixa das baterias
(Figura 3-5).

A bobina do relé de partida (K303) é energizada quando a
transmissao estd em ponto morto e a chave de igni¢éo esta
na posicdo START (2) (PARTIDA).

As bobinas dos relés de acessorios (K1 e K2) sao energiza-
das quando a chave de ignicdo esta na posicdo RUN (FUN-
CIONAR) (1) ou ACC (ACESSORIO) (3).

Para guindastes com ar-condicionado, existe um relé opcio-
nal dos ventiladores do ar-condicionado (A/C).

7742-18

Item Descricao

1 Relé de alimentagéo (K301)

2 Relé do aquecedor da grade (K302)

3 Fusivel de 250 A (F53)

4 Fusivel de 100 A (F54)

5 Fusivel de 100 A (F55)

6 Fusivel de 100 A (F56)

7 Fusivel de 100 A (F52)

8 Fusivel de 250 A (F51)

9 Fusivel de 100 A (F57)

10 Painel 1 de fusiveis e relés (consulte a Figura 3-6)

11 Painel 2 de fusiveis e relés (consulte a Figura 3-7)

FIGURA 3-5
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IDENTIFICACAO N2 1
DA CAIXA DE RELES E FUSIVEL

F1 -5 A-ALIM. DO CRANESTAR
F2 - 30 A-ALIM. DO ECM DO MOTOR
F3 - 5 A-SINAL DE BLOQUEIO DO
MOTOR DE PARTIDA
F4 - 25 A-POTENCIA DO MODULO
CENTRAL DO TRANSPORTADOR
F5 - 30 A-POTENCIA DO MODULO
CENTRAL DO TRANSPORTADOR
F6-5 A-
F7 - 30 A-POTENCIA DO MODULO
DIANTEIRO DO TRANSPORTADOR
F8 - 5 A-POTENCIA DA FERRAMENTA
DE DIAGNOSTICO
9 F9-5 A-SINAL DO RELE DA
ALIMENTACAO PRINCIPAL
10 F10 -

KC1 - RELE DE CONTROLE DE
ALIMENTACAO

KC3 - RELE DO RESFRIADOR DE OLEO
AUXILIAR

80061302

IDENTIFICAGAO N° 2 DA CAIXA
DE RELES E FUSIVEL

1 F1-15A-ALIMENTAGAO DO
AQUECEDOR DAS LINHAS DE DEF
-5A-BOBINA (+) DO RELE DO
AQUECEDOR DAS LINHAS DE DEF
-10 A- POTENCIA DO MODULO
DE ALIMENTACAO DE DEF
10 A - ALIMENTACAO DOS
SENSORES DE POS-TRATAMENTO
-5A-BOBINA (+) DO RELE DOS
SENSORES DE POS-TRATAMENTO

7 D51-DIODO - AQUECEDOR DA LINHA
DE PRESSAQ
8 D52 - DIODO - AQUECEDOR DA LINHA
DE RETORNO
9 D53 - DIODO - AQUECEDOR DA LINHA
DE SUCGAO
10 )
KC6 - RELE DO AQUECEDOR DAS LINHAS
DEDEF
KC7 - RELE DO MODULO DE ALIMENTAGAO
DE DEF

KC8 - RELE DE BLOQUEIO DO MOTOR
DE PARTIDA

KC9 - RELE DOS SENSORES
DE POS-TRATAMENTO

80058534

Caixa de modulo 2 de fusiveis
e relés (apenas classe 4)

Caixa de moédulo 1 de fusiveis e relés FIGURA 3-6

FIGURA 3-7

Para energizar as bobinas dos relés dos aquecedores da
camara de combustao, a bateria deve estar conectada e os
sinais do ECM do motor devem ser enviados.
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MANUTENCAO

Informacgdes gerais

A manutencéo do sistema elétrico inclui a deteccao e resolu-
¢éo de problemas e a substituicdo de componentes danifica-
dos. Observe as préticas padrédo de fiagdo ao substituir
componentes.

A AVISO

Se for necessario realizar manutengéo em circuitos elétri-
cos energizados, tire todos os anéis, reldgios e outras
joias antes de qualquer intervencgéao, pois podem ocorrer
gueimaduras graves devido a aterramento ou curto-cir-
cuito acidental.

Verifique se as baterias estdo desconectadas antes de
realizar qualquer manutengcdo em um circuito elétrico,
ndo esteja protegido por fusivel, ou a executar testes de
continuidade.

AVISO

Nunca substitua a fiagéo original por uma de bitola inferior.

Deteccéo e resolucao de problemas gerais

A AVISO

Muitas etapas nos procedimentos de detecc¢éo e resolu-
¢éo de problemas exigem testes de componentes energi-
zados. Execute essas etapas observando as boas
praticas de seguranca para evitar acidentes por choques

elétricos.

NOTA:

Faca as verificacdes de tensdes nas terminacdes
ao instalar e operar componentes. Faca os testes
de continuidade (com as baterias desconectadas)
com os componentes isolados ou removidos.
Detecte e resolva problemas observando as
seguintes diretrizes:

Primeiro, use os sintomas relatados para identificar um
problema ou componente suspeito.

Teste o componente suspeito de acordo com as instru-
¢Oes nesta secdo. As instrucdes identificam os compo-
nentes e fornecem orientagdes que vao dos problemas
mais faceis e provaveis até os mais dificeis e improvaveis.

Usando um multimetro, teste a continuidade no circuito,
caso suspeite de um circuito aberto, ou a tenséo, se
suspeitar de um problema de alimentagdo. Verifique o
diagrama esquematico do sistema elétrico e o diagrama

Published 3-2-2018, Control # 560-04

de fiagcdo para obter informacgfes mais precisas sobre a
fiacdo.

Se comprovadamente o0 componente estiver com
defeito, substitua-o por um componente que sabida-
mente funciona. Se houver falhas na fiagé@o, substitua-a
por fios de didmetro ou bitola igual.

ApOs a deteccéo e a resolugdo do problema, teste o cir-
cuito reparado. Verifiqgue se o circuito funciona correta-
mente.

Deteccéo e resolucao de problemas de
partida do motor

1.

Verifique se os terminais das baterias estdo conectados
e limpos, se a transmisséo esta em ponto morto (neutro)
e se a maquina tem combustivel.

Tente ligar os farois principais, as lanternas traseiras, as
luzes dos marcadores, a luz do teto, a luz de trabalho ou
as luzes dos medidores e do painel para verificar se as
baterias possuem pelo menos um pouco de carga. Se
nenhuma dessas luzes acender, suspeite das baterias.
Carregue as baterias conforme necessério ou substitua
as baterias se ndo mantiverem carga.

Caso ouca cliques repetidos no relé de partida, a ali-
mentagdo esta chegando ao motor de partida, mas néo
de forma suficiente. Suspeite das baterias. Carregue as
baterias conforme necesséario ou substitua-as, se for
possivel dar partida no guindaste a partir da bateria de
outro veiculo.

Verifique o fusivel 52 (100 A) dentro da caixa das bate-
rias. Se o fusivel estiver queimado, substitua-o.

Gire a chave de ignicdo até a posicao RUN (FUNCIO-
NAR) (1). Verifique o voltimetro. Se ele ndo se mover
(mas os farois principais, as lanternas traseiras, as luzes
dos marcadores, a luz do teto, a luz de trabalho ou as
luzes dos medidores e do painel acenderem), suspeite da
chave de ignicdo e do circuito de alimentagdo, come-
cando pelo fusivel da chave de igni¢cdo. Repare ou substi-
tua o circuito, a chave ou o fusivel, conforme necesséario.

Se a bateria, os fusiveis, a chave de ignigdo e o circuito
de alimentacdo da chave de ignicdo ndo apresentarem
problemas, execute um dos procedimentos a seguir:

a. Se nao ouvir nenhum ruido quando tentar acionar o
motor de partida, faca a deteccao e resolucéo de
problemas do circuito de partida (chave de ignicao,
cambio elétrico) e fiagdo da chave de ignigcéo para o
madulo localizado na coluna de dire¢do, no trans-
portador; faca a deteccao e resolucdo de problemas
do resistor na caixa de fusiveis, no local do fusivel
N° 10; consulte Figura 3-6. Faga também a detec-
¢do e resolucéo de problemas do médulo central do
transportador localizado acima da caixa de baterias
guanto ao sinal de bloqueio do motor de partida. O
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pino B16 deve ter 12 V para permitir que o motor de
partida dé partida e o pino B13 deve ter 12 V
guando a chave estiver na posicao Start (Partida)
para enviar um sinal para o relé de partida (K303).
Faca os reparos necessarios.

b. Se o motor ainda ndo der partida e vocé ndo ouvir
nenhum ruido ou apenas um Unico clique, suspeite
do motor de partida. Investigue o circuito de partida,
comecgando com o relé de partida, passando pelo
solenoide de partida, motor de partida e aterra-
mento. Faca os reparos necessarios. Se o sole-
noide de partida ou o motor de partida
apresentarem falhas, substitua o motor de partida.

c. Se o motor de partida engata mas ndo consegue
girar o motor (e as luzes enfraquecem, indicando
drenagem de energia durante a tentativa de dar
partida), verifique se ha resisténcia no circuito que
vem das baterias e alimenta o motor de partida. Se
a resisténcia for alta, faga os reparos. Se o circuito
ndo apresentar problemas, substitua o motor de
partida. Se o motor ainda nédo der partida, ele pode
estar emperrado.

d. Se o motor de partida girar o _motor, mas ainda
assim o motor ndo der partida, verifique os fusiveis
F1, 54, 55, 56 e 57 na caixa das baterias. Substitua
conforme necesséario. Verifique se o sistema de
combustivel consegue puxar o combustivel do tan-
gue e bombeé-lo para o motor. Faca os reparos
necessarios. Verifiqgue também o pino 3 do conector
do ECM para certificar-se de que ele tenha 12 V
com a chave de ignicéo na posicdo ON (LIGADA) e

NOTA:

Verifique se cada bateria possui uma tensdo minima de
saida de 12 volts. Carregue as baterias, se necessario,
de forma que possam fornecer tensdo de excitacdo
minima ao sistema de carga do motor.

Verifique se ha tensdo minima de 12 volts no alternador
vinda das baterias e se o alternador esta devidamente
aterrado.

Substitua o alternador na auséncia de todas as outras
condigoes.

Consulte o0 manual do motor para obter instrucdes adi-
cionais.

Se o alternador estiver operando com ruidos, veri-
fique a tensé@o da correia. Se o problema persistir,
substitua o alternador.

No caso de sobrecargas no alternador (leitura do
voltimetro esté alta, lampadas queimam rapida-
mente), verifique se ha um aterramento onde nao
deveria existir. Se a fiacdo externa ndo apresentar
problemas, substitua o alternador. (O alternador
provavelmente possui um aterramento interno ou
um regulador interno de tenséo com defeito).

Deteccao e resolucao de problemas de
acessorios

Se o0 motor do guindaste da partida e carrega adequada-
mente, mas nenhum de seus componentes funciona, exceto
a buzina ou as‘luzes, pode haver uma falha no circuito dos
acessorios. Verifique da seguinte forma:

o 1. Coloque a chave de igni¢do na posicdo ACC (3). Tente
na posicdo START (PARTIDA). ligar o ventilador de circulagéo da cabine, o limpador de
7. Consulte 0 manual do motor para obter instrugdes adi- para-brisa ou o limpador do teto solar. Se nenhum desses
cionais. componentes funcionar (mas os farois principais, as lan-
. ternas traseiras, as luzes de sinalizac¢éo, a luz do teto, a
NOTA:  Se o motor de partida ndo desengatar durante o luz de trabalho ou as luzes dos medidores e do painel
funcionamento, verifique se ele esta montado cor- acendem), h& um problema no circuito de acessérios.
retamente, de forma que suas engrenagens nao
engatem no volante do motor quando néo se esta 2. \Verifique o circuito de alimentagdo primario para os
tentando dar partida no motor. Verifique se h& con- relés dos acessorios KS1 e KS2. Faga os reparos
tatos fechados no relé de partida e na chave de necessarios no circuito.
ignicdo. Se esses componentes ndo apresentarem 3 ge o problema persistir, verifique a chave de ignicéo e o
problemas, substitua o motor de partida. circuito de controle dos acessorios, a partir da chave de
~ ~ ignicdo, passando pela bobina dos relés de acessorios
Deteccao e resolugao de problemas de KS1 e KS2 até o terra. Gire a chave de ignicdo até a
carga no motor posicdo ACC (3) e ouga se ha um clique dos relés KS1 e
1. Verifique se os terminais das baterias estdo conectados K§2. C}as_o nao 0993 um clique em nenhum c,jos reles_,
e limpos e se todos os fios no sistema de carga estao nao ha ahmentagao_ na chave quanglo _el‘? esta na post-
em boas condi¢fes e conectados corretamente. §ao A.CC (3). ~Subst|tua a chave d? Ignigao Se Nao hou-
ver alimentacdo nela quando estiver na posicdo ACC
2. Verifique se a correia do alternador esta corretamente (3). Caso ouga um cliqgue de um relé e ndo do outro,
instalada e tensionada corretamente. verifique a continuidade da bobina do relé que nao pro-
duz um clique. Se ndo houver continuidade em sua
bobina, substitua o relé. Faca os reparos necessarios
no circuito de controle dos acessorios.
Grove Published 3-2-2018, Control # 560-04 3-7
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4. Se o problema persistir, verifique os contatos dos relés
de acessorios KS1 ou KS2 e o circuito de alimentagdo
dos acessorios. Substitua o relé se os seus contatos
permanecem abertos quando a bobina é energizada.
Faca os reparos necessarios no circuito.

Deteccéo e resolucao de problemas
elétricos causados pelarotula

Muitos problemas elétricos em componentes do guindaste
podem se originar na rétula elétrica. Problemas comuns na
rétula sdo montagem incorreta, material estranho deposi-
tado entre as escovas e os anéis deslizantes, fiagdo incor-
reta da rétula até os componentes, fios de calibre incorreto,
escovas gastas, tensdo inadequada da mola no conjunto de
escovas e parafusos de trava soltos no conjunto dos anéis
deslizantes. Consulte no diagrama esquematico do sistema
elétrico e no diagrama de fiacdo as conexdes e as ampera-
gens dos anéis deslizantes.

Tabela 3-1
Tabela de ferramentas de extrac&o da Deutsch

Deteccéo e resolucao de problemas nos
conectores

A causa de um problema elétrico pode ser uma conexéao
solta ou corroida nos conectores de pino ou de soquete.
Verifigue os conectores para assegurar que 0s pinos e
soquetes estdo devidamente assentados e conectados. Se
0S pinos e o0s soquetes mostrarem algum sinal de corroséao,
use um limpador de contatos elétricos de boa qualidade ou
uma lixa fina para limpa-los. Quando os pinos ou 0s soque-
tes mostrarem sinais de centelhas ou queima, provavel-
mente sera necessario substitui-los.

ApOs cortar o pino ou soquete, o fio provavelmente ficara
curto demais. O uso de um muito fio curto permitira que seja
aplicada presséo ao pino ou soquete e ao fio, onde eles
foram crimpados, quando o pino ou o soquete for inserido no
plugue ou no receptaculo. Acrescente um pequeno pedago
de fio da mesma bitola ao fio curto, emendando-os por crim-
pagem ou solda. Use um tubo termorretréatil ou outro material
apropriado para isolar a emenda.

Descricao NUmero de pega Deutsch Nimero de Peca Grove
Fio bitola 12 114010 9-999-100194
Fio bitola 16 0411-204-1605 9-999-100195

Fio bitola 8 a 10 114008 7-902-000012

Fio bitola 4 a 6 114009 7-902-000009

Tabela 3-2

Tabela de ferramentas de crimpagem da Deutsch

Descricao Numero de peca Deutsch NUumero de Peca Grove
Fios de bitolas 12, 14, 16, 18, 20 HDT48-00 9-999-100808
Fios bitola 4, 6, 8, 10 HDT 04-08 9-999-100842

Luzes indicadoras

As luzes indicadoras do painel (Figura 3-8) estéo localizadas
na cabine, no console dianteiro. As luzes estdo vinculadas a
vérias pegas do guindaste pelo médulo de controle e notifi-
cam o operador quando determinadas condigbes ocorrem
durante a operagédo do guindaste. Quando a chave de igni¢do
é girada até a posicdo ACC (ACESSORIO) ou RUN (FUN-
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CIONAR) as luzes indicadoras passam pela verificacdo de
todas as operacgdes para confirmar que estao funcionando.
Essa verificacdo de operacéo leva aproximadamente dois
segundos em que todas as luzes acendem e apagam permi-
tindo que o operador saiba que as luzes estdo funcionando.
Para obter mais descri¢des sobre as luzes indicadoras do
console dianteiro, consulte a Se¢do 3 do Manual do operador.
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Crane Care



MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2 SISTEMA ELETRICO

14 17
10 12 13 19

) wl

8
5 27 26 FIGURA 3-8
Figura 3-8 Numeros dos itens ltem Descricao
Item Descricéo 17 Inibicdo da limpeza ativada
1 Freio de giro acionado 18 Nivel de Fluido de exaustéo de diesel (DEF)
2 Freio de estacionamento acionado paixo
3 Defeito nos fardis 19 HEST (Temperatura do sistema de escape alta)
4 Parada de emergéncia 20 Aguardar para ligar o motor
5 Temperatura do 6leo hidraulico alta 21 Tragdio nas quatro rodas acionada
6 Atencao da transmissao 22 Intereixos bloqueados
7 Presséo da direc&o baixa 23 Rodas traseiras ndo centralizadas
8 Sinaleira direcional esquerda 24 Chave de botéo (sem uso)
9 Pressio do freio baixa o5 Indicador de temperatura do liquido de arrefeci-
mento do motor

10 Controle do modulo eletrénico - -

26 Indicador de combustivel
11 Diagnostico do sistema elétrico

g 27 Indicador de nivel de combustivel baixo

12 Mostrador de LCD - -

28 Indicador de carga da bateria
13 Parada do motor -

29 Voltimetro
14 Indicador de atencéo do motor -

30 Tacometro
15 Limpeza do sistema de escape necessaria -

31 Chave de botédo (sem uso)
16 Sinaleira direcional direita . "

32 Indicador/nivel do DEF
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Deteccéo e resolucao de problemas de
componentes e acessorios do guindaste

1.

Se um componente ou acessorio do guindaste nao fun-
cionar quando for necessario, verifique e substitua o
fusivel. Além disso, verifique e substitua seu relé con-
forme necessario.

Verifique se ha problemas de continuidade e outros pro-
blemas no componente ou acessorio, seu controle ou
componente de acionamento e seu circuito. Repare
todos os componentes, acessorios ou disparadores
com defeito. Repare a fiagéo, se estiver com defeito.

Reparo:

a. MOTOR: Remova o motor ou disparador com
defeito (chave ou relé), instale novo motor ou dispa-
rador, instale novo fusivel, teste o motor. Para obter
informacdes adicionais, consulte a se¢éo aplicavel
neste manual.

b. VALVULA SOLENOIDE: Remova a valvula ou sole-
noide com defeito, instale nova valvula ou sole-
noide, instale novo fusivel, abasteca o sistema com
fluido, teste a valvula.

c. RCL: Repare de acordo com o manual do RCL, ins-
tale novo fusivel, teste de acordo com o manual do
RCL.

d. INDICADOR DE GIRO: Remova 0 solenoide ou
sensor do percussor, instale o sensor, instale o
novo percussor e teste o percussor. Para obter
informacdes adicionais sobre o indicador de rota-
¢édo, consulte a Secdo 5 Sistema indicador de rota-
¢éo do tambor do guincho, pagina 5-18.

Substituicdo do alternador

Remocéo

1. Verifique se a chave de ignicdo permaneceu desligada
por 2 minutos.

2. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicao
OFF (DESLIGADA).

3. Remova o fusivel de alimentacao do ECM.

4. Remova 0s cabos negativos das baterias.

5. Abra o compartimento do motor.

6. Etiquete e desconecte os cabos elétricos dos terminais
no alternador.

7. Gire o tensor no sentido horario para remover a tenséo
da correia. Puxe a correia para fora da polia do alterna-
dor e deixe o tensionador voltar a sua posigdo normal.

8. Remova e etiquete todos os fios. Remova o parafuso de
conexdo com cabeca do alternador e os parafusos de
montagem com cabeca. Remova o alternador.

3-10
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Instalacao

1.

10.

Inspecione a correia. Verifique se nao ha trincas ou
outros danos. Substitua a correia danificada, se neces-
sario.

Para montar o alternador, os componentes de monta-
gem devem ser apertados na seguinte sequéncia.

a. Parafuso com cabeca do alternador no suporte do
alternador.

b. Parafuso com cabeca da bracadeira inferior no
alternador.

c. Parafuso com cabeca da bracadeira inferior do
alternador na bomba d’agua.

Instale a correia em todas as polias do motor, exceto,
por enquanto, na do alternador.

Gire o tensionador no sentido horario. Insira a correia na
polia do alternador e, em seguida, cuidadosamente
retorne o tensionador a sua posi¢cdo normal, para que
ele tensione a correia. Verifique se a correia esta centra-
lizada no tensionador.

Verifique a tensd@o da correia na sua maior extensao
(maior 'distancia entre as polias). No ponto médio da
maior extensdo, pressione a correia com seu polegar.
Verifigue se a maior deflexdo, ao pressionar com o pole-
gar, nao é superior a 3/8 a 1/2 pol. (10 a 13 mm). (Ou,
usando um medidor de tenséao de correia, verifique se a
tensdo da correia no centro da maior extenséo é de 60 a
130 Ib [267 '@ 578 N]). Substitua a correia se ela estiver
muito solta (esticada em excesso).

Certifique-se de que o parafuso do tensor esteja aper-
tado.

Conecte os cabos elétricos aos terminais, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocao.

Conecte as baterias. Feche o compartimento do motor.
Instale o fusivel de alimentac&o do ECM.

Gire a chave de desconexédo da bateria para a posicdo
ON (LIGADA).

Verificacéo

1.

Ligue o motor. Verifique se a leitura do voltimetro no
console dianteiro € de 12 volts ou mais. Faga os reparos
necessarios.

Continue a investigar problemas no sistema de carga
conforme necessario se a substituicdo do alternador
n&o corrigiu o problema nesse sistema.

Qi Eanlrowoc
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Substituicdo do motor de partida

Remocéao

1.

Verifigue se a chave de ignicdo permaneceu desligada
por 2 minutos.

Substituicdo das baterias

Remocéao

AVISO

2. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicdo Possivel dano ao equipamento!
OFF (DESLIGADA). _ T
Para evitar possiveis codigos de falha do motor e opera-
3. Remova o fusivel de alimenta¢do do ECM. coes indesejaveis, verifique se a chave de ignicéo perma-
4. Remova os cabos negativos das baterias. neceu desligada QUrante dois minutos antes de
desconectar as baterias.
5. Abra o compartimento do motor. Desconecte as baterias se a maquina ficara inativa por
6. Etiquete e desconecte os cabos elétricos dos terminais mais de 24 horas.
no motor de partida.
7. Remova os parafusos que fixam o motor de partida no
suporte de montagem. Remova o motor de partida. g a VI SO
Instalagéo
¢ CONEXAO DA BATERIA [
1. Coloque o motor de partida no seu suporte de monta- PARA A CHAVE DE
. DESCONEXAO DA BATERIA
gem. Fixe-o com os parafusos.
MOTOR DE PARTIDA (-)
2. Conecte os cabos elétricos aos terminais, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remogéo.
CABO 2351
3. Conecte as baterias. ATERRANENTO DO BLOCO DO HOTOR
. PARA O PRISIONEIRO DE ATERRAMENTO
4. Instale o fusivel de alimentagdo do ECM. SASSRUTVA DO RANSORTADOR
Para evitar danos aos componentes eletrénicos, consulte o Manual de servigo antes de desconectar
. ~ . o~ os cabos. Em sequéncia: Verifique se a chave de ignigao permaneceu desligada durante dois minutos;
5. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posigao e o S ot O el sl i
ON (LIGADA). PT 80085926
6. Feche o compartimento do motor. FIGURA 3-9
Verifi o 1. Verifique se a chave de ignicdo permaneceu desligada
erificacao por 2 minutos.
1. 'I_'ent(_a dar partida no motor. Verifigue se o motor de par- 2. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicao
tida liga o motor. OFF (DESLIGADA).
2. Ligue o motor novamente e tente ouvir ruidos no motor- 3 Remova o fusivel de alimentac&io do ECM.
de partida. Verifique se ndo ha nenhum ruido anormal _ _
que indique que as engrenagens do motor de partida 4. Remova os cabos negativos das baterias.
estdo engatando incorretamente no volante do motor, 5. Remova os cabos positivos das baterias
que as engrenagens do motor de partida ndo se desen-
gataram do volante apds a chave de ignicédo voltar para 6. Etiquete e desconecte os cabos elétricos dos terminais
a posicao de ignigcdo (funcionar) ou se ha algum outro das baterias, comecando com os terminais positivos.
problema. Instale o motor de partida corretamente. 7. Remova as porcas e arruelas das hastes de fixagdo do
suporte. Remova o suporte de fixagéo.
8. Remova as baterias.
Instalacao
1. Coloque as baterias na caixa das baterias.
2. Instale o suporte de fixagdo para prender as baterias.
Fixe o suporte nas hastes de fixagdo do suporte com
porcas e arruelas.
Grove Published 3-2-2018, Control # 560-04 3-11




SISTEMA ELETRICO

MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2

Conecte os cabos aos terminais das baterias, come-
¢ando com os terminais positivos.

Feche a tampa da caixa das baterias.
Instale o fusivel de alimentagcao do ECM.

Gire a chave de desconex&o da bateria para a posicéo
ON (LIGADA).

Verifigue se as baterias de reposigéo estdo funcionando
ligando o motor do guindaste e operando varios de seus
componentes.

Substituicdo de componente no painel
de relés

Relé de acessoérios

1.
2.
3.

10.

11.

Coloque a chave de igni¢c&o na posi¢do OFF.
Espere dois minutos.

Gire a chave de desconex&o da bateria para a posigédo
OFF (DESLIGADA).

Trabalhando atrds do assento do operador, remova as
ferragens que fixam a tampa do painel e abra a tampa.

Etiguete e desconecte os cabos elétricos do relé sus-
peito.

Remova as ferragens que fixam o relé suspeito no con-
junto do painel de relés. Remova o relé suspeito.

Instale o relé de reposi¢do no painel de relés e fixe-o
com as ferragens.

Conecte os cabos elétricos ao relé, de acordo com as
etiquetas colocadas durante a remogao.

Posicione a tampa no painel e fixe-a com as pecas de
fixacao.

Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
ON (LIGADA).

Verifique se a instalacéo esta correta operando todos 0s
componentes envolvidos com o relé substituido e averi-
guando se eles estéo funcionando.

Substituicdo da campainha

1.

3-12

Trabalhando atrds do assento do operador, remova as
ferragens que fixam a tampa do painel e abra a tampa.

Etiquete e desconecte os cabos elétricos da campainha.

Desparafuse o anel de colar plastico sob o painel e
remova a campainha do furo no painel.

Instale a campainha de reposi¢do através do furo no
painel e fixe-a com o anel de colar plastico.

Conecte os cabos elétricos a campainha, de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remocéao.
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Posicione a tampa do console dianteiro no console e
fixe-o com as ferragens.

Verifique se a operagéo esta correta colocando a chave
de ignicdo em RUN (1). A campainha deve soar quando
0 motor ndo esta funcionando.

Substituicdo do grupo de medidores

Use os seguintes procedimentos e consulte a Figura 3-10 ao
remover/instalar o grupo de medidores.

Remocéo

1.

10.

11.
12.

13.

Coloque a chave de ignicdo na posi¢do Desligar e
remova-a do contato.

Espere dois minutos.

Gire a chave de desconexdo da bateria para a posi¢ao
OFF (DESLIGADA).

Puxe a protecdo de borracha (11) para fora da parte
inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

Remova a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcdo de inclinagdo/telescopica da coluna de
direcao.

Remova o volante de direcdo da seguinte maneira:

a. Remova a tampa do volante de direcdo (1) usando
um movimento de tor¢cdo empurrando com os pole-
gares a lateral da tampa mais préxima de vocé
enquanto puxa simultaneamente com os dedos a
lateral da tampa mais distante de vocé.

b. Remova a porca de fixagdo do eixo da coluna de
diregé@o e remova o volante de diregéo (2).

Remova os quatro parafusos (13) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) uma a outra.

Remova os seis parafusos (14) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) a tampa dos medidores/
chave (6).

Remova a tampa lateral esquerda (8) da coluna de direcao.
Desconecte o chicote elétrico da parte traseira da chave
de ignicao (10).

Remova a tampa lateral direita (9) da coluna de direcéo.

Desconecte o chicote elétrico da parte inferior do grupo
de medidores (5).

Remova o grupo de medidores (5) da tampa dos medi-
dores/chave (6) empurrando para dentro os lados
esquerdo e direito do grupo de medidores (5) e em
seguida empurrando o grupo de medidores para cima
(5) através da tampa dos medidores/chave (6).

(i Eanlrowoc
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Instalacao

1.

Instale o grupo de medidores (5) na parte superior da
tampa dos medidores/chave (6) empurrando o grupo de
medidores (5) para baixo através da parte superior da
tampa dos medidores/chave (6) até ouvir um clique das
presilhas de fixa¢do do grupo de medidores encaixando
no lugar.

2. Conecte o chicote elétrico na parte inferior do grupo de
medidores (5).

3. Instale a tampa lateral direita (9) na coluna de direcao.

4. Conecte o chicote elétrico a chave de igni¢&o (10).

5. Instale a tampa lateral esquerda (8) na coluna de dirego.

6. Fixe a tampa dos medidores/chave (6) as tampas late-
rais esquerda e direita (8, 9) usando seis parafusos (14).

7. Fixe as tampas laterais esquerda e direita (8, 9) uma a
outra usando quatro parafusos (13).

8. Instale o volante (2); aperte a porca de fixagcdo com
30 Ib-pé +4 (40 Nm 5) de torque.

9. Instale a tampa do volante de direcao (1).

10. Instale a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcdo de inclinacdo/telescopica da coluna de
direcéo.

11. Puxe a protecdo de borracha (11) para cima e sobre a
parte inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

12. Gire a chave de desconexao da bateria para a posicao
ON (LIGADA).

Verificacao

1. Dé a partida no motor e verifique se os instrumentos
funcionam corretamente.

2. Se necessario, continue a investigar se ha algum pro-

blema no sistema que ndo tenha sido corrigido pelo
reparo ou pela substituicdo do grupo de medidores ou
da fiagcdo associada.

Substituicdo da chave oscilante

Use os seguintes procedimentos e consulte a Figura 3-10 ao
remover/instalar uma chave.

Remocéao

1. Coloque a chave de ignicdo na posicdo Desligar e
remova-a do contato.

2. Espere dois minutos.

3. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
OFF (DESLIGADA).

4. Puxe a protecdo de borracha (11) para fora da parte

Grove

inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

10.
11.

Remova a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcdo de inclinagéo/telescopica da coluna de
direcao.

Remova os quatro parafusos (13) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) uma a outra.

Remova os seis parafusos (14) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) a tampa dos medidores/
chave (6).

Remova a tampa lateral esquerda (8) da coluna de direcao.

Desconecte o chicote elétrico da parte traseira da chave
de ignicao (10).

Remova a tampa lateral direita (9) da coluna de direcéo.
Desconecte o chicote elétrico da parte inferior da chave
(4) a ser substituida. Remova a chave apertando as pre-

silhas de fixacdo em cada lado da chave e empurrando
para cima até a chave se soltar da tampa.

Inspecéo

1.

Inspecione visualmente se ha evidéncias de trincas,
conexdes danificadas ou outros danos na chave. Subs-
titua a chave danificada, se necessario.

Verifique se h& isolamento ou conectores danificados na
fiacdo. Faga os reparos necessarios.

Verifique todos os conectores quanto a corroséo. Subs-
titua componentes corroidos conforme necessério.

Execute a seguinte verificacdo para determinar se a
chave estdem condic¢des de servico.

a. Usando um ohmimetro, verifigue a continuidade
entre os terminais da chave, com a chave na posi-
¢do ON ou posicédo ativada. O ohmimetro deve
registrar zero ohm (continuidade).

b. Coloque a chave na posi¢cdo OFF ou posi¢édo desa-
tivada. O ochmimetro deve registrar infinito (sem
continuidade).

c. Substitua a chave se ela néo for aprovada em qual-
quer um desses testes.

Instalacao

1.

Published 3-2-2018, Control # 560-04

Remova o mecanismo (3) da chave antiga segurando a
chave pelas laterais em uma das méos e apertando e
puxando para cima os lados esquerdo e direito do
mecanismo com a outra méao.

Oriente 0 mecanismo (3) corretamente em relagdo a
nova chave (4) e instale o mecanismo na chave.

Instale a chave (4) na tampa dos medidores/chave (6)
empurrando a chave (4) para baixo através da parte
superior da tampa dos medidores/chave (6) até ouvir um
cligue de encaixe das presilhas de fixacao.

Conecte o chicote elétrico na parte inferior da chave (4).
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© N o u

10.

11.

12.

Veri
1.

Instale a tampa lateral direita (9) na coluna de direc¢éo.
Conecte o chicote elétrico a chave de ignigao (10).
Instale a tampa lateral esquerda (8) na coluna de dire¢ao.

Fixe a tampa dos medidores/chave (6) as tampas late-
rais esquerda e direita (8, 9) usando seis parafusos (14).

Fixe as tampas laterais esquerda e direita (8, 9) uma a
outra usando quatro parafusos (13).

Instale a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcdo de inclinacé@o/telescopica da coluna de
direcéo.

Puxe a protecao de borracha (11) para cima e sobre a
parte inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
ON (LIGADA).

ficacéo
Opere a chave de acordo com o Manual do operador.
Verifigue se todas as funcdes estdo operando.

Se necessario, continue a investigar se ha alguma ano-
malia no sistema ou circuito que nao tenha sido corri-
gida pelo reparo ou pela substituicdo da chave ou da
fiag&o associada.

Substituicdo da chave de ignicao

Use

0s seguintes procedimentos e consulte a Figura 3-10 ao

remover/instalar a chave de ignigéo.

Remocéo

1.

10.

3-14

Coloque a chave de ignicdo na posi¢cdo Desligar e
remova-a do contato.

Espere dois minutos.

Gire a chave de desconex&o da bateria para a posicéo
OFF (DESLIGADA).

Puxe a protecdo de borracha (11) para fora da parte
inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

Remova a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcdo de inclinacdo/telescopica da coluna de
direcao.

Remova os quatro parafusos (13) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) uma a outra.

Remova os seis parafusos (14) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) a tampa dos medidores/
chave (6).

Remova a tampa lateral esquerda (8) da coluna de direcéo.

Desconecte o chicote elétrico da parte traseira da chave
de ignicao (10).

Remova a tampa lateral direita (9) da coluna de direcao.
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11. Remova a contraporca que fixa a chave de igni¢éo (10)

a tampa direita (9) e remova a chave de ignigéo.

Inspecéo

1.

Inspecione visualmente se ha evidéncias de trincas,
conexdes danificadas ou outros danos na chave de igni-
¢do. Substitua a chave de igni¢do danificada conforme
necessario.

Verifique se ha isolamento ou conectores danificados na
fiagdo. Faga os reparos necessarios.

Verifigue todos os conectores quanto a corrosdo. Subs-
titua componentes corroidos conforme necessario.

Execute a seguinte verificagdo para determinar se a
chave de igni¢do esta em condigBes de servigo.

a. Usando um ohmimetro, verifigue a continuidade
entre os terminais da chave, com a chave na posi-
¢do ON ou posicédo ativada. O ohmimetro deve
registrar zero ohm (continuidade).

b. Coloque a chave na posi¢cdo OFF ou posi¢édo desa-
tivada. O ochmimetro deve registrar infinito (sem
continuidade).

c. .Substitua a chave se ela néo for aprovada em qual-
quer um desses testes.

Instalacao

1.

o M 0N

Instale a chave de igni¢cdo (10) na tampa lateral direita
(9) e fixe com a contraporca.

Instale a tampa lateral direita (9) na coluna de diregé&o.
Conecte o chicote elétrico a chave de ignigao (10).
Instale a tampa lateral esquerda (8) na coluna de direcéo.

Fixe a tampa dos medidores/chave (6) as tampas late-
rais esquerda e direita (8, 9) usando seis parafusos (14).

Fixe as tampas laterais esquerda e direita (8, 9) uma a
outra usando quatro parafusos (13).

Instale a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcado de inclinacdo/telescopica da coluna de
direcéo.

Puxe a protecdo de borracha (11) para cima e sobre a
parte inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
ON (LIGADA).

Verificacéo

1.

Opere a chave de ignicao conforme as instru¢cdes no
Manual do operador. Verifique se todas as funcdes
estdo operando.

Se necessario, continue a investigar se ha alguma ano-
malia no sistema ou circuito que nédo tenha sido corri-
gida pelo reparo ou pela substituicdo da chave ou da
fiag&o associada.
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Substituicdo da alavanca da sinaleira
direcional e da alavanca de mudanca
da transmisséo

Use os seguintes procedimentos e consulte a Figura 3-10 ao
remover/instalar a alavanca da sinaleira direcional ou ala-
vanca de cambio.

Remocéo

1.

10.

11.
12.

13.

14.

15.

16.

Grove

Coloque a chave de ignicdo na posicdo Desligar e
remova-a do contato.

Espere dois minutos.

Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
OFF (DESLIGADA).

Puxe a protecdo de borracha (11) para fora da parte
inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

Remova a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcdo de inclinacéo/telescopica da coluna de
direcéo.

Remova o volante de dire¢do da seguinte maneira:

a. Remova a tampa do volante de dire¢do (1) usando
um movimento de tor¢do empurrando com os pole-
gares a lateral da tampa mais préxima de vocé
engquanto puxa simultaneamente com os dedos a
lateral da tampa mais distante de vocé.

b. Remova a porca de fixagdo do eixo da coluna de
direcdo e remova o volante de direcao (2).

Remova os quatro parafusos (13) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) uma a outra.

Remova os seis parafusos (14) que fixam as tampas
laterais esquerda e direita (8, 9) a tampa dos medidores/
chave (6).

Remova a tampa lateral esquerda (8) da coluna de direcéo.

Desconecte o chicote elétrico da parte traseira da chave
de ignicao (10).
Remova a tampa lateral direita (9) da coluna de direcéo.

Desconecte o chicote elétrico da parte inferior do grupo
de medidores (5).

Etiquete e desconecte o chicote elétrico da parte inferior
de cada interruptor (4).

Remova a tampa dos marcadores/chave (6) da coluna
de diregéo.

Desconecte os chicotes elétricos da parte inferior das
alavancas da sinaleira direcional e de mudanca da
transmisséo (7).

Remova os dois parafusos e porcas que fixam as duas
alavancas (7) uma a outra.

Instalacao

1. Alinhe os pinos de localizagdo das alavancas da sina-
leira direcional e de mudanca da transmisséo (7) com os
furos na coluna de direcéo.

2. Fixe as duas alavancas (7) uma a outra usando os dois
parafusos e porcas.

Conecte os chicotes elétricos as alavancas (7).

4. Instale a tampa dos marcadores/chave (6) na coluna de
direcéo.

5. Conecte o chicote elétrico na parte inferior do grupo de
medidores (5).

6. ' Instale os chicotes elétricos nas chaves (4) de acordo
com as etiquetas colocadas durante a remog&o.

7. ‘Instale a tampa lateral direita (9) na coluna de direcao.

8. Conecte o chicote elétrico a chave de igni¢éo (10).

9. Instale a tampa lateral esquerda (8) na coluna de dire¢do.

10. Fixe a tampa dos medidores/chave (6) as tampas late-
rais esquerda e direita (8, 9) usando seis parafusos (14).

11. Fixe as tampas laterais esquerda e direita (8, 9) uma a
outra usando quatro parafusos (13).

12. Instale o volante (2); aperte a porca de fixagdo com
30 Ib-pé +4 (40 Nm +5) de torque.

13. Instale a tampa do volante de direcéo (1).

14. Instale a alavanca (12) e o espacador que trava/des-
trava a funcdo de inclinacé@o/telescopica da coluna de
direcéo.

15. Puxe a protecdo de borracha (11) para cima e sobre a
parte inferior das tampas laterais esquerda e direita (8, 9).

16. Gire a chave de desconexao da bateria para a posicao
ON (LIGADA).

Verificacao

1. Opere a alavanca da sinaleira direcional ou a alavanca
de mudanca da transmissao de acordo com o Manual
do operador. Verifique se todas as fun¢des estéo ope-
rando.

2. Se necessario, continue a investigar se ha alguma ano-
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malia no sistema ou circuito que nédo tenha sido corri-
gida pelo reparo ou pela substituicdo da alavanca da
sinaleira direcional ou alavanca de mudanca da trans-
missédo ou da fiacdo associada.
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Substituicdo do conjunto do limpador
de para-brisa

Remocéao

1. Coloque a chave de ignicdo na posicdo Desligar e
remova-a do contato.

2. Espere dois minutos.

3. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
OFF (DESLIGADA).

4. Etiquete e desconecte os cabos elétricos do motor.

Desconecte a mangueira do lavador no braco do limpa-
dor (também chamado de conjunto do brago pantogra-
fico) do conjunto da conexdo do bico do lavador
(Figura 3-11).

NOTA: A porcae a arruela fazem parte do kit adaptador do
pantdgrafo. A porca, a arruela e a luva fazem parte
do kit do eixo do pivo.

6. Remove a porca da tampa e a arruela que fixam o braco
do limpador no kit adaptador do pantdgrafo. Remove a
porca da tampa, a arruela e a luva conica que fixam o
bracgo do limpador ao eixo do pivo.

7. Remova o brago do limpador do adaptador do panto-
grafo e do eixo do pivo.

8. Remove a luva flangeada, a porca e as duas arruelas
lisas do eixo do pivd.

9. Remova os dois parafusos com cabeca e as arruelas de
presséo que fixam o adaptador do pantégrafo ao exte-
rior da cabine. Remova o adaptador do pantografo e a
junta de vedacdo.

10. Remova as ferragens de fixagéo para liberar o suporte
do motor do limpador do para-brisa do interior da
cabine. Remova o suporte, com o motor e o eixo do pivd
conectados, da cabine.

NOTA: Pode ser necessario remover ou mover outras
pecas para passar 0 suporte e as pegas conecta-
das em volta da coluna de dire¢do. Tome cuidado

para ndo danificar nenhuma peca.

11. Remova a porca para liberar o eixo do motor do limpa-
dor da manivela do motor do limpador. Remova os trés
parafusos e arruelas para liberar o motor do limpador de
seu suporte. Remova o motor do limpador de seu
suporte. Deixe as outras pecas conectadas ao suporte
por enquanto.

Inspecéao

1. Inspecione visualmente se ha evidéncias de trincas ou
outros danos na carcaga do motor. Verifique se héa folga
excessiva no eixo, indicando rolamentos desgastados
ou danificados. Substitua o motor se estiver desgastado
ou danificado.

Grove

Inspecione se a palheta do limpador estd em condi¢gbes
de servico. Substitua a palheta se ela estiver desgas-
tada.

Inspecione se ha danos no brago do limpador e nas
pecas dos kits dos componentes de conexao (adaptador
do pantégrafo, eixo do pivd, conexdo e manivela do
motor do limpador, suporte do motor do limpador). Subs-
titua o que for necessario.
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FIGURA 3-11
Item Descrigao
1 Braco do limpador de para-brisa
2 Arruela
3 Porca
4 Arruela
5 Parafuso
6 Suporte de montagem
7 Motor
8 Junta de vedacao
9 Placa de montagem
10 Colar serrilhado
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Instalacéo

1.

NOTA:

Verifiqgue se o eixo do piv0 e a conex&o e manivela do
motor do limpador estdo no local correto no suporte do
motor. (Arruelas e molas de grampo fixam a conexao
nos pinos do pivé na manivela e no eixo do pivo. O pino
do pivd do eixo do pivo € montado no furo mais proximo
da extremidade da alavanca do eixo do piv0).

Conecte o motor do limpador ao suporte do motor com
os parafusos e as arruelas. Conecte o eixo do motor do
limpador a alavanca do motor do limpador com a porca
e a arruela. Fixe o adaptador e a junta de vedacéo do
adaptador do pantografo no exterior da cabine com os
parafusos com cabeca e as arruelas de pressao.

Instale o suporte do motor e as pegas conectadas no
interior da cabine com as ferragens de fixagéo. Verifique
se 0 eixo do pivd passa através do furo no adaptador do
pantografo.

Tenha cuidado para néo danificar nenhuma pega
ao movimentar o suporte e as pegas conectadas
em volta da coluna de diregéo.

Fixe o eixo do pivd no adaptador do pantdgrafo com a
porca e as arruelas do eixo do pivo. Instale a luva flan-
geada no eixo do pivo.

Instale o braco do limpador nos eixos no adaptador do
pantégrafo e no eixo do pivé. Fixe o-brago do limpador
no eixo do adaptador do pantdgrafo com a arruela e a
porca da tampa. Fixe o braco do limpador no eixo do
pivd com a luva cbnica, a arruela e a porca do préprio
eixo do pivo.

Conecte a mangueira do lavador do brago do limpador
ao conjunto de fixacao do bico do lavador.

Conecte os cabos elétricos ao motor do limpador, de
acordo com as etiquetas colocadas durante a remocao.

Gire a chave de desconex&o da bateria para a posicéo
ON (LIGADA).

Verificagéo

1.

3-18

Borrife um pouco de fluido de limpeza no para-brisa com
o lavador.

Opere o limpador de para-brisa e verifiqgue se esté fun-
cionando. Substitua a palheta do limpador se ela estiver
deixando marcas ou limpando de forma insatisfatoria.
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Substituicdo do conjunto do lavador do
para-brisa

Remocéao

1.

Coloque a chave de ignicdo na posicdo Desligar e
remova-a do contato.

2. Espere dois minutos.

3. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
OFF (DESLIGADA).

4. Localize o reservatério e a bomba do lavador do para-
brisa no lado traseiro esquerdo da cabine.

5. Etiquete e desconecte o cabo elétrico e o fio terra da
bomba.

6. Desconecte a mangueira da bomba do lavador do para-
brisa. Segure a mangueira de forma a ndo derramar
fluido de limpeza. Recolha o fluido de limpeza do reser-
vatério do lavador do para-brisa com um recipiente ade-
quado.

7. Remova 0s quatro parafusos autoatarraxantes que
fixam o reservatério do lavador do para-brisa na cabine.
Remova o reservatério e a bomba do lavador do para-
brisa.

8. Remova a bomba e a vedagdo da bomba do reservatério.

Inspecéao

1. Inspecione visualmente se ha evidéncias de trincas,
vazamentos ou outros danos na bomba. Substitua a
bomba, se danificada.

2. Inspecione se ha vazamentos no reservatorio. Substitua
a vedac¢ao da bomba se houver vazamentos. Substitua
0 reservatorio se ele estiver danificado e/ou vazando.

3. Inspecione o bico de pulveriza¢do no braco do limpador.
Se ‘necessario, limpe o bico com um pedago fino de
arame e ar comprimido.

Instalacao

1. Instale a bomba e a vedacédo da bomba no reservatério.

2. Instale o reservatério do lavador do para-brisa na
cabine. Fixe o reservatorio com quatro parafusos autoa-
tarraxantes.

3. Conecte a mangueira a bomba do lavador do para-
brisa.

4. Conecte o cabo elétrico e o fio terra da bomba, de
acordo com as etiquetas colocadas durante a remocao.

5. Gire a chave de desconex&o da bateria para a posicéo
ON (LIGADA).

6. Abasteca o reservatdrio com fluido de limpeza.

Qi Eanlrowoc
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Verificacao

1. Borrife um pouco de fluido de limpeza no para-brisa com
o lavador.

2. Facareparos se o lavador do para-brisa ndo funcionar.

Substituicdo do conjunto do limpador do
teto solar

Remocéao

1. Coloque a chave de ignicdo na posicdo Desligar e
remova-a do contato.

2. Espere dois minutos.

3. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicéo
OFF (DESLIGADA).

4. Etiquete e desconecte os cabos elétricos do motor.
5. Remova o braco do limpador do eixo do motor.

6. Remova a porca, 0 espagador, a arruela de couro e a
arruela lisa de nailon do eixo do motor, no lado externo
do teto da cabine.

7. Remova a porca e arruela de pressédo que fixam o
suporte do motor no teto da cabine e remova o motor do
teto. Remova a arruela lisa grande de nailon do eixo do
motor e a arruela lisa e a arruela lisa pequena de nailon
do parafuso de montagem.

8. Remova o parafuso de montagem e a arruela lisa de
néilon da parte externa do teto da cabine.

9. Limpe todo o material de vedagédo em volta de furos no
teto da cabine.

Inspecéao

1. Inspecione visualmente se ha evidéncias de trincas ou
outros danos na carcaga do motor. Verifiqgue se ha folga
excessiva no eixo, indicando rolamentos desgastados
ou danificados. Substitua o motor, se danificado.

2. Inspecione se a palheta do limpador estd em condi¢fes
de servigo. Substitua a palheta se ela estiver desgas-
tada.

3. Inspecione se ha danos no braco e nas pecas do limpa-
dor. Substitua o que for necessario.

Grove

Instalacao

1. Aplique material selante em volta dos dois furos no teto
da cabine, tanto interna quanto externamente.

2. Instale o parafuso com a arruela lisa de nailon (por fora)
através do furo de montagem no teto da cabine.

3. Instale a arruela lisa de néilon no eixo do motor e insira
0 eixo do motor no furo no teto da cabine. Posicione a
arruela pequena de néilon e a arruela lisa no parafuso
entre o suporte de montagem o teto da cabine. Fixe com
a arruela de presséo e a porca.

4. Instale a arruela lisa de nailon, a arruela de couro, o
espacador e a porca no eixo do motor. Aperte a porca.

5. Instale o brago e a palheta do limpador no eixo do motor.

6. Conecte os cabos elétricos ao motor do limpador, de
acordo com as etiquetas colocadas durante a remogao.

7. Gire a chave de desconexdo da bateria para a posicdo
ON (LIGADA).

Verificacéo

Opere o limpador de teto solar e verifique se esté funcio-
nando. Substitua a palheta do'limpador se ela estiver dei-
xando marcas ou limpando de forma insatisfatoria.

Sistema de carga do cilindro telescépico -
Diagrama esquematico elétrico
(se equipado)

O sistema de carga do cilindro telescdpico evita a retragédo
da lanca devido a contracdo térmica em determinadas con-
digbes de operacdo. Consulte a subsecéo intitulada Circuito
do telescopio, pagina 4-27 para obter informacdes detalha-
das sobre a operacao desse sistema. Consulte a
Figura 3-12 para ver um diagrama elétrico do sistema de
cargado cilindro telescopico.
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Item Descricao Iltem Descricéo

1 Chave de extenséo/retracéo do estabilizador 8 Indicador de carga do cil. telesc.

2 Fusiveis 17, 18, 19 9 Chave de presséo de carga do cil. telesc.

3 Relé de acessorios 2 10 Relé da campainha de presséo do cil. telesc.

4 Chave da diregéo traseira 11 Médulo do painel de alimentacédo

5 Relé de carga do cil. telesc. 2 12 Campainha

6 Relé de carga do cil. telesc. 1 13 Relé da campainha do guindaste

7 RCL (Limitador de capacidade nominal)

FIGURA 3-12
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FERRAMENTAS PARA DETECCAO
E SOLUCAO DE PROBLEMAS

Esta maquina incorpora o sistema barramento CAN Multiplex.

Para detectar e solucionar problemas do sistema elétrico
com eficiéncia, € preciso usar um computador com o sis-
tema operacional Windows, software de servico CAN-Link
(nimero de peca 9999102587) e um cabo de conexao
(nimero de pecga 80026376).

A Manitowoc Crane Care solicita que vocé tenha em seu
estoque de kits de ferramentas de servico o kit de ferramen-
tas de servico CAN-Link para o RT9000. O software permi-
tira ver, em tempo real, o status de todas as entradas e
saidas no sistema e permitira detectar erros nas entradas e
saidas. O software de manutencao CAN-Link e o cabo de
conexdo estao disponiveis através da Crane Care para
aqueles técnicos de manutencado que participaram do curso
de novas tecnologias Grove.

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

Esta sec¢éo fornece uma breve descricdo dos equipamentos
opcionais disponiveis para o guindaste, que ndo sao discuti-
dos em outra parte deste manual de servico.

Luz giratéria

As luz giratéria esta instalada no lado direito da plataforma
girat6ria em frente ao guincho principal.

Holofotes montados na lanca

A chave da luz da langa esté localizada no painel do teto da
cabine. A chave é uma chave oscilante LIGA/DESLIGA que
acende e desliga as lampadas localizadas na parte inferior
da lanca.

Espelho retrovisor

A instalacdo do espelho retrovisor consiste em um espelho
retrovisor montado no canto superior esquerdo da cabine. O
espelho pode ser ajustado conforme necessario paraa visu-
alizagdo ideal a partir da cabine, enquanto a langa estiver
sobre a parte frontal do guindaste.

Ar-condicionado

Um ar-condicionado de acionamento hidraulico é instalado
no lado esquerdo da plataforma rotativa. Ele consiste em um
motor do compressor, uma unidade condensadora e uma
unidade de cabine montada sob o assento do operador. Ele
é ligado e desligado por uma chave giratéria montada no
console do teto. Consulte Chave de controle do ar-condicio-

Grove

nado (opcional) na Se¢édo 3 do Manual do operador - Contro-
les e procedimentos de operacao. O motor do compressor
do ar-condicionado é acionado pela bomba hidraulica n® 2. A
véalvula de carga do acumulador duplo garante que o circuito
do freio tenha vazéo prioritaria e o circuito do ar-condicio-
nado receba o excesso de vazéo.

Ao fazer manutencdo no sistema de ar-condicionado,
observe as seguintes especifica¢des:

»  Tempo de evacuag¢do minimo — 30 minutos
» Niveis de carga de refrigerante — 2.0 Ib (z 0.5 0z)

« Oleo Pag adicional exigido acima de 6 0z ho compres-
sor—4.0 oz

Operacao em climafrio

Regifes com temperaturas ambientes abaixo de —9°C
(15°F) sao consideradas articas. As recomendacgdes a
seguir foram criadas para a operagdo de guindastes Grove
em temperaturas muito baixas (ou seja, abaixo de zero).

Tome especial cuidado para assegurar-se de que 0s guindas-
tes usados em temperaturas muito baixas sejam operados e
recebam manutencado de acordo com 0s procedimentos indi-
cados pela Manitowoc. Portanto, certifique-se sempre de rea-
lizar a lubrificacdo adequada durante o agquecimento do
sistema e a operacéo correta de todas as fun¢des de guin-
daste ao operar em tempo frio. Independentemente da visco-
sidade do 6leo dos lubrificantes do guindaste, sempre siga 0s
procedimentos de partida e operacdo em tempo frio descritos
no Manual do Operador. Para garantir a lubrificacdo ade-
quada durante o aquecimento do sistema e a operagao cor-
reta de todas as fung¢des do guindaste. Consulte Condi¢des e
lubrificantes para ambientes articos, pagina 9-3.

As funcgdes individuais do guindaste devem ser ativadas
para garantir que estejam suficientemente aquecidas antes
de se realizar uma elevacao.

A operacdo de guindastes com capacidade nominal
maxima em temperatura ambiente entre —9°C e —40°C (15°F
e —40°F) ou abaixo deve ser realizada somente por operado-
res competentes que possuam habilidade, experiéncia e
destreza para garantir uma operagao suave.

Aquecedor do liquido de arrefecimento de
componentes

O aquecedor a diesel do liquido de arrefecimento faz circular
o liquido de arrefecimento aquecido através dos componen-
tes do motor e do guindaste quando operando em tempera-
turas articas. O aquecedor do liquido de arrefecimento deve
ser ativado 2 horas antes do guindaste para permitir tempo
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suficiente para preaquecer os fluidos e ajudar a facilitar as
condi¢bes de partida.

A ATENCAO
Risco de exploséao!

Antes de liga-lo, verifique se o aquecedor pode ser ope-
rado no local atual do guindaste. Ha perigo de exploséo
ao usar o aquecedor perto de objetos inflamaveis! Nao
estacione o veiculo préximo a objetos inflamaveis.

Tome cuidado nas proximidades do tubo de escape, pois
ele fica muito quente.

Para ativar o aquecedor, certifique-se de que a valvula de
fornecimento de combustivel do reservatério de combustivel
do aquecedor esta na posicdo ON (LIGADA). Certifique-se
de que a chave de desconexdo da bateria esta na posicao
ON (LIGADA) e pressione o botédo de ativagdo no painel de
controle do aquecedor. Uma luz verde acendera indicando
gue o sistema foi ativado. Os ciclos de partida e desliga-
mento podem levar aproximadamente 2 minutos para iniciar.
Certifique-se de que o liquido de arrefecimento, o aquecedor
de transmisséo, a rotula, o aquecedor da bateria, a bomba
de combustivel em linha, o aquecedor de combustivel em
linha e o aquecedor do reservatorio hidraulico estdo aque-
cendo de modo apropriado.

Para desativar o aquecedor, pressione o botdo no painel de
controle do aquecedor. A luz verde desligara, indicando que
o sistema foi desativado. O ciclo de desligamento pode levar
aproximadamente 2 minutos.

Deteccdo e resolucdo de problemas
No caso de falhas, verifique os pontos a seguir:
e Se o0 aquecedor ndo der a partida depois que for ligado:
- desligue e religue o aquecedor.
» Seainda assim o0 aquecedor nao iniciar, verifique se:
- Ha combustivel no tanque?
- Osfusiveis estdo OK?
- Os cabos elétricos, as conexges etc. estdo OK?

- Haalgo blogueando o suprimento de ar de combus-
tdo ou o sistema de escape?

» Verifique as aberturas do suprimento de ar de combus-
tdo e do sistema de escape apds longos periodos de
inatividade, limpe, se necessario!

»  Se o defeito no aquecedor permanecer mesmo depois
gue esses pontos tiverem sido verificados ou se outro
problema acontecer em seu aquecedor, entre em con-
tato com um distribuidor autorizado Manitowoc ou com a
Manitowoc Crane Care.

Instru¢cfes de manutencgéo

e Ligue o aquecedor uma vez por més por cerca de
10 minutos, mesmo fora do periodo de aquecimento.

e | Antes do inicio do periodo de aguecimento, o aquecedor
deve passar por um teste. Se fumacga extrema persistir,
se houver um ruido de queimadura incomum ou um odor
claro de combustivel puder ser percebido ou se pegas
elétricas/eletronicas aquecerem, o aquecedor devera ser

NOTA: Um descarregamento acelerado da bateria ocor- . . . ~ .
rera quando o motor do guindaste for desligado. desligado e retirado de Servigo com a remogao do fusivel.
Se voce ligar o aquecedor enquanto o motor do Nesse ca}so, (o] aquecgdor nao devera ser usad.o nova-
guindaste estiver parado, as baterias precisardo mente até que tenha sido verificado por uma equipe qua-
ser recarregadas apos curtos periodos de tempo. lificada que tenha sido treinada apropriadamente.
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LANCA
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DESCRICAO Extensédo datrelica opcional

Uma langa esta disponivel no guindaste; é uma langa de
cinco secdes, totalmente motorizada, sequenciada e sincro-
nizada de 42 a 159.3 pés (12,8 a 48,5 m). A montagem da
lanca utiliza um design Mega Form. A lanca de cinco se¢des
utiliza dois cilindros telescopicos sequenciados para a
extensdo e retracdo da lanca, além de sincronizagéo por
cabos para a extensao e retracdo da secao volante. A eleva-
¢do da langa é feita por um Unico cilindro de elevacao, em
um angulo de —3 graus a +78 graus.

Extensé&o datrelica

A extensdo articulada da trelica de duas se¢8es, deslocéavel
de 11 a 18 m (36 a 59 pés) € armazenada ao lado da segéo
da base da langa. Os deslocamentos séo de 0°, 20° e 40°.

Grove

A extensdo articulada da trelica de duas se¢8es, deslocéavel
hidraulicamente de 36 a 59 pés (11 a 18 m) é armazenada
ao lado da sec¢édo da base da langa. Os deslocamentos sdo
de 0° a 40°.

Insertos da extenséo da trelica opcionais

Os insertos da extenséo da trelica de 26 pés (8 m) nao
armazenaveis sdo instalados entre a extremidade da lanca e
a extensao de duas sec¢des. Uma extremidade padréo de
lanca auxiliar (polia “rooster”) esta disponivel para a langa a
fim de simplificar o uso de um cabo de perna Unica. A polia
“rooster” é instalada na extremidade da langa principal e é
fixada por pinos que passam pela polia “rooster” e pela
extremidade da langa principal.
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Chaves de controle da lanca

As chaves e indicadores a seguir estdo localizados na
cabine da superestrutura do guindaste e sdo usados em
conjunto para controlar a fungéo telescépica da lanca.

Chaves do modo telescopico automatico/
manual da lanca

A chave do modo telescopico manual/automatico da lanca e
o indicador estdo localizados no painel de controle superior.
A chave tem um mecanismo oscilatério de duas posicdes.

Quando a chave esta no modo Auto, as se¢des da lanca se
estendem em uma sequéncia pré-determinada ao executar a
funcéo telescopica da lanca. A secdo intermediaria interna se
estende 75% e para. Em seguida, a secao intermediaria cen-
tral se estende 75% e para. Posteriormente, a se¢do interme-
diaria interna se estende até 100%, a secao intermediaria
central se estende até 100% e a se¢do intermediaria externa
e a secao volante se estendem de maneira sincronizada. As
secOes se retraem da mesma maneira na ordem inversa.

Quando estd no modo manual, a chave acende. A chave de
selecdo da secgao telescépica da langa é colocada na posicao
da secao intermediaria central ou interna para estender ou
retrair a se¢éo selecionada, até ser retornada a posigcéo apro-
priada para que ocorra a sincroniza¢do normal da lanca.

Chave seletora das sec¢des telescopicas da
lanca central/intermediéria interna

A chave seletora da segao telescépica da langa intermediaria
interna/intermediéria central localiza-se no painel de controle
superior. Esta chave de trés posi¢des é usada em conjunto
com a chave do modo telescépico automatico/manual da
lanca. Quando a chave de modo da lancga é posicionada em
manual, a chave seletora da sec¢éo telescépica da lanca é
colocada em uma das duas posi¢Bes. Quando colocada na
posicdo superior, a intermediaria central pode ser estendida.
Quando a secao intermediaria central estiver totalmente
estendida, a se¢ao intermediaria externa e a alavanca podem
ser controladas. A chave acende quando é colocada na posi-
¢ao intermediaria central ou intermediéria interna.

Chaves do jib oscilante

As chaves do jib oscilante estdo localizadas no apoio de
braco direito. Cada chave tem duas posi¢cfes. A chave de
alimentacédo (1) (Figura 4-1) ativa a chave momentanea
RAISE/LOWER (ELEVAR/ABAIXAR) (2) que energiza um
solenoide para elevar ou abaixar o jib quando esta na posi-
¢ao ON (LIGADA).
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FIGURA 4-1

TEORIA DE OPERACAO

Extensédo da lanca

A extensdo e a retracdo da lanc¢a sédo feitas com dois cilin-
dros telescopicos, cinco cabos de extensao e dois cabos de
retragdo. O cilindro telescopico inferior € um cilindro de dois
estagios. A haste do primeiro estagio é fixada na parte tra-
seira da secgéo da base da lanca e o tambor do primeiro
estagio é fixado na secéo intermediaria interna da langa por
um munhé&o. O segundo estagio do-tambor do primeiro cilin-
dro telescopico é fixado na parte traseira da se¢éo interme-
diaria central por um munhéo. A extremidade da haste do
cilindro telescépico superior é fixada na parte traseira da
secdo intermediéaria central e o tambor é fixado na secédo
intermediaria externa da lanca por um munhéo. Os cabos de
extensdo sdo presos a parte traseira da secao volante e pas-
sam por polias de extensao na frente do cilindro telescépico
superior até a parte dianteira tambor do segundo estagio do
cilindro telescopico inferior.

O fluido hidraulico para o primeiro estagio do cilindro inferior
é fornecido por mangueiras da plataforma rotativa. O fluido
hidraulico para o segundo estagio do cilindro inferior e do
cilindro superior é direcionado através do carretel da man-
gueira, montado na plataforma rotativa, para um coletor
conectado a parte traseira da sec¢édo intermediaria central.
Héa duas valvulas de seguranca operadas por came monta-
das na parte traseira da secao intermedidria central que con-
trolam a vazéo para o segundo estagio do cilindro inferior e
do cilindro telescépico superior. Com ambos os cilindros
retraidos, a valvula de seguranca do segundo estagio do
cilindro telescdpico inferior € aberta e a valvula de segu-
rancga do cilindro superior é fechada, permitindo que o
segundo estagio do cilindro inferior se estenda. Quando o
cilindro inferior é totalmente estendido, a valvula de segu-
ranca do cilindro superior abre, permitindo que o cilindro
superior se estenda. A valvula de seguranca do cilindro infe-
rior fecha apdés o cilindro superior comecar a se estender e
corta a vaz&o para o cilindro inferior. A medida que o tambor
do cilindro telescépico superior se estende, os cabos de
extensao em volta das polias de extensdo na extremidade
do tambor do cilindro empurram os cabos de extenséo para
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puxar a se¢do volante, ao mesmo tempo em que a sec¢ao
intermediaria externa esta se estendendo.

Retracdo da lanca

O cilindro telescépico superior retrai a segao intermediaria
externa e dois cabos de retracdo puxam a se¢do volante ao
mesmo tempo. Quando o cilindro superior esta totalmente
retraido, a vélvula de seguranca do cilindro telescopico infe-
rior € aberta e o cilindro inferior comeca a se retrair. A valvula
de seguranca do cilindro superior é fechada conforme o
cilindro inferior comeca a se retrair. A se¢ao intermediaria
externa e a se¢ao volante se retraem primeiro, em seguida,
a secao intermediéria central e por dltimo a secao intermedi-
aria interna.

SISTEMAS RCL (LIMITADOR DE
CAPACIDADE NOMINAL) (COM
SISTEMA DE CONTROLE DA LANGCA)

Informacdes gerais

O guindaste possui um conjunto de lanca sincronizada
sequencial de 5 sec¢des. O sistema de controle eletrénico se
comunica com os sistemas de atuacao e fornece os contro-
les necessarios, de acordo com padrdes de sistemas a
seqguir.

Descricao do sistema de controle
telescopico

Configuragédo da lanca

A lanca tem uma configuragao de cinco sec¢des (ou seja,
uma secdo fixa e quatro secdes telescdpicas). O compri-
mento totalmente retraido da langa é de 42 pés (12,8 m) e o
comprimento totalmente estendido é de 159.33 pés
(48,5 m). A extenséo total de todas as quatro sec¢des teles-
cOpicas é a mesma (isto é, 159.33 pés - 42 pés/4 =
29.33 pés [48,564 m -12,805 m/4 = 8,940 my]).

Grove

Modos de extensao/retracao

O sistema telescopico da langa opera em um de dois modos
selecionados pelo operador, Automatico ou Manual.

a. No modo automéatico, um unico controlador do teles-
copio estende ou retrai a langa nas velocidades cor-
retas, na sequéncia correta de movimentos das
secOes e sem nenhuma ac¢éo do operador, exceto
acionar o controlador e interromper a atuacao
quando o comprimento desejado da lanca é atingido.
O sistema também aplica automaticamente uma
transicéo “suave” a cada ponto de mudanca de
seg¢do na sequéncia, resultando em mudancas sua-
ves de secdo para secdo, sem a necessidade do
operador “inverter” o controle do telescdpio.

b.  No modo manual o operador tem a capacidade de
selecionar independentemente o ajuste da extensao
das sec¢des intermediarias interna e central. O ajuste
do modo manual é utilizado apenas para reconfigu-
rar as se¢Oes da langa para estabelecer uma relagédo
sincronizada, de acordo com os critérios programa-
dos para operagdo no modo automatico (se a langa
ficou por qualquer motivo sem sincroniza¢éo durante
a operagao no modo automatico), ou para estender a
lanca intencionalmente ne modo n&o sincronizado,
de forma que os furos de acesso nas secdes da
langa se alinhem e os componentes internos da
lanca passiveis de manutengéo figuem acessiveis.
Para evitar sobrecarga na langa enquanto as sec¢des
ndo estiverem sincronizadas, quando o modo
manual foi selecionado, o controlador eletrébnico do
RCL limita.a carga bruta permissivel em 22 046 |b
(20.000 kg) ou 50% da capacidade permitida na da
tabela de carga no comprimento de lanca medido
aplicavel, o que for menor. No modo manual, a suavi-
dade da mudanca de se¢éo para segao esta inteira-
mente sob controle do operador.

Sequéncia de extensao/retracdo (modo
automatico)

A extensdo da langca no modo automatico ndo segue a
sequéncia costumeira, na qual todas as sec¢fes da lanca séo
estendidas na mesma proporc¢do para qualquer compri-
mento determinado da langa. Em vez disso, para otimizar as
limitacdes estruturais e/ou de estabilidade do guindaste, as
secdes se estendem em proporgdes especificas de acordo
com as sequéncias a seguir (conforme a tabela de carga/
configuracdo do guindaste especifica selecionada pelo ope-
rador, ou seja, essas sequéncias residem no software de
dados do sistema e ndo no software de controle):
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Lanca totalmente retraida
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FIGURA 4-2

Sequéncia de extenséo da langa principal

a. Apenas a secdo intermediaria interna se estende
até 75% de seu maximo. Todas as outras segdes

permanecem retraidas.

Apenas a secdo intermediaria central se estende
até 75% de seu maximo. A secdo intermediaria
interna permanece a 75% de seu maximo e as
sec¢Oes intermediaria externa e volante permane-
cem retraidas.

Apenas a se¢do intermediéria interna se estende até
sua extensdo total. A secao intermediaria central per-
manece a 75% de seu maximo e as se¢fes interme-
diaria externa e volante permanecem retraidas.

Apenas a sec¢do intermediaria central se estende
até sua extensdo total. As secdes intermediarias
externa e volante permanecem retraidas.

As secOes intermediarias externa e volante esten-
dem simultaneamente, sincronizadas, até sua
extensao total.

Sequéncia de extensdo da lanca principal
com extensdes da lanca ou jibs deslocéaveis

N&o ha tabelas de capacidade discreta de extensédo da lanca
ou do jib para comprimentos de lanca inferiores a 100%
da extensdo da secdo intermediaria central. Portanto,
para reduzir o tempo da ac¢éo telescépica, a sequéncia a
seguir de extensdo no modo automéatico € ativada sempre
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gue uma tabela de carga de jib deslocavel é selecionada
pelo-operador:

a. Apenas a sec¢do intermediaria interna se estende
até sua extensdo total. Todas as outras sec¢des per-
manecem retraidas.

Apenas a secdo intermediaria central se estende
até sua extensao total. As se¢des intermediarias
externa e volante permanecem retraidas.

As sec¢Bes intermediarias externa e volante esten-
dem simultaneamente, sincronizadas, até sua
extensao total.

As sequéncias de retracdo da lanca séo o inverso das
sequéncias de extensdo acima.

Comprimentos nominais da lanca

A lanca possui classificacdes de capacidade de acordo com
as proporcdes de extensdo das sec¢Oes da lanca mostradas
na tabela intitulada Propor¢des de extensdo das secdes da
lanca (novamente mostradas como uma porcentagem de
extensdo de cada secao).

Capacidades em comprimentos
intermediarios da lanca

Nao é obrigatoério utilizar apenas os comprimentos discretos
da lanca especificados para elevacdo; os comprimentos inter-
mediarios da langa serdo utilizaveis. As capacidades permiti-
das em comprimentos intermediarios comportam-se de
acordo com a pratica costumeira, na qual elas séo reduzidas
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para o valor aplicavel ao comprimento da lanca adjacente que
possui capacidades mais baixas (0 proximo comprimento
nominal maior ou menor da lanca, de acordo com a tabela de
carga especifica em uso), sempre que o comprimento real da
lanca for diferente do comprimento nominal em mais de
500 mm (para cada comprimento determinado de lanca, as
capacidades variam gradativamente com o raio da carga con-

de presséo piloto sendo transmitido a partir do con-
trole piloto do operador para as valvulas de controle
do telescopio, abrindo, invertendo e fechando auto-
maticamente para iniciar, controlar e parar o0 movi-
mento das respectivas sec¢fes de acordo com a
sequéncia predeterminada.

¢ .- c. Valvulas acionadas mecanicamente que detectam
forme as curvas de calibragem especificas). o status das sec¢0Oes intermediarias central e externa
~ S . (isto é, sec¢do intermediaria externa totalmente
Atuagao hidraulica e sistema de controle retraida e se¢do intermediaria central totalmente
A extenséo das sec¢Oes intermediarias interna, central e estendida) e desviam a vazéo de 6leo, ao estender,
externa ocorre por meio de trés cilindros hidraulicos (um cilin- do cilindro da segéo intermediaria central para o
dro de 2 estagios que movimenta as sec6es intermediarias cilindro da segéo intermediaria externa quando a
interna e central e um cilindro de estagio Unico que movi- secdo intermediaria central (e consequentemente
menta a sec¢do intermediaria externa). A secdo volante é também a se¢éo intermediaria interna) € totalmente
estendida e retraida por cabos pelo movimento das segGes estendida e vice-versa durante a retragéo da lanca.
intermediarias externa e central e, portanto, é sincronizada Assim, a sec¢édo intermediaria externa ndo é capaz
mecanicamente com a se¢o intermediaria externa, porém as de receber 6leo para estender até que a segéo
outras secBes sdo sequenciadas/sincronizadas de forma ele- intermediéria central j& esteja totalmente estendida.
tro-hidraulica pelo sistema de controle telescopico da lanca. De maneira similar, nenhum ¢leo de “retracao” fluira
Controlando os cilindros telescépicos, o sistema de atuacéo bara a Secao |ntermed|ar|§1 central até que a se¢ao
hidraulica da langa telescépica consiste nos seguintes ele- intermediaria externa esteja totalmente retraida.
mentos: d. “Uma valvula de controle normalmente fechada,
a. Um controle Unico por joystick ou pedal da pressédo 0|~3erada por solenoide, de~duas pas e duas posi-
piloto, que aciona duas valvulas de controle propor- GOES, que sangra a pressao res!dgal do lado da
cional com compensaco de pressio operadas por haste.a partir dos C|I|nd,ros telescopicos (conforme
piloto, de 4 vias e 3 posi¢des, que controlam a selecionado por " vgjvela de seguranca dypla,
vazéo e a presséo do 6leo hidraulico respectiva- de acorc'ic') IS CI|II’1F]I’O aue SOfFe agdo t.elescoplca
mente para os circuitos telescopicos das secoes e urg orifigQEpaNgyitar perda 3|gn|_f|cat|va dFT' Oleo
intermediarias interna e central/externa. para o tanque, o que comprometeria a velocidade
de retragao do cilindro). A finalidade dessa valvula é
b. As valvulas de controle proporcional mencionadas permitir que a pressao residual aprisionada no lado
no item a. acima, as quais estdo incorporadas val- da haste dos cilindros escape, evitando subse-
vulas proporcionais de reducéo de presséo opera- quente deslocamento da valvula de retencéo e
das por solenoides em ambas as sec¢des do atuador transferéncia do 6leo aprisionado no lado do pistéo,
dO Carretel da preSSéO p||0t0 daS Vé|Vu|aS (iStO é, 0 que pode provocar uma |igeira extensao esponté_
nas dlregﬁes de “extenséo" e “retl’a(;éo"), atuam neae inesperada das Seg(jes da |anga_
para variar a pressao piloto aplicada para deslocar , . .
o carretel da vélvula, controlando assim a vazéo de € Excetp quando ha ca~ncelamento~ pelo smgl piloto
6leo para os cilindros telescopicos das segdes inter- das_ valvulas d? redugdo deNpressfao no pgragrafo b.
mediarias interna, central e externa. Portanto, ("?“?'ma)’ avazao € a pressao de oleo aphcat_:las aos
quando acionadas por sinal elétrico, as valvulas de cilindros t.GIeSCOD'.COS c_astao sob controle direto do
reducdo de pressédo efetivamente cancelam o sinal controle piloto por joystick.
Tabela 4-1: ProporcOes de extenséo das se¢des dalanca
ggr;g;‘;“(i%:’) 42 | 56.68 | 71.34 86 10067 | 115.34 130 14467 | 159.33
Secdointerme- |, 50 75 75 100 100 100 100 100
diariainterna
Secdo interme- | 0 25 75 100 100 100 100 100
diéria central
Secdo interme- |, 0 0 0 0 25 50 75 100
diaria externa
Secdao volante 0 0 0 0 0 25 50 75 100
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Sistema de controle eletronico

Como mencionado anteriormente, o sequenciamento e a
sincronizacao eletro-hidraulicos dos cilindros telescopicos
das sec¢des intermediarias interna e central sdo controlados
por meio de uma combinacao de processador/controle ele-
trénico do sistema RCL/de controle da lanca, pois os dois
sistemas precisam detectar a extenséo das diversas sec¢bes
(ou seja, determinar o comprimento da lancga e sua configu-
racao [relagBes de extensdo seccional] para calcular o
momento de carga permitido e a correspondente carga per-
mitida no gancho para fins de RCL e fechar o circuito de con-
trole de realimentacdo do sistema de sequenciamento/
sincronizacao do telescopio).

Interfaces e l6gica do sistema

O sistema eletronico é alimentado com energia elétrica de
12 VCC.

O sistema eletrdnico coleta entradas elétricas dos sensores
de comprimento da lan¢ca que medem separadamente o
comprimento total da lanca e a extensao da secéo interme-
diaria interna. Como as sec¢0fes intermediaria externa e
volante sdo sincronizadas mecanicamente (por cabo) e a
mudanca de suprimento de 6leo hidraulico para e do cilindro
telescopico da segdo intermediaria externa/volante é efetu-
ada mecanicamente por valvulas de desarme na extenséo
total da segdo intermediaria central ou na retracao total da
sec¢do intermediaria externa, presume-se que essas se¢des
ndo podem ficar ndo sincronizadas. Portanto, com base
nisso a diferenca calculada entre o valor medido de exten-
sdo da lanca e o valor medido de extensao da sec¢ao inter-
mediaria interna permite que o sistema conclua a extensao
da secao intermediaria central.

O sistema também coleta entradas elétricas de condi¢des
limite (selecao do operador por chave do modo “Automético”
ou Manual, detecc¢édo elétrica por chaves de proximidade da
condigdo retraida da secao intermediaria interna com rela-
¢do a secgdo da base e da segédo intermediaria central com
relacéo a secao intermediaria interna, e da pressao piloto de
extensdo ou retracao do telescépio sendo aplicada). Em
seguida, o sistema produz saidas elétricas controladas de
corrente para as valvulas proporcionais apropriadas de
reducao de presséo do sistema piloto, permitindo que a
pressao piloto desloque adequadamente os carretéis da val-
vula de controle telescépico para direcionar 6leo para o cilin-
dro telescépico da secao intermediaria interna ou central, de
acordo com o comprimento atual da lanca e a direcédo de
movimento selecionada.

No modo automatico, a corrente de saida do sistema de
controle sendo aplicada a véalvula apropriada é automatica-
mente reduzida a medida que cada sec¢ao se aproxima de
uma posicao na qual a sequéncia telescépica selecionada
exija que ela pare e que a proxima se¢do comece a se movi-
mentar. Isso faz com que a presséo piloto de éleo sendo
aplicada ao carretel da valvula de controle seja proporcional-
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mente reduzida de acordo com a corrente (ignorando a val-
vula de controle piloto do operador), de forma que a
velocidade da acao telescopica da secéo se reduza suave-
mente antes de a sec¢do finalmente se estabilizar. Da mesma
maneira, o suprimento de corrente para a valvula que con-
trola a se¢ao seguinte é iniciado um pouco antes da se¢éo
anterior parar e aumenta suavemente até seu valor regu-
lado, gerando uma aceleracao suave dessa se¢do. Esse sis-
tema evita que ocorram condicdes fora de sequéncia em
decorréncia de extenséo além do previsto da secdo que esta
parando e também proporciona uma transicdo suave de
secao para secao.

Um beneficio adicional ocorre em situagdes em que o opera-
dor esta operando simultaneamente o guincho, para manter
a carga a uma altura constante, enquanto executa a agéo
telescopica da langa. Como a velocidade da acgéo telesco-
pica inevitavelmente varia de secdo para se¢éo de acordo
com o furo do cilindro e também se uma segéo é indireta-
mente movida por um sistema de extens&o por cabo, a velo-
cidade de compensagéo do guincho precisa ser variada pelo
operador a medida que ocorre cada mudanca sucessiva de
secao, de forma que a carga ndo se eleve nem caia imedia-
tamente. O_ efeito de mudanca suave proporcionado pelo
sistema de controle do telescopio concede ao operador uma
faixa mais ampla na qual ajustar a-velocidade compensato-
ria do guincho, de forma que a carga possa ser mantida
mais facilmente a uma altura constante.

As seg¢Oes intermediarias interna e central sdo estendidas
por um cilindro de dois estégios, sendo o cilindro de diame-
tro maior o estagio da sec¢do intermediaria central. Portanto,
esse estagio tem a capacidade de exercer uma carga mais
alta do que o estagio da secao intermediaria interna, para
uma determinada presséo hidraulica. Tais cargas excede-
riam a resisténcia & flambagem do estagio menor da secao
intermediaria interna, que no modo automatico ja esta a 75%
de extensao antes de o cilindro da sec¢éo intermediaria cen-
tral ser acionado. Por esse motivo, o sistema fornece uma
saida elétrica adicional para uma valvula dupla de alivio de
pressao integrada ao bloco de valvulas de controle do teles-
copio, que reduz a pressdo maxima que pode ser aplicada
ao cilindro telescépico da secdo intermediaria central, de
forma que o cilindro seja protegido contra tais cargas de
flambagem excessivas. A programacédo do sistema sempre
garante que a pressao mais baixa seja selecionada antes
qgue o cilindro da secéo intermediaria central seja pressuri-
zado e que tal cilindro esteja isolado ou totalmente estendido
antes que a pressao mais alta seja selecionada e aplicada
aos outros cilindros.

O sistema também fornece um sinal de controle para a vélvula
de drenagem da haste do cilindro telescopico operada por
solenoide, abrindo a valvula sempre que a secéo intermediaria
interna ou central ndo esteja totalmente retraida (ou seja, qual-
quer uma das chaves “retraida” esteja aberta) e fechando a
vélvula sempre que ambas as chaves estejam fechadas, indi-
cando uma condicao de retragdo completa da lanca.
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Se por algum motivo for detectada perda de sincronizagdo
do sistema de acao telescOpica da sec¢ao intermediaria
interna/central pelo sistema de detecc¢do e calculo de com-
primento da langa, o sistema impede o envio de todos 0s
sinais de controle telescépico a todas as quatro valvulas de
controle proporcional do sistema piloto, evitando qualquer
movimento telescdpico adicional. Para corrigir a condicao,
sao incorporadas chaves manuais que, quando acionadas,
mudam o sistema do modo automatico para o manual e
selecionam a secao intermediaria interna ou central para
correcdo no modo manual. Em seguida, a acao telescopica
da secdo selecionada pode ser acionada individualmente,
contornando o sistema automatico de sincronizacao, até
gue se alcance a sincronizagéo correta. O sistema exibe
constantemente a porcentagem predominante de extensao
das seces, uma luz indicadora permanece acesa enquanto
a condicdo ndo sincronizada persistir e a selecédo do cilindro
telescépico da secdo intermediaria interna ou central é indi-
cada pelas respectivas luzes no painel de controle, permi-
tindo assim que o operador execute corretamente a agdo
telescopica da(s) segao(des). Enquanto o sistema continuar
a detectar a condigdo nédo sincronizada e/ou o modo manual
estiver selecionado, o sistema de limitador/bloqueio de
capacidade nominal também limita 0 momento de carga per-
mitido em 22,046 Ib (10.000 kg) ou 50% da capacidade
nominal no comprimento de lanca especifico atual, com a
intencdo de que enquanto as se¢fes nao estiverem sincroni-
zadas, qualquer carga no gancho sera depositada, com ape-
nas o moitdo permanecendo suspenso enquanto ocorre o
ajuste necessario das secdes da lanca: apenas quando a
sincronizacao for obtida o sistema sera reiniciado e normali-
zard o sistema de monitoramento de carga quando retor-
nado ao modo automatico.

O padréo usado pelo sistema para definir uma condi¢cdo néo
sincronizada € um erro ou 3% do valor da extensao total de
uma sec¢do. Como a secdo intermediaria interna, a se¢éo
intermediaria central e a combinagéo das sec¢des intermedi-
arias externa/volante se estendem individualmente, a con-
formidade com o critério pode ser avaliada apenas em
extensdes de sec¢do correspondentes aos pontos de
mudanca de movimento de secdo para secdo. Portanto, o
sistema analisa a extens&o de cada secdo antes de permitir
a mudanca e, a menos que todos os valores de extensao
das secdes estejam dentro de 3% de seu comprimento pro-
gramado de mudanca, o sistema volta por padréo a condi-
¢do fora de sincronizagéo descrita acima. O mesmo ajuste
padrdo ocorre se, durante uma operacao, alguma secédo da
lanca se mover fora de sincroniza¢do para um comprimento
correspondente a um de seus proprios comprimentos de

MANUTENCAO DA LANCA

Remocéo

NOTA: A langca pesa aproximadamente 36,610 Ib
(16.606 kg). A remocao da extensao de lanca arti-
culada simplificara a remocéo da lanca. Portanto, o
peso acima se refere a langa sem a extensao arti-
culada conectada.

1. Estenda e ajuste os estabilizadores para nivelar o guin-
daste e assegurar que a langa esteja totalmente retraida
e em uma posicao horizontal sobre a parte dianteira do
guindaste.

2. Seequipado, remova a extenséo da lanca articulada e a

extremidade auxiliar de acordo com o0s procedimentos
de remocé&o descritos nesta sec¢éo.

A AVISO

Use luvas ao manusear cabos de aco.

3. Remova o moitdo ou a bola do guindaste e enrole todo o

cabo de ac¢o no tambor do guincho.

4. Posicione a lanca para verificar se o cilindro de eleva-

¢éo esta apoiado firmemente em seu suporte.

A PERIGO

Risco de esmagamento!

Assegure que os cal¢os e os dispositivos de elevacéo
sejam capazes de sustentar o conjunto da lanca.

5. 'Conecte um dispositivo de elevacao a langa para distri-

buirigualmente o peso.

6. Etiquete e desconecte toda fiagao elétrica da lanca.

7. Etiquete e desconecte as linhas hidraulicas do cilindro

telescopico inferior e tampe-as com bujées.

8. Remova os parafusos com cabega, arruelas e porcas

gue fixam a tampa da base a parte superior da se¢ao da
base da langa préximo ao eixo do pivd. Remova a
tampa.

9. Com o motor desligado, desconecte a linha de supri-

mento do carretel da mangueira da lateral do banco de
valvulas (Figura 4-3). Coloque bujao ou tampe todas as

mudanca (pois isso invoca o critério de +3% em comparagao aberturas.

com as outras sec¢0es) ou se afastar de tal comprimento de

mudanca em mais do que a margem de 3%.
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Mangueira de
suprimento

7700-2
FIGURA 4-3

10. Usando o gancho em S, fixe o lado acionado por mola
do carretel da mangueira na plataforma rotativa para
evitar que o carretel gira, antes de prosseguir para a
proxima etapa (Figura 4-4). Através do furo na parte
superior da secdo da base, etiquete e desconecte as
linhas do carretel da mangueira do coletor hidraulico
montado na parte traseira da se¢do intermediaria cen-
tral. Tampe todas as linhas e aberturas. Passe as man-
gueiras através dos roletes na parte traseira da base.
Se o guindaste estiver sendo preparado para transporte,
fixe as mangueiras ao guincho.

7700-1

FIGURA 4-4

A PERIGO

Risco de esmagamento!

Verifique se o cilindro de elevagéo da lanca esta devida-
mente sustentado antes de desconect4-lo da lanca.
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11. Calce o cilindro de elevacéo.

12. Remova o parafuso com cabeca e a arruela que fixam o
eixo do cilindro de elevagéo superior a lateral da cone-
xao de fixacdo na lanca.

13. Insira a alavanca da bomba (encontrada na cabine) na
bomba manual localizada no lado esquerdo da langa.
Gire a alavanca de controle de vazdo da bomba no sen-
tido horario e bombeie com a alavanca até que o pino do
cilindro de elevagédo superior esteja afastado do olhal de
fixacdo do cilindro de elevacdo do lado esquerdo da
lanca. Pode ser necessario elevar ou abaixar o cilindro de
elevacao para facilitar a liberag&o do eixo do pivd do cilin-
dro de elevacéo do olhal de fixac&o. Isso pode ser feito
usando o macaco no suporte do cilindro de elevacao.

14. Assim que o eixo estiver afastado do olhal de fixacéo,
ative o sistema hidraulico e retraia o cilindro de elevagao
o suficiente para se afastar dos olhais de fixag&o. Para
remover o cilindro de elevagédo do guindaste, consulte
os procedimentos de remocao descritos em Circuito de
elevacéo, pagina 4-35 nesta sec¢éo.

15. Elimine a folga no dispositivo de elevagéo da lanca.

16. Remova os parafusos e arruelas de pressdo dos dois
conjuntos soldados de trava do pivd que retém os eixos
do pivdé na lanca e no conjunto soldado da plataforma
rotativa. Remova as mangueiras do cilindro de remocéo
do contrapeso e ajuste os desengates rapidos das man-
gueiras aos desengates do cilindro de remoc&o do eixo
do piv6. Acione o cilindro para puxar os eixos do pivo
para dentro, para afastar as buchas no conjunto soldado
da plataforma rotativa e na langa.

17. Eleve a'langa, afastando-a do guindaste, e abaixe até o
solo: Em seguida, prepare o calgamento para sustentar
a langa e evitar seu tombamento.

Desmontagem da lanca

NOTA: A ilustracdo do conjunto da lanca esta indicada na
Figura 4-5.

1. Remova a langa de acordo com os procedimentos de
Remocéo descritos nesta secao.

2. Se necessario, no lado esquerdo da lanca, remova os
dois parafusos e arruelas que fixam os suportes com
cantoneira do cabo do RCL na base e nas secdes inter-
mediérias interna, central e externa.

NOTA: A lanca pesa aproximadamente 34,000 Ib
(15.420 kg). O peso acima se refere a langa sem a
extensdo da lanca articulada conectada.

O conjunto da langa deve ser girado 180° (de
cabeca para baixo) antes de se realizar qualquer
procedimento de montagem ou desmontagem.

@anlrowoc
Crane Care



MANUAL DE SERVICO DO RT9130E-2

LANCA

Grove

Um dispositivo de rolamento com correias é reco-
mendado para girar a langa e as sec¢fes. Ndo se
recomenda o uso de correntes. Se um dispositivo
de rolamento néo estiver disponivel, gire as se¢des
usando um suporte adequado com correias.

E recomendavel um dispositivo de fixaco firme
que evite danos a langa para estabilizar e impedir a
movimentagdo da langa durante a remocéao de
uma ou mais secoes.

Na parte superior dianteira da se¢édo da base, remova
os parafusos com cabeca, arruelas, porcas e as trés
placas de cabos.

Repita a etapa 3 na se¢do intermediaria interna, remo-
vendo as trés placas de cabos.

Repita a etapa 3 na se¢do intermediaria central, remo-
vendo as duas placas de cabos.

Repita a etapa 3 na se¢éo intermediaria externa, remo-
vendo as duas placas de cabos.
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